Restaurovani halstatského kofliku s uchem.

Ljuba Svobodova, Archeologicky ustav AV CR, Praha, v.v.i. Oddéleni zachrannych vyzkumd,
pracovisté Restauratorské laboratore, Keramicka laborator, Letenska 123/4, 118 01 Praha 1 — Mala
Strana.

Archeologické nalezisté bylo objeveno pfi tézbé pisku v arealu piskovny u TiSic, okres Mélnik, v roce

2005. Koflik pochazi z bohaté vybavy halStatského hrobu (obj. 2301), starSi doba Zelezna, kultura
bylanska, ve kterém se nachazelo celkem 35 keramickych nadob.
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Obr. 1 — Terénni nakres hrobového nalezu

Stav pred restaurovanim
Stfepy byly silné rozlistkované, fragilni, tenkosténné. Rozpraskany potuhovany povrch stfepl byl
znecistén piskem, typickym pro misto nalezu, a chuchvalci kofenovych systému rostlin a dfevin.
Tuhovani bylo odpryskané aZz na okrové stiepové jadro. Fragmenty mély lomy jak Cerstvé — syté
zabarveni, tak omleté - vyzilé. Okoli hran bylo degradované, hrany stfepu drolivé. Z prvotniho
vizualniho prizkumu nebylo patrno, z kolika stfepu se nadoba sklada.
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Obr. 2 — Nalezovy stav



Pracovni postup

1/ Fotodokumentace. Zachyceni stavu pfedmétu pfed, v pribéhu a po restauratorském zasahu.

2/ Vypreparovani strepl. Zbytky vyplné byly odstranény retuSovacim S$tétcem s kratkym viasem a
difevénou Spachtli.

3/ Kombinované ¢isténi. Prvotnim ukolem bylo stfepy dokonale ocistit a zpevnit pro dalSi manipulaci.
Stfepy byly nejprve citlivé odpraSeny od hliny za sucha a ¢istény mechanicky pomoci jemnych
docistovacich stétcli. Toto mechanické Cisténi za sucha nebylo dostacujici, a proto bylo pfistoupeno
k isténi tzv. kapkovou metodou. Kapka vody aplikovana jemnym Stétcem na povrch stfepu rozpustila
necistoty a voda byla priibézné odsavana druhym, suchym $tétcem. Kapek vody bylo nutné aplikovat
co nejméng, aby nedoslo k rozméaceni stfepu.

4]/ Stabilizace strepového materialu. Stiepy byly napenetrovany disperznim vodoufeditelnym
konzervac¢nim c¢inidlem a to tupovanim mofskou houbou, aby po zpevnéni mohly bez dalSich ztrat
absolvovat cely konzervacné restauratorsky proces, a také proto, aby bylo zabranéno ztratam
dochovaného materialu a jeho povrchové upravy - tuhovani.

5/ Vyhledavani. OcCidténé a stabilizované stfepy byly po zaschnuti penetraéniho €inidla vyhledany
podle jednotlivych kategorii, napf. informace o poloze v téle nadoby, tloustka, barva, povrchova
Uprava, mapovité omleté tuhovani, zakfiveni, lomy, stopy po vypalu. Shledano bylo 72 stfepd. Az na
drobné omleté fragmenty bez navaznosti se podafilo umistit vSechny stfepy do originalniho tvaru.
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Obr. 3 — Stav po ocisténi, stabilizaci a vyhledani
6/ Lepeni. Vyhledané stfepy byly postupné slepeny v celek akrylatovym lepidlem s obchodnim
nazvem Sokrat 500.

Obr. 4, 5 — Stav po slepeni vSech stiepl

7/ Doplnéni prasklin. Lepidlo bylo injekéné& aplikovdno i do rozestoupenych prasklin, spar a
nerovnosti z dlivodt zatmeleni drobnych ztrat ve spojich a posileni kompaktnosti kofliku.

8/ Doplnéni ztrat. Dochovany material byl nejprve natfen tenkou vrstvou ochranného separatoru.
Separacni prostfedek zabranuje nechténému proniknuti vyplhového materidlu do puavodniho
stfepového a usnadriuje c&iSténi po sadrovani. Po zaschnuti separatoru byly ztraty doplnény
standardnim zplsobem, tj. dolitim sadrovou suspenzi na vioZenou podlozku z formely.



Obr. 6, 7 — Doplfiovani ucha

Obr. 8, 9 - Stav po doplInéni ztrat v plasti kofliku

9/ Mechanické retusovani. Po zaschnuti sadry bylo pfistoupeno k zavéreéné korekci dopinéné
sadrové plochy a to zabrousenim jemnym smirkem. V oblasti navazovani sadry k okrajam nadoby byly
provedeny piesnéjSi korekce hran zbrousenim jemnym smirkovym papirem a pomoci retuSovaci tuzky
se skelnym vlaknem. Pretoky sadry byly odstranény skalpelem, retuSovaci tuZkou a doladény retusi
vodnim smirkovym papirem. PfebrouSeny byly implantaty uvnitf kofliku. Na z&vér byla nadobka
zbavena separatoru a sadrového prachu pomoci houbi¢ek a kohoutkové vody.

10/ Barevna retus. Na vyplnich byla provedena barevna retus tak, aby doplnéna mista co nejvice
odpovidala puavodnimu barevnému fondu zpracovavané nadobky, nicméné aby byla odliSitelna.
Zabarveni bylo provedeno tak, aby byl zakrok v souladu s etikou konzervovani, tedy co nejméné
viditelny, pfi pohledu z blizka vSak &itelny a splfujici zadané estetické vliastnosti.

Povrch vyplni byl nejprve natfen volskou Zlugi. Zlué odmastuje a sjednocuje rozdilnou savost sadry
tak, aby barvy na ni dobfe pfilnuly.

11/ Zavére€¢na konzervace. Pro zvySeni zivotnosti plvodni keramiky, ale i pouzitych pomocnych
material(, byla nadobka celoplosné nakonzervovana postfikem konzervaéniho roztoku, pfipravenym z
akrylatového lepidla s obchodnim ndzvem Sokrat 500.

12/ Popsani. Nadobka byla dle pozadavk(l zadavatele na dnu popsana identifikaénim &islem a
popisek byl zalakovan.

13/ Zpracovani vyplné. Vypli byla zvazena (904 g), prozkoumana a zasackovana.

Stav po restaurovani

Byl zrekonstruovan hladky, tenkosténny, celoploSné potuhovany koflik s nizko umisténym lomem
spodku, se vznosnym uchem, pfevySujicim okraj. Koflik je ruéné tvarovany a proto se méni sila stfepu
v jednotlivych &astech nadoby. VySka kofliku: 120 mm, @ okraje: 120 mm, @ dna: 40 mm. Hmotnost
kofliku pfed sadrovanim: 264 g. Hmotnost po sadrovani: 326 g. | kdyZ se podafilo umistit vSechny
stiepy, koflik neni kompletni. Chybi celé dno a stfepy z okraje i z plochy po celém téle. Tvar a profil je
vSak dobfe Citelny a proto se ztraty ve hmoté daly nahradit sadrovymi implantaty. DoSlo k zajisténi
stability, kompaktnosti stfepového materialu a ke sceleni plasté. Zbarveni stfepl je zpusobeno
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technikou vypalu a naslednym kontextem ulozZeni. Tuhovani je ¢erné Gleyl 2,5/N. Stfepovy material je
olivovéhnédy 2.5Y 5/3 Munsell 2000. [MUNSELL® Soil Color Charts, Gretagmacbeth, 617 Little Britain
Road, New Windsor, NY 12553, 2000]. Povrch kofliku je rozpraskany, s dilataénimi trhlinami, se
zvétralymi plochami, pokryty systémem vlasec&nicovych trhlinek.

Obr. 10, 11, 12 — Zavérelny stav

Pouzité materialy

Cisténi: Pitna voda - vodovodni fad Letenska 123/4, 118 01 Praha 1 — Mala Strana.

Lepeni, tmeleni ztrat: Akrylatové lepidlo s obchodnim nazvem Sokrat 500. Charakteristika vyrobku:
nizkovizkézni, jednoslozkové, vodoureditelné, kopolymerni styren akrylatové disperzni lepidlo. Vyrabi:
RSM CHEMACRYL, a.s., Tovarni 2093, 356 80 Sokolov, CR. www.hexion.com. Dodava: ARNAUD
CESKA s.r.0., EliaSova 22/827, 160 00 Praha 6 — Bubened. www.arnaud.cz.

Dopliovani ztrat:

Separator: znacky LUKOPREN®. PND 47 — 325 — 96. Vyrabi: Lu€ebni zavody a.s. Kolin, Prazska 54,
280 24 Kolin, CR. www.lucebni.cz.

Podkladova forma: Formela pro vytvarniky znacky Miinchner Kiinstler Plastilin. Vyrabi: Franz KOLB
Nacht, Mnichov, D. Dodavaiji: Vytvarné potfeby Zlata Lod s. r. 0., Narodni 37 — Platyz, 110 00 Praha
1. www.zlatalod.cz.

Bila modelafska sadra s obchodnim nazvem HET®. Vyrabi: BPB Formula GmbH, 37445 Walkenried,
D.

Barevna retus:

Penetrace sadrového podkladu: Ochsengalle SCH 50031 - volska Zlu€. Vyrabi: KREMER Pigmente
Gmbh&Co KG, Hauptstr. 41-47, D-88317 Aichstetten. Dodava: SANDRAGON s.r.o., Potfeby pro
restauratory a laboratorni prizkumy, Strakonicka 15, 150 00 Praha 5, CR. www.sandragon.cz.

Nosi¢ barvicich prostfedkl: Vnitini Latex V 2011, bily, matny. Charakteristika vyrobku: styren-
akrylatova disperze ve vodnim prostfedi. S dostate¢nou vodoodpudivosti a odolnosti vuci pusobeni
svétla a atmosféry. Vodou feditelny, kryci, vyborny nosi¢ zabarvovacich prostfedk(, otéruvzdorny.
Vyrabi: HET, spol. s r.o., vyrobni zavod, 417 65, Ohni¢ u Teplic, CR. www.het.cz.

Toénovani: Mistrovské tempery UMTON® (CR): &ermi kostni, okr zlaty, kadmium oranzové, neapolska
Zlut. Dodavaji: Vytvarné potieby Zlata Lod's. r. 0., Narodni 37 — Platyz, 110 00 Praha 1.
www.zlatalod.cz:



http://www.hexion.com/
http://www.arnaud.cz/
http://www.lucebni.cz/
http://www.sandragon.cz/
http://www.het.cz/

Konzervace sadrovych vyplni, zavéreéna stabilizace: 10 % nafedéna disperze penetraéniho
kopolymerniho styren akrylatu Sokrat 6492 (HEXION Specialty Chemicals a.s., Tovarni 1, Sokolov,
CR. www.hexion.com.) destilovanou vodou.

Popsani: Bila tus znacky Rotring®. Vyrabi: SANFORD GmbH, D — 22510 Hamburg, Germany,
www.sanfordcorp.com. Dodava: ACTIVA s r.o., Veselska 686, 199 00 Praha 9 — Letfiany.
www.aktiva.cz.

PARALOID B72 vacetonu (10 % pevné slozky v ®©). Charakteristika vyrobku: kopolymer
methylakrylatu (MA) s ethyl-methakryldtem (EMA). Vyrabi: Rohm & Haas, GmbH, D. Dodava:
ARTPROTECT® ex Deffner & Johann, Absolonova 73, 624 00 Brno 24, CR. www.art-protect.cz.

Fotograficka dokumentace: Ljuba Svobodova
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