Nasledné byly na profil dratu pajeny do pro-
storu mezi uzliky nejprve krouzky a nasledné
granule s vyjimkou mista pro nasledné ulozeni
hroznicka.

Ozdobné hroznic¢ky byly zhotoveny z vét-
§ich granuli naskladanych do krouzku vedle
sebe. Krouzky z granuli byly vyskladany do
nékolika fad, spajeny a na obé strany byl pfi-
pevnén krouzek z dratu. Jeden byl pajen k naus-
nici, druhy dekorovan velkou granuli. Hrozni-
cek byl jesté ozdoben pajenim malych krouzki
a malych granuli. Na zavér nasledovalo spajeni
zékladniho dratu s oboustrannym hroznickem
a leSténi.

6.4.5.3. REPLIKA A ZHODNOCEN{ SPERKU

Nausnice byla zhotovena za 24 hodin a jeji
hmotnost je 4,34 gramu. Postupné byla seskla-
déna z granuli a drati. K vyrobé bylo potfeba
zhotovit velké mnozZstvi malych komponent a ty
pak postupné pajet dohromady. U tohoto typu
byla slozitd vyroba hroznicku naus$nice. Mu-
sela se dodrzet velikosti soucésti, peclivost pii
vyskladani a nasledném pajeni hroznicku tak,
aby byly vSechny komponenty spravné sloZeny
a geometricky motiv nausnice nemél vady a ne-
rovnosti.

Velmi kvalitni zpracovani hroznickovité na-
usnice odpovidalo nadmiru zruénému a zkuse-
nému femeslnikovi. Vzhledem ke kvalité zpra-
covani, vy$si hmotnosti a velmi bohaté hrobové
vybavé jde o elitni Sperk.

Obr. 6/258: Roztepani kulatého dratu do ¢tyfhranné-
ho profilu v misté,

Fig. 6/258: Hammering of rounded wire in to a square
section wire.

Obr. 6/259: ZabrouSeni nerovnosti brouskem.
Fig. 6/259: Grinding of unevenness on a whetstone.

Obr. 6/257: Draty, krouzky a granule potfebné ke
zhotoveni nausnice.

Fig. 6/267: Wires, rings and granules needed to pro-
duce the earring.

Obr. 6/260: Granule jsou vyskladany do krouzkia
a pfidana difuzni pajka.
Fig. 6/260: Granules are arranged in small circles and
prepared for soldering.
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Obr. 6/261: Pajeni vénecku z granuli. Obr. 6/262: Detail spajenych vénecku z granuli.
Fig. 6/261: Soldering of a small ring of granules. Fig. 6/262: Soldered small rings of granulesl.

Obr. 6/263: Pohled na spijené krouzky v fadach. Obr. 6/264: Detail po pfipdjeni krouzkii a granule

Fig. 6/263: Soldered small rings of granuls arranged POMOc! difuzni pajky.

in grapes. Fig. 6/264: Soldering of small rings topped by a big
granule.

Obr. 6/265: Detail hroznicku s pfipajenymi krouzky. Obr. 6/266: Pohled na hotovy hroznicek.
Fig. 6/265: Grapes with soldered small filigree rings. ~ Fig. 6/266: Finished grapes.
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Obr. 6/267: Tvarovani téla nausnice kulatymi kles-  Obr. 6/268: Zkraceni dratu na pozadovanou délku.
témi. Fig. 6/268: Shortening of the wire on the required len-
Fig. 6/267: Shaping of the earring’s central wire with  gth.

rounded pliers.

Obr. 6/269: Umisténi krouzkt a vénecka pomoci di- Obr. 6/270: Pajeni uzliku k télu nausnice.
fuzni péjky. Fig. 6/270: Soldering of elbows on the earrring’s cen-
Fig. 6/269: Setting of small rings and granulated rings tral wire.

by application of powder of malachite mixed with gum

tragacanth.

Obr. 6/271: Do prostoru mezi uzliky jsou krouzky Obr. 6/272: Pijeni bylo nutné délat vzdy po jedné
vyskladany vzdy jen na jednu stranu, aby pfi pajeni strané nausnice.

nespadly. Fig. 6/272: Soldering has to be always done just on
Fig. 6/271: Small filigree rings are placed in the area one at once.

between the elbows, always just on one side at once to

prevent their falling off in the course of soldering.
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Obr. 6/273: Po pfipajeni krouzki jsou malé granu- Obr. 6/274: Pfipravené komponenty nausnice.
le vyskladany vzdy po jedné strané s difuzni pajkou Fig. 6/274: Prepared components of the earring.
a pripajeny.

Fig. 6/273: After soldering of the small filigree rings,

granules are placed in the filigree rings, always just on

one side at once and are soldered by application of

diffusive solder.

.. 23 % L
S Rl b > o .

Obr. 6/275: T¢lo a hroznicek jsou v misté spoje opat- Obr. 6/276: P4jeni nausnice.

feny difuzni pajkou. Fig. 6/276: Soldering of the earring.
Fig. 6/275: Powder of malachite mixed with gum
tragacanth is applied on the joining areas between the
central wire and the grapes.

Obr. 6/277: Lesténi nausnice pomoci kize s prachem Obr. 6/278: Hotova nausnice.

z dfevéného uhli. Fig. 6/278: Finished grape-
Fig. 6/277: Polishing of the earring with leather and shaped earring.
powdered wood coal.
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6.4.6. ZHOTOVEN{ KOPIE HROZNICKOVITE NAUSNICE H115-1
6.4.6.1. POPIS ORIGINALNIHO SPERKU

Jde o stribrnou hrozni¢kovitou nausnici kruhového tvaru o vy$ce 26 mm a $ifce 20 mm a pramér dra-
tu ¢ini 1,7 mm. Nausnice stocena z dratu kruhového prifezu je ve spodni dekorované ¢asti roztepana
do dratu étythranného profilu. Ta je vyzdobena dvéma uzliky na okrajich, mezi kterymi je zhotovena
dekorace z granuli a krouzkd, v nichz jsou jesté vlozeny fady granuli. Ve stfedu dolniho oblouku je
umistén oboustranny hrozni¢ek. Ten je zhotoven z granuli spajenych do krouzk, seskladany na sebe
v nékolika radach a jesté opatfeny krouzky a granulemi.

6.4.6.2. TECHNOLOGIE

Nausnice byla zhotovena poté, co byly pfipra-
veny polotovary, tj. drat, krouzky a granule.
Po zhotoveni dratu o daném priaméru byl jeho
jeden konec roztepan do ¢tyfhranného profilu.
Krouzky a granule byly zhotoveny vySe popsa-
nou technikou.

Drat nausnice byl vytvarovan do pozadova-
ného tvaru a na roztepanou ¢ast ¢tythranného
profilu byly pajeny dva uzliky skladajici se ze
dvou krouzku a granuli spajenych do véneckd.
Nasledné byly na profilovany drat pajeny mezi
uzliky granule, které byly vyskladany vzdy na
jeho jednu plochu, pfidala se difuzni pajka, na-
Cez se prikrocilo k pajeni. Po pripajeni vSech
granuli na télo nausnice byly na granule vyskla-
dany krouzky, znovu se pridala difuzni pajka
a opét se vie pajelo. Po pripajeni vSech krouz-
ki do nich byly vloZeny mensi granule, pfidana
difuzni pajka a pajeni se zase opakovalo. Postu-
povalo se tak, Ze granule byly naskladany vzdy
na jednu stranu ¢tyrhranného profilu. Po té bylo
potieba zhotovit a pfipajet hroznicek.

Ozdobny hroznicek se délaly z vétsich gra-
nuli naskladanych do krouzku vedle sebe, na-
nesenim difuzni pajky a pajenim. Granule byly

Obr. 6/280: Draty, krouzky a granule potfebné na
zhotoveni nausnice. Foto

Obr. 6/279: Originalni $perk — nausnice H115-1. Foto
J. Sobek.

Fig. 6/279: Original jewel - grape-shaped earring
H115-1. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/281: Vyskladani granuli mezi uzliky nausnice.
Foto J. Sobek.

Fig. 6/280: Wires, small rings and granules required Fig. 6/281: Arranging of granules between the elbows

for production of the earring.

of the earring. Photo: J. Sobek.
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Obr. 6/282: Pajeni granuli na nausnici. Foto J. Sobek.

Obr. 6/283: Vyskladané krouzky na boku nausnice

Fig. 6/282: Soldering of granule on the central wire of s nanesenou difuzni pajkou. Foto J. Sobek.
earring. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/284: Pajeni krouzkd na stranu nausnice. Foto
J- Sobek.

Fig. 6/284: Soldering of small filigree rings on thecen-
tral wire of earring. Photo: J. Sobek.

Fig. 6/283: Arranged small filigree rings on the one
side of the central wire attached by application of pow-
der of malachite mixed with gum tragacant. Photo: J.

Sobek.

Obr. 6/285: Vyskladani granuli do krouzku s difuzni
péjkou. Foto J. Sobek.

Fig. 6/285: Positioning of granules in the filigree rings
with the help of powder of malachite mixed with gum
tragacanth. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/286: Pajeni granuli. Foto J. Sobek.
Fig. 6/286: Soldering of the granules. Photo: J. Sobek.
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Obr. 6/287: Seskladani hroznickd a téla nausnice
s difuzni pajkou do prostoru spoje. Foto J. Sobek.
Fig. 6/287: Positioning of the grapes on the lower arch
with the help of powder of malachite mixed with gum
tragacanth. Photo: J. Sobek.



vyskladany na Zelezny plisek a pajeny. Hotové
krouzky byly seskladany do nékolika fad, po
naneseni difuzni pajky spajeny a na obé strany
byl s difuzni pajkou pripajen krouzek. Posled-
ni krouzek byl pomoci tenkého plochého dratu
pripajen k nausnici a druhy krouzek dekorovan
velkou granuli. Hrozni¢ek byl jesté ozdoben
pajenim malych krouzkd a granuli na kazdou
vétsi granuli. Pak nasledovalo spéjeni zékladni-
ho dratu dekorovaného granulaci s hroznickem
opét pomoci difuzni pajky, zavérecné cisténi
a lesténi.

Roztepani dratu téla niusnice do étythran-
ného profilu a technologie vyroby hroznicku
jsou shodné od Obr. 6/258 do Obr. 6/266 s na-
usnici H115-14, proto ji nebudeme v nasledujici
dokumentaci jiz popisovat.

6.4.6.3. KOPIE A ZHODNOCEN{ SPERKU

Vyroba této velmi kvalitné zpracované hroznic-
kovité nausnice trvala 32 hodin a jeji hmotnost
je 3,30 gramu stfibra. Je nadmiru precizné pro-
vedena z velkého mnozstvi malych komponent,
a proto lze usuzovat, Ze z hlediska slozitosti
a délky vyroby jde o nejnaro¢néjsi hroznickovi-
tou nausnici z téch, které v této kapitole uvadi-
me. S ohledem na velky pocet malych soucasti
nebylo jejich zpracovéani snadné. Nejvétsi pro-
blém spocival v seskladani a pripajeni granuli
na drat nausnice; i kdyZ je v misté dekoru pro-
filovany do ¢tyfhranu, vyskladané granule mély
tendence pfi pajeni uhybat z fady nebo se pajet
vzajemné jedna ke druhé a ne k podkladu. Také
vy§§i hrozni¢ek (vice fad véneckt na sobé) byl
naro¢néjsi na vyrobu, hrozilo, Ze se krouzky po-
sunou ¢i pfi pajeni sesypou.

Nausnici vyrobil velmi zruény a zkuseny fe-
meslnik; vzhledem ke kvalité zpracovani a vyssi
hmotnosti jde o elitni $perk. Také vybava hrobu
byla velmi bohata.

Obr. 6/288: Pajeni nausnice. Foto J. Sobek.
Fig. 6/288: Soldering of the earring. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/289: Pohled na hotovou nausnici.
Fig. 6/289: Finished grape-shaped earring.

377



6.4.7. ZHOTOVEN{ KOPIE HROZNICKOVITE NAUSNICE H84-8B
6.4.7.1. POPIS ORIGINALNIHO SPERKU

Stfibrna hroznic¢kovitd ndusnice ma kruhovy tvar, vysku 26 mm a §itku 16 mm; pramér dratu ¢ini
0,9 mm. Nausnice je vytvarovana z dratu kruhového prifezu a ve spodni, dekorované casti rozte-
pana do ctyfhranného profilu. Tato soucast je zdobena dvéma uzliky na okrajich, mezi kterymi je
umistén perlovcovy drat. Na jeho koncich u uzliku jsou stopy po odstfiZeni dratu. Ve stfedu oblouku
je umistén oboustranny hroznicek propojeny plochym paskem. Obé ¢asti hroznicku jsou zhotove-
ny z granuli spajenych do krouzku, seskladany na sebe v nékolika fadach a jesté opatfeny krouzky
a granulemi (Smetdnka - Frolik 2074, s. 153-154).

6.4.7.2. TECHNOLOGIE

Nejprve byly vyrobeny polotovary pro vyrobu
nausnice. Drat o praméru téla nausnice byl zho-
toven protahovanim v pravlaku a poté byl na
jednom konci roztepan do ¢tyfhranného profilu
a zkracen. Dale byl na nausnici pouzit perlov-
covy drat vytvofeny vytlatovanim ryh po obvo-
du dratu specialné tvarovanym nozem tak, aby
vypadal, Ze je slozen z pasu kulicek. Krouzky
byly zhotoveny natofenim na vieteno do spira-
ly; naslednym rozdélenim spiraly vznikly stejné
velké krouzky. Granule byly zhotoveny vyse
popsanou technikou.

Nasledovala kompletace nausnice pajenim
z polotovart. Drat nausnice byl vytvarovan
do pozadovaného tvaru a na jeho roztepanou
¢ast ¢tyrhranného profilu byly pajeny dva uzli-
ky skladajici se ze dvou krouzku a jednotlivych
granuli naskladanych a spajenych do krouzku.
Nasledné byl na ctythranny profil dratu péjen
mezi uzliky perlovcovy drat. Ozdobny hroz-
ni¢ek byl zhotoven z vétsich granuli. Ty byly
nejprve naskladany po Sesti do krouzku vedle

sebe, k nim pfidana difuzni pajka a poté spa-
jeny. Vzniklé krouzky byly seskladany na sebe
a spajeny, na obé strany byl umistén krouzek.
Jeden byl pajen k nausnici a druhy ozdoben vel-

Obr. 6/290: Originalni Sperk — hrozni¢kovita nausni-
ce H84-8b. Foto J. Sobek.
Fig. 6/290: Original jewel - grape-shaped earring
HB84-8b. Photo: J. Sobek.

kou granuli. Na hrozni¢ek byly nejprve pajeny
malé krouzky a pak granule. Nésledovalo spaje-
ni zakladniho dratu s hroznickem, zavéreéné vycisténi a vylesténi.

Roztepani dratu téla nausnice do étyrhranného profilu a technologie vyroby hrozni¢ku jsou shod-
né od Obr. 6/258 do Obr. 6/266 s nausnici H115-14, proto ji nebudeme v nasledujici dokumentaci jiz
popisovat.

6.4.7.3. KOPIE A ZHODNOCEN{ SPERKU

Kopie nausnice H84-8b je mensi neZ ty predeslé z hrobu H115. Proto ma i mensi hmotnost (1,76
gramu) a jeji komponenty jsou také celkové drobnéjsi, tedy naro¢néjsi na manipulaci. Nausnice je
velmi pékné pajena z malych komponent. Vyroba trvala 23 hodin.

Nausnice H84-8b se v nékterych detailech od dvou pfedeslych z hrobu H115 lisi. Velmi dile-
zitym komponentem je perlovcovy drat (Obr. 6/32), ktery byl pouZit na vyzdobu dekorované &asti
oblouku. V mistech jeho zakonceni jsou patrné stopy po oddéleni odstfizenim ¢i odstipnutim. Dalsi
odli$nosti od nausnic z hrobu H115 je pfipajeni vyzdobného hroznicku pomoci pasku plechu na-
vléknutého do hroznic¢ku. Hrozni¢ek u nausnic z hrobu H115 je pajen pfimo na dekorativni cast
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Obr. 6/291: Pohled na polotovary potiebné ke kom- Obr. 6/292: Drat nausnice s ozdobnymi uzliky.

pletaci Sperku; draty, granule a krouzky. Fig. 6/292: Earring’s central wire with decorative
Fig. 6/291: Semi-finished products required for the elbows.

manufacture of the earring, wires, granules and small

rings.

.

Obr. 6/293: Na télo nausnice je pajen perlovec, ktery Obr. 6/294: Na spodni, dekorovanou ¢ast je umistén

je pfipevnén Zeleznymi svorkami. plechovy pasek prehnuty na polovinu.
Fig. 6/293: Beaded wires maintained in position with Fig. 6/294: A strip of silver bent in half forming
iron wires are soldered on the earring’s lower arch. a clamp is placed on the lower arch.

Obr. 6/295: Na pasek je navléknut hroznicek. Obr. 6/296: V misté pajeného spoje je opét nanesena

Fig. 6/295: The small grapes are threaded on the difuzni pajka.
clamp. Fig. 6/296: Powder of malachite mixed with gum trag-

acanth is applied on the joining areas.
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: Camilied
Obr. 6/297: Pajeni nausnice.
Fig. 6/297: Soldering of the earring.

dratu. Ve vyzdobé je ponechana mezera pro je-
jich pfipajeni na télo nausnice. Nausnice je vel-
mi pékné zpracovana, pravdépodobné zruénym
femeslnikem. Jde o hodnotnéjsi predmét, coz
potvrzuje i pomérné bohata vybava hrobu H84.

Obr. 6/298: Po spajeni se nau$nice musela jesté oCistit
a vylestit.

Fig. 6/298: After soldering, the earring was cleaned
and polished.

6.4.8. ZHOTOVENI KOPIE HROZNICKOVITE NAUSNICE H84-5

6.4.8.1. POPIS ORIGINALNIHO SPERKU

Sttibrna hroznickovitd nausnice ma kruhovy
tvar, vy$ku 25,6 mm a drat o priméru 0,8 mm.
Nausnice je stoCena z dratu kruhového prife-
zu a ve spodni, dekorované €asti je roztepana
do ctythranného profilu, ktery je navic v misté
zdobeni jesté tordovan. Tato soucast je dekoro-
vana dvéma uzliky na okrajich, mezi kterymi
je umistén perlovcovy drat. Na jeho koncich
u uzlikd jsou stopy po odstfizeni, které proka-
zuji, Ze $lo o perlovec a Ze granule nebyly na
plochu pouze vyskladany a pripajeny. Ve stie-
du oblouku je umistén oboustranny hroznicek
propojeny plochym paskem. Obé ¢asti hroznic¢-
ku jsou zhotoveny z granuli spajenych do krouz-
ka, seskladany na sebe v nékolika fadach a jesté
opatfeny krouzky a granulemi (Smetdnka - Fro-
lik 2074, s. 153-154).

6.4.8.2. TECHNOLOGIE

Nejprve byl vyroben polotovar pro nausnici,
a to protahovanim dratu pruvlaky. Po zhotove-
ni dratu o potfebném priméru byl na jednom
konci roztepan do étyrhranného profilu. V mis-
té roztepani byl kle§témi tordovan a zkracen na

potfebnou délku. Krouzky byly vytvoreny tak,
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Obr. 6/299: Originalni Sperk — hrozni¢kovita nausni-
ce H84-5. Foto J. Sobek.
Fig. 6/299: Original jewel - grape-shaped earring
H84-5. Photo: J. Sobek.



ze se drat nejprve protahl na potfebny prameér, poté natocil na vieteno do spiraly a ta na né byla
rozdélena tak, aby byly stejné velké. Granule byly zhotoveny vyse popsanou technikou.

Drat nausnice byl vytvarovan do pozadovaného tvaru a na jeho roztepanou ¢ast ¢tyrhranného,
tordovaného profilu byly pajeny dva uzliky skladajici se ze dvou krouzkt a granuli spajenych do
krouzku. Nasledné byl na profilovany drat pajen mezi uzliky jiz pfedem pfipraveny pasek z perlovce
zhotoveného vytlac¢ovanim ryh po jeho obvodu specialné tvarovanym nozem.

Ozdobny hroznicek byl vyroben z vétsich granuli naskladanych do krouzku vedle sebe. Ty byly
seskladany do nékolika fad, spajeny a na obé takto vzniklé ¢asti hroznicku byl umistén krouzek.
Jeden byl tenkym plochym dratem pajen k nausnici, druhy ozdoben velkou granuli. Hroznic¢ek byl
jesté dekorovan pajenim malych krouzki a granuli na kazdou vétsi granuli. Na zavér nasledovalo
spajeni zakladniho dratu s hrozni¢ckem a nakonec lesténi.

Roztepani dratu téla ndusnice do ¢tythranného profilu a technologie vyroby hrozni¢ku jsou shod-
né od Obr. 6/258 do Obr. 6/266's nausnici H115-14, proto ji nebudeme v nasledujici dokumentaci jiz
popisovat.

Obr. 6/300: Tordovani ¢tyrhranného profilu nausnice Obr. 6/301: Dotvarovani dolniho oblouku nausnice

pomoci plochych klesti. pulkulatymi klestémi.
Fig. 6/300: Twisting of the square section lower arch Fig. 6/301: Shaping of the central wire’s curve with
central wire with flat pliers. semi-rounded pliers.

Obr. 6/303:Drat nausnice je zkracen na pozadovanou

nice. délku.
Fig. 6/302: Subsequently, elbows are soldered on the Fig. 6/303: Earring’s central wire is shortened on the
earring’s central wire. required length.
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Obr. 6/304: Perlovec byl pfipevnén pomoci svorky ~ Obr. 6/305: Na misto pajeného spoje byla nanesena
z dratu; dratek se pajel po jednom vzhledem ke sloZi- difuzni pajka a poté nasledovalo pajeni.

tosti tordovan. Fig. 6/305: Powder of malachite mixed with gum
Fig. 6/304: The beaded wire is fixed with wire clips; tragacanth is applied on the joining areas and then the
only one beaded wire was soldered at the same time parts were soldered together.

due to complexity of its twisting.

Obr. 6/306: Pripravené télo nausnice s hroznickem.  Obr. 6/307: Na pasek plechu prehnuty na polovinu je

Fig. 6/306: Prepared body of the earring with small navléknut hroznicek.
grapes. Fig. 6/307: Clamp bent in half with a threaded small

grape.

e e ‘

Obr. 6/308: Na dalsim obrazku je pasek umistén na Obr. 6/309: Druha ¢ast hroznicku je navléknuta na

télo nausnice. pasek a do mist pajeni je nanesena difuzni pajka.
Fig. 6/308: The clamp is placed around the decorated Fig. 6/309: The lower grape is threaded on the clamp
lower arch. and soldered.
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6.4.8.3. KOPIE A ZHODNOCEN{ SPERKU

Vyroba celkové mensi hroznic¢kovité nausnice o
hmotnosti 2,57 gramu trvala 23 hodin. Opétov-
né pouziti perlovcového dratu umoznilo péjet
dekoraci na tordovanou ¢ast nausnice. Perlovec
se uplatnil i na nausnici H84-8b ze stejného hro-
bu. Nausnice je pékné zpracovana, patfi mezi de-
korativnéjsi kusy a zhotovil ji zru¢ny femeslnik.
Pochéazi také z hrobu H84 a od nausnic z hrobu
H115 se lisi. Svou konstrukei, mens$i hmotnosti
a pouzitim perlovce je velice podobné nausnici
H84-8b ze stejného hrobu. Popsana nausnice je
zajimava tordovanim ¢tyrhranného profilu dra-
tu v misté dekorativni ¢asti oblouku, kde je pak
umisténa dekorace z perlovce. Je velmi pékné
zpracovana, pravdépodobné zruénym feme-
slnikem. Jde o elitni $perk, ¢emuZz nasvédcuje
i bohatsi hrobova vybava.

6.5. RETiZKY/NAHRDELN{KY

6.5.1. ZHOTOVEN{ KOPIE RETiZKU H53-9

6.5.1.1. POPIS ORIGINALNIHO SPERKU

Obr. 310: Nasleduje zavérecné pajeni nausnice, vycis-
téni a vylesténi.

Fig. 6/310: Subsequently, the earring is finally sol-
dered, cleaned and polished.

Jde o Tetizek, ktery se zachoval pouze ve fragmentech. Je pleteny z drati o priméru 0,25 mm a ma
pramér 2,2 mm. Na konci ma provlecen silnéjsi drat, ktery slouzil jako zapinani. To je vSak odlome-
no, v téle fetizku ztstal pouze fragment silnéjsiho dratu. Zapinani ptivodné tvorily dva hacky vytva-
rované z dratu. Pivodni podoba fetizku byla rekonstruovana podle dochovanych zlomka (0br. 372;

Smetdnka — Frolik 2074, s. 108-111).

Obr. 6/311: Originalni Sperk — fetéz H53-9.
Fig. 6/311: Original jewel — chain H53-9.

Obr. 6/312: Originalni Sperk — fetéz H53-9, detail.
Fig. 6/312: Original jewel — chain H53-9, in detail.
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Obr. 6/313: Drat pro vyrobu uzavéru fetizku. Obr. 6/314: Tvarovani dratu uzavéru.

Fig. 6/313: Wire used for production of the chain’s Fig. 6/314: Shaping of the chain’s fastening.
fastening.

Obr. 6/315: Uzavér fetizku. Obr. 6/316: Pohled na krouzky.
Fig. 6/315: Chain’s fastening. Fig. 6/316: Small rings.

Obr. 6/317: Pajeni krouzki na ocelové podloZce. Obr. 6/318: Pohled na spajené krouzky.
Fig. 6/317: Soldering of the small circles on steel pad. Fig. 6/318: Soldered small rings.
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Obr. 6/319: Vytvarovani krouzku do tvaru osmicky.  Obr. 6/320: Krouzek je vplétan vzdy pod dvé predeslé

Fig. 6/319: Shaping of a small loop in the form of an Tady.

“eight”. Fig. 6/320: The small loop is always weaved beneath
the two last rows.

Obr. 6/321: Poté je krouzek urovnan tak, aby pfe¢ni- Obr. 6/322: Pfihnuti krouzku smérem nahoru.
val na obou stranach stejné. Fig. 6/322: Tilting of the small loop.

Fig. 6/321: Subsequently, the small loop is arranged

so that it equaly protrudes on both sides.

Obr. 6/323: Nasledné je fetizek pietocen o 90° a dalsi Obr. 6/324: Dalsi krouzek se do fetizku se vpléta stej-

krouzek je vpleten. né jako na obr. 6/320 az 6/322. Nasledny krouzek je
Fig. 6/323: Subsequently, the chain is turned over by VvZdy umistén kiiZzem k predeslému.
90 degrees and another small loop is added. Fig. 6/324: Another small loop is weaved in the chain

in the same way as shown on Figs. 3/320-3/322. Sub-
sequent small loop is always placed crosswise to the
last one.
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Obr. 6/325: Po dokonceni fetiz-
ku je na konce umisténo zapinani.
Fig. 6/325: Fastening is attached
on the chain’s end.

6.5.1.2. TECHNOLOGIE

Pro vyrobu fetizku byl nejprve zhotoven drat o potfebném priméru, a to protahovanim privlaky.
Pak byl drat natocen na vieteno, takze vznikla spirala, ktera byla nafezdna pomoci noze na jednot-
livé krouzky a ty spajeny a vytvarovany do tvaru osmicky. Jednotlivé osmicky byly vplétany do
fetizku. Kazd4 osmicka byla vpletena vzdy pod dvé predeslé rady. Postupovalo se do kfize. Tim
vznikl fetizek ¢tyfhranného profilu. Zapinani bylo vytvarovano z dratu potfebného priméru na jed-
né strané do tvaru hacku, na druhé bylo zhotoveno oc¢ko pro umisténi do fetizku.

6.5.1.3. KOPIE A ZHODNOCENI SPERKU

Vyroba fetizku trvala 64 hodin, hmotnost fetizku je 7,40 gramu. Byl splétan z jednotlivych spaje-
nych krouzki, cozZ je sice jednoduché, ale z hlediska ¢asové naro¢nosti a hmotnosti pouzitého kovu
§lo o hodnotny predmét.

Retizek byl v hrobé soucasti bohaté vybavy a byla na ném navléknuta zdobena zoomorfni kap-
torga H53-10. Slo tedy jednoznaéné o souéast elitniho $perku.
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6.5.2. ZHOTOVEN{ KOPIE NAHRDELNIKU H82-13 AZ 15

6.5.2.1. POPIS ORIGINALNIHO SPERKU

Pti vyrobé nahrdelniku z hrobu H82
byly pouzity rizné techniky vyroby
jednotlivych ¢asti, proto je také jed-
notlivé popiSeme a na zavér postup-
né zkompletujeme. Jde o nahrdelnik
(predmét H82-13) se dvéma kaptor-
gami (H82-14, H82-15).

Retizek s perlami H82-13
Stiibrny fetizkovy nahrdelnik H82-13
je tvofen tfipramennym fetizkem
rozdélenym na Sest dila oddéle-
nych filigranovymi perlami. Perly
jsou zhotoveny z filigranového sta-
¢eného dratu tvarovaného do ovala
a krouzkd. Pro zhotoveni jedné
perly bylo potfeba 12 ovala a ¢tyr
krouzki. Perel se na nahrdelniku
zachovalo pét kust. Krouzek za-
koncujici fetizek ma silnéjsi pramér
a slouzil pravdépodobné jako ¢ast
zapinani. Druha polovina zapinani
se nedochovala. Soucasti ndhrdel-
niku je kaptorga H82-14, ktera byla
zavésena do jeho stfedni ¢asti. Dru-
ha, mensi kaptorga H82-15 byla na
fetizek pouze privéSena.

Kaptorga H82-14

Sttibrna kaptorga mé lichobéZni-
kovity tvar s vickem. Délka <¢ini
30-31 mm, vyska 26 mm, vyska
vicka 8 mm a tloustka 5 mm. Kap-
torga je dekorovana granulovanou
vyzdobou, jeji hrany jsou lemovany
dvojitou granulovanou linii. Celni
a bocni strana vicka je oramovana
granulovanou linii. Na pfedni stra-
né vicka ma granulovany dekor po-
dobu trojihelniki sméfujicich dola
a nad nimi jsou v bodé vyskladany
Ctyfi granule. Mezi trojihelniky jsou
vyskladany dalsi, mensi trojihelni-
ky sméfujici hroty nahoru. Na téle
kaptorgy je opét granulovana linie.
Na predni plose je filigranova deko-
race ve tfech fadach. V kazdé radé
jsou umistény vétsi trojuhelniky
s hroty sméfujicimi nahoru a mensi
umisténé mezi né sméfujici Spickou

Obr. 6/326: Originalni $perk — nahrdelnik s kaptorgami H82-13 az
15. Foto J. Frolik.

Fig. 6/326: Original jewel — necklace with kaptorgy (amulet contain-
ers) H82-13 - 15. Photo: J. Frolik.

Obr. 6/327: Pohled na originalni Sperk.
Fig. 6/327: Original jewel.

dolt. Na spodni fadé jsou pod velkymi trojihelniky vzdy bodové umistény ¢tyfi granule. Granulace
trojihelnikovou vyzdobou je provedena i na boc¢nich stranach kaptorgy. Celkové je granulovana
vyzdoba pomérné Spatné zachovana (Smetdnka - Frolik 2074, s. 146-150).
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Kaptorga H82-15

Stfibrna kaptorga obdélnikovitého, nepatrné lichobéznikovitého tvaru je zdobena filigranovymi dra-
ty a obrubami s modrym sklem. Jeji pfedni strana je dekorovana na téle kaptorgy obrubami se skle-
nénymi vlozkami. Prostor kolem je vyzdoben filigrainovym tordovanym dratem a plechovym, mean-
drovité tvarovanym péaskem. Vicko je na pfedni strané ozdobeno paskovym pletencem a stacenym
filigranovym dratem. Na bocnich stranach kaptorgy se nachézi paskovy pletenec, kolem kterého je
umisténa vyzdoba z filigranového dratu. Na bocich vicka se na filigranové vyzdobé jesté nachazeji
krouzky kolem otvort (Smetdnka — Frolik 2074, s. 146-150).

6.5.2.2.1. Technologie

Pro vyrobu kaptorgy byly nejprve zhotoveny polotovary, tj. plech, drat a granule. Télo a vicko byly
vytvofeny z plechu. Pomoci klesti byl plech ohyban do potfebného tvaru a pajen na zadni stranu
téla kaptorgy; pred pajenim byl pfidany plech fixovan pomoci Zelezného plechu. Pak se na sty¢né
plochy plechu nanesla difuzni pajka a predmét byl pajen. Nasledovalo odstfihnuti prebytku ma-
teridlu a zabrousSeni na kamenném brousku. Vic¢ko kaptorgy bylo vytvarovano z pasku plechu do
pozadovaného tvaru pomoci klesti na jejim téle tak, aby na néj dobfe dosedalo. Vytvarovany pasek
byl nasledné opatfen vrstvou difuzni pajky v misté pajeného spoje a pak fixovan malym Zeleznym
pliskem. Poté nasledovalo pajeni. Na vrchni stranu vi¢ka byl jesté pajen plech, na ktery byla opét na-
nesena difuzni pajka, ten byl fixovan Zeleznym
plechem a pajen. Do kaptorgy byly vytlaceny
otvory pomoci ostré jehly. Granule byly zhoto-
veny vyse popsanou technikou.

V dalsi fazi vyroby Sperku se kompletovaly
vytvofené polotovary. Na kaptorgu byly s na-
nasenim difuzni pajky vyskladany jednotlivé
granule do ornamentu podle originalniho Sper-
ku. Po vyskladani dekoru na predni stranu téla
kaptorgy bylo provedeno péjeni. Po pripajeni
granuli na jedné strané bylo mozné opét s nane-
senim difuzni pajky vyskladat granule na boéni
stranu kaptorgy a pajet. Stejné se postupovalo
na boénich stranach kaptorgy. Na vi¢ku kaptor-
gy byl zpisob vyskladani a pajeni granuli ob-  Obr. 6/328: Komponenty potfebné pro vyrobu kap-
dobny jako u téla. Na zavér se pfedmét vycistil ~ torgy; plech, drat a granule.

a vylestil. Fig. 6/328: Components needed for the production of
the kaptorga, sheet, wire and granules.

6.5.2.2.2. Kopie a zhodnoceni Sperku

Vyroba kaptorgy trvala 38 hodin a jeji hmotnost
je 9,72 gramu. Zhotoveni bylo naro¢né, hlavné
tvorba velkého mnozstvi malych granuli, které
byly péjeny na velkou plochu, a hrozilo, Ze se
plechova ¢ast kaptorgy pfi pajeni roztavi. Tento
proces se musel nékolikrat opakovat, aby bylo
mozné vice stran kaptorgy pokryt dekoraci.
Vzhledem k vy$§i hmotnosti a asu, za ktery
byla zhotovena, jde o drahy pfedmét.

Na kaptorze muzeme nalézt defekty pri
pajeni granulace, jako napfiklad shluk pfilis
roztavenych granuli nebo rozpad dekoru na
nékterych mistech. Remeslnik se musel potykat
s technologickou naro¢nosti pfedmétu, kterou

Obr. 6/329: Z plechu se nejprve vystfihl tvar rozloze-
se mu nepodafilo dokonale zvladnout. I tak je e kaptorgy.

nutné uznat, Ze $lo o velmi drahy, elitni $perk. Fig. 6/329: The shape of the unfolded kaptorga is cut
Kaptorga je soucasti ndhrdelniku, ktery je sku-  from a metal sheet.
te¢né hodnotny.
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Obr. 6/330: Po prehnuti okrajovych ¢asti se piehnula Obr. 6/331: Pohled na vytvarovanou kaptorgu.
spodni ¢ést kaptorgy. Fig. 6/331: View on the shaped kaptorga.

Fig. 6/330: Lower part of the kaptorga is bent over its

sides.

Obr. 6/332: Na hranu kaptorgy je nanesena difuzni Obr. 6/333: Pajeni téla kaptorgy.

péjka pro pfipajeni zadniho dilu plechu. Fig. 6/333: Soldering of the kaptorga’s box body.
Fig. 6/332: Powder of malachite mixed with gum trag-

acanth is applied on the edges of the kaptorga to join

the back sheet.

Obr. 6/334: Prebytecny plech je odstfizen. Obr. 6/335: Vicko kaptorgy z pasku plechu. Pasek
Fig. 6/334: Excess sheet is cut away. plechu je tvarovan na téle kaptorgy, aby vicko spravné
dosedalo.

Fig. 6/335: A strip of metal is forming the cover of the
kaptorga shaped on the kaptorga’s body so that they fit
together closely.
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Obr. 6/336: Po té se na vrchni ¢ast vicka prilozi plech, Obr. 6/337: Pajeni vicka kaptorgy.

ktery je fixovan dratem nebo plechovou svorkou. Fig. 6/337: Soldering of the kaptorga’s cover.
Fig. 6/336: Subsequently, a sheet is placed on upper

part of the cover and is fixed with a wire.

Obr. 6/338: Piebyteny okraj je zastfizen a zabrou- Obr. 6/339: Télo kaptorgy s vickem.

Sen na brousku. Fig. 6/339: Body of the kaptorga with its cover.
Fig. 6/338: Excess rim is cut off and ground on

a whetstone.

Obr. 6/340: Vytvoreni otvoru po obou stranach kap- Obr. 6/341: Otvory zhotovené v téle kaptorgy a ve
torgy jehlou. viku.

Fig. 6/340: Piercing teh openings on both sides of the ~ Fig. 6/341: Openings made in the kaptorga’s body and
kaptorga with a needle. cover.
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Obr. 6/342: Postup vyskladani granuli je ¢asové na-
ro¢ny, dulezita je peclivost pfi vybéru granuli podle
velikosti a presné vyskladani ornamentu. Foto J.
Sobek.

Fig. 6/342: Setting of granules is time consuming.
Granules have to be selected carefully according to
their size and the decoration has to be very carefuly
set. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/344: Pajeni granulace na vicku kaptorgy,
vrchni ¢ast. Foto J. Sobek.

Fig. 6/344: Soldering of granulation on the kaptorga’s
cover, upper part. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/346: Pajeni granulace na télo kaptorgy. Foto
J- Sobek.

Fig. 6/346: Soldering of granulation on the kaptorga’s
body. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/343: Pajeni granulace na vicku kaptorgy. Foto
J. Sobek.

Fig. 6/343: Soldering of granulation on the kaptorga’s
cover. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/345: Vyskladani granuli na celou predni ¢ast
kaptorgy. Foto J. Sobek.

Fig. 6/345: Covering of the whole front side of the
kaptorga with granules. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/347: Vyskladani granulace na bo¢ni ¢ast téla
kaptorgy, na plech je nanesena difuzni pajka a vyskla-
dany granule. Foto J. Sobek.

Fig. 6/347: Granulation is also placed on lateral sides
of the kaptorga; powder of malachite mixed with gum

tragacanth is applied on the sheet and granules are at-
tached. Photo: J. Sobek.
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Obr. 6/348: Pajeni granulace na spodni strané, opét
je nutné dekorovat vzdy po jedné strané. Foto J. So-
bek.

Fig. 6/348: Soldering of granulation on lower side,
again the decoration can be applied only on one side
at once. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/350: Pohled na bo¢ni stranu kaptorgy zdobe-
nou granulaci.

Fig. 6/350: Lateral side of the kaptorga decorated with
granulation.
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Obr. 6/349: Postup se opakuje na boé¢nich stranach.
Foto J. Sobek.

Fig. 6/349: The same procedure is repeated also on
lateral sides. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/351: Predni cast
kaptorgy zdobena granu-
laci.

Fig. 6/351: Front side of
the kaptorga decorated
with granulation.



6.5.2.3. ZHOTOVEN{ KOPIE KAPTORGY
H82-15

6.5.2.3.1. Technologie

Pro zhotoveni kaptorgy byly nejpr-
ve pripraveny polotovary. Z plechu
byl vystfizen tvar rozloZené kaptor-
gy i tvar rozlozeného vicka, navic
jesté ¢ast na jeji télo a na vicko, které
budou pfipajeny. Pomoci plochych
klesti byl vytvarovan plech do po-
tftebného tvaru a pajen na predni
stranu téla kaptorgy; pred pajenim
byl pfidany plech fixovan pomo-
ci plechové svorky. Do péajeného
mista byla nanesena difuzni pajka
a poté nastalo pajeni. Nasledova-
lo odstfihnuti prebytku materidlu
a zabrouSeni na kamenném brous-
ku. Vicko bylo vytvarovano z pasku
plechu do pozadovaného tvaru po-  Obr. 6/352: Originalni $perk — kaptorga H82-15. Foto E. Ottenwelter.
moci klesti na téle kaptorgy tak, aby  Fig. 6/352: Original jewel — kaptorga H82-15. Photo: E. Ottenwelter.
na néj dobi'e dosedalo. Natvarovany

pasek byl nasledné opatien vrstvou

difuzni pajky v misté pajeného spo-

je, fixovan Zeleznou svorkou a nasledné pajen. Na vrchni stranu vicka byl opét nanesenim difuzni
pajky pajen plech. Do kaptorgy byly vytlaceny otvory pomoci ostré ocelové jehly.

Draty byly vyrobeny protahovanim priavlakem na potfebny primér, aby bylo mozné zhotovit
dekorac¢ni pletenec na boc¢nich stranach kaptorgy. Ten byl vytvofen ze tii prament splétanim do
copu, pfiemz kazdy pramen copu je ze dvou dratka. Byl také vytvofen prvni typ filigranového
dratu, a sice stoenim dvou drati do sebe. Druhy typ vznikl roztepanim dratu do plochého pasku
s naslednym stofenim (tordovanim). Na kaptorze se je$té nachézel meandrovité tvarovany pasek
zhotoveny roztepanim z dratu do plochého péasku. Po té bylo pfipraveno dievéné prkénko se dvéma
predrysovanymi drazkami pro pravidelné rozmisténi jehel. Do drazek se vzdy umistila jehla a poté
se prehnul péasek tak, Ze se pokazdé stiidavé umistovaly jehly do jedné a pak do druhé drazky, ¢imz
po prehybani pasku vznikl kolem jehly pravidelny, meandrovité tvarovany pasek.

V dalsi fazi vyroby $perku se kompletovaly vytvofené polotovary. Na kaptorgu byly umistovany
jednotlivé dekorativni prvky a draty, které bylo nutné vytvarovat a zkratit na pottebnou délku. Vicko
kaptorgy bylo jednodussi, a proto popiSeme nejprve jeho vyrobu. Byly na néj umistovany tordova-
né draty, filigranovy stoceny za dvou kulatych drati a drat plochy tordovany. Vicko bylo jesté oz-
dobeno pletencem. Nejprve byl vyskladan pletenec a filigranovy drat (tordovany ze dvou drati) na
predni ¢ast vicka. V mistech pajeného spoje byla nanesena difuzni pajka a dekor byl fixovan pomoci
zeleznych pliska. Nasledovalo pajeni dekoru. Na vrchni stranu vic¢ka byl umistovan dekorac¢ni ple-
tenec, filigranovy drat tordovany ze dvou dratt a filigranovy drat tordovany z plochého dratu. Opét
byla nanesena difuzni pajka a dekor byl fixovan Zeleznym pliskem s naslednym pajenim. Na vicko
byly na zavér pajeny jesté krouzky kolem otvoru katorgy. Krouzky byly umistény na filigranovou
vyzdobu a difuzni pajkou opét pajeny.

Nasledovala dekorace téla kaptorgy. Na pfedni stranu byly nejprve pajeny obruby pro umisténi
skel. Obruby byly zhotoveny nastfihanim tzkého pasku plechu a vytvarovanim pomoci plochych
klesti do dvou obdélnikovych prihradek. Pak byly poloZeny na pfedni stranu kaptorgy a mezi né
vloZena distan¢ni vlozka, aby se obruby pfi pajeni neposunuly k sobé a zistal tak dostate¢ny prostor
pro filigranovou vyzdobu. Do mista pajeného spoje byla nanesena difuzni pajka a nasledovalo pa-
jeni. Po pripajeni obrub byla odstranéna distan¢ni vlozka. Pak se pripéjely Gchyty pro umisténi
sklenéné vlozky zhotovené z tenkého pasku plechu pomoci difuzni pajky. Poté byla na bo¢ni stranu
vicka vyskladana filigranova vyzdoba, pletenec a filigranovy drat. Soubézné byl pajen meandrovité
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tvarovany pasek mezi obrubami a tordovany
plochy filigranovy drat kolem obrub. Na misto
pajeni byla nanesena difuzni pajka, filigranova
vyzdoba a vSe bylo jesté fixovano Zeleznym
pliskem. Po pajeni byl kolem obrub umistén
meandrovité tvarovany pasek, pfidana difuzni
pajka a provedeno péjeni. Posledni byl pajen
tordovany plochy filigranovy drat. Tento proces
bylo nutné délat postupné a v urcitém poradi.
Kdyby se nedodrzel, mohly by se nékteré casti
vyzdoby rozpajet. Kdyz byla vyzdoba kaptor-
gy kompletné pfipajena, nasledovalo umisténi
skel do prostoru obrub. Uchyty, které byly pro
zafixovani skla na potfebném misté dosud po-
nechany delsi, bylo nutné zkratit, zastfihnout
a zapilovat na potfebnou délku. Pfed umisténim
skel byla kaptorga ocisténa a vyleSténa, tchyty
byly pfihnuty nad okraj skla tak, aby se nemoh-
lo uvolnit a vypadnout.

6.5.2.3.2. Kopie a zhodnoceni Sperku

Kaptorga byla zhotovena za 36 hodin a jeji
hmotnost je 2,96 gramu. Nevynika sice hmot-
nosti, ale zato jednozna¢né rozmanitosti a slo-
zitosti vyzdoby. Na velmi malé ploSe je umis-
téno velké mnozstvi vyzdobnych komponent.
U nékterych, jako u meandrovité tvarovaného
pasku, bylo kviili jejich malé tloustce a vystupu-
jicimu dekoru do vysky nutné velké opatrnosti
pri pajeni. Nesmél se roztavit drobny ornament,
ale pasek musel byt dostatecné zahrat a pfipa-
jen. Proto byla vyroba této kaptorgy svou slo-
Zitosti a zpracovanim jednotlivych komponent
na mnohem vyss§i Grovni nez cely néhrdelnik
a veétsi kaptorga.

Mala kaptorga se lisi od nahrdelniku s vel-
kou kaptorgou pouzitymi technikami deko-
race, jako je velmi komplikované filigranova
vyzdoba, pfi niz bylo pouZito tfi raznych fili-
granovych drati, zatimco velka kaptorga byla
dekorovan primérnou granulaci. Mala kaptor-
ga je mnohem lépe zpracovana. Komponenty
na originalu se sice nedochovaly kompletni, ale
i tak je jasné, Ze ji zhotovil skute¢né zruc¢ny fe-
meslnik a jde o elitni pfedmeét.

394

Obr. 6/353: Komponenty potiebné pro vyrobu kap-
torgy; plech a drat.

Fig. 6/353: Components needed for production of the
kaptorga, sheet and wire.

Obr. 6/354: Prehybani boku kaptorgy pomoci plo-
chych klesti.
Fig. 6/354: Folding the kaptorga’s sides with flat pliers.

Obr. 6/355: Na hranu kaptorgy je nanesena difuzni
pajka.

Fig. 6/355: Powder of malachite mixed with gum trag-
acanth is applied on the kaptorga’s edge.



Obr. 6/356: PriloZeni plechu pfedni plochy kaptor- Obr. 6/357: Pajeni kaptorgy.

gy na pripravenou sloZenou ¢ast, na které je nanesena Fig. 6/357: Soldering of the kaptorga.
difuzni pajka.

Fig. 6/356: Placing of front side of the kaptorga on the

prepared bent part with applied solder.

Obr. 6/358: Pohled na pajeny spoj. Obr. 6/359: Prebytecny plech je odstfizen.
Fig. 6/358: Soldered joint. Fig. 6/359: Excess sheet is cut off.

Obr. 6/360: Zabrouseni na brousku. Obr. 6/361: Pasek plechu je tvarovan na téle kaptor-

Fig. 6/360: Grinding on a whetstone. gy, aby viko na néj spravné dosedalo.

Fig. 6/361: Sheet strip is shaped on the kaptorga’s body
so that the cover fit closely together with the body.
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Obr. 6/362: Po pajeni pasku je vytvofen otvor pomo- Obr.6/ 363: Pajeni vicka kaptorgy.

ci ocelové jehly. Fig. 6/363: Soldering of the kaptorga’s cover.
Fig. 6/362: After soldering of the strip, an opening is

made with a steel needle.

Obr. 6/364: Piebytecny okraj je zastfizen a zabrou- Obr. 6/365: Télo kaptorgy s vickem.

Sen na brousku. Fig. 6/365: Body of the kaptorga with a cover.
Fig. 6/364: Excess rim is cut off and grinded on

a whetstone.

Obr.6/366: Vyroba dekoralniho pletence kaptorgy. Obr. 6/367: Postupnym pletenim — piehybanim pra-
Pletenec je zhotovovéan ze tii prament splétanim do ment copu kolem jehel je docileno stejnomérnosti ple-
copu. Kazdy pramen copu obsahuje dva dratky. tence.

Fig. 6/366: Production of the kaptorga’s decorative Fig. 6/367: Regularity of the braid is obtained by
braid. The braid is woven from three strands. Each gradual weaving — bending of strands around needles.
braid’s strand consists of two wires.
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Obr. 6/368: Do predrysovanych drazek je umistovana
jehla; vzdy po jejim umisténi nasleduje prehnuti pasku.
Jehla se stfidavé umisfuje do jedné a pak do druhé draz-
ky, ¢imz vznikne pravidelny meandrovity pasek.

Fig. 6/368: The strip is bent around a needle set in
pre formed holes. The needle is repeatedly placed on
one and then the other hole in order to obtain regular
corrugated strip.

Obr. 6/369: Pohled na hotovy meandrovity pasek.
Fig. 6/369: Finished corrugated strip.

Obr. 6/370: Tvarovani plechového pasku obruby pro
sklenénou vlozku.
Fig. 6/370: Shaping of the sheet band uased as a bor-
der for glass inlay.

Obr. 6/371: Pfipajené obruby; mezi obrubami je po-
nechan dostatek mista pro umisténi dekoru.

Fig. 6/371: Soldered bezels, enough free space is left
between them for arranging of the decoration.

Obr. 6/372: Tvarovani tordovaného dratu na vicko
kaptorgy.

Fig. 6/372: Shaping of twisted wire on the kaptorga’s
cover.

Obr. 6/373: Umisténi pletence na télo kaptorgy.
Fig. 6/373: Arranging of the braid on the kaptorga’s
body.
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Obr. 6/374: Pletenec je umistén také na vicko a zkra-
cen na potiebnou délku.

Fig. 6/374: The braid is also placed on the cover and
then shortened on the required length.

Obr. 6/376: Na télo kaptorgy jsou umisfovany tchyty
(krapny) pro uchyceni skel. V misté pajeného spoje je
nanafena difuzni pajka. Uchyty jsou nasledné pfipéje-

ny k obrubam.

Fig. 6/376: Clamps maintaining the glass cabochon

are soldered on the bezel.

Obr. 6/378: Nanaseni difuzni pajky a filigranového
dratu kolem obrub a meandrovitého pasku mezi ob-
ruby.

Fig. 6/378: Application of powder of malachite
mixed with gum tragacanth and filigree wire around
bezels and corrugated strip between the bezels.
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Obr. 6/375: Vyzdoba je na vicko fixovana plechovy-
mi svorkami a vicko je nasledné pajeno.

Fig. 6/375: Decoration is fixed on the cover by sheet
clips and subsequently, the cover is soldered.

Y A

Obr. 6/377: Na boky téla kaptorgy jsou upevnény fili-
granové draty a pletenec nanesenim difuzni pajky.

Fig. 6/377: Filigree wires and the braid are attached
on the sides of the kaptorga’s body.

A

Obr. 6/379: Pri dalsim kroku je na kaptorgu umisto-
van meandrovity pasek kolem obrub a pfidana difuzni
péjka, ktera je nasledné péjena.

Fig. 6/379: In the next step, the corrugated strip is at-
tached around the betels by application of solder and
all is soldered together.



Obr. 6/380: Poté je kolem meandrovitého pasku Obr. 6/381: Zkraceni tchyti pro sklenénou vlozku.
umistén filigranovy drat, nanesena difuzni pajka a pfi- Fig. 6/381: Shortening of the clamps fixing the glass
pajena. cabochons.

Fig. 6/380: Subsequently, filigree wire is attached

around the corrugated strip by application of solder

and all is soldered together.

Obr. 6/382: Pohled na dekorovanou kaptorgu. Obr. 6/383: Umisfovani sklenéné vlozky do obruby.
Fig. 6/382: Decorated kaptorga. Fig. 6/383: Placing of glass cabochons in the bezels.

e e »
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Obr. 6/384: Uchyty jsou prehnuté tak, aby piesaho- Obr. 6/385: Detailni pohled na vyzdobu ze strany

valy usazenou sklenénou vlozku. kaptorgy.
Fig. 6/384: Clamps are bent so that they surpass the ~Fig. 6/385: Detail of the decoration on sides of the
already set glass cabochons. kaptorga.
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Obr. 6/386: Hotova kaptorga.
Fig. 6/386: Finished kaptorga.

6.5.2.4. ZHOTOVENI{ KOPIE PERLY Z RETizKU H82-13

6.5.2.4.1. Popis originalniho $perku

Jde o filigranovou perlu kulatého tvaru zhotovenou z ovali a krouzki stocenych z filigranového dra-

tu (Smetdnka — Frolik 2074, s. 146-150).

6.5.2.4.2. Technologie

Perla je zhotovena z filigranového
dratu, ktery byl vyroben stocenim
dvou drata do sebe. Vznikly tordo-
vany drat byl natoden na vieteno
o potfebném priméru a po sejmu-
ti z vietena nafezan noZem na jed-
notlivé krouzky. Na spoj krouzku
byla nanesena difuzni pajka a bylo
provedeno pajeni. Poté byly krouz-
ky vytvarovany do ovald a naskla-
dany kolem dtstfedniho filigrano-
vého krouzku, na néjz byl jesté
umistén jeden tordovany krouzek.
Kolem filigranového krouzku bylo
naskladano Sest ovalt. Filigrano-
vé krouzky byly naskladany na
zelezny plech. Do mist pajeného
spoje byla nanesena difuzni pajka
a bylo provedeno pajeni. Takto
byly zhotoveny dva polotovary.

Obr. 6/387. Originalni $perk - filigranova perla z fetizku H82-13.
Fig. 6/387: Original jewel - filigree bead from the chain H82-13.

Nasledovalo vytvarovani pomoci ¢akanu v jamkovnici, tvarovani tloukem se udélalo pouze ruc-
né, aby nebyl jemny filigrainovy dekor poskozen. Pak byla nanesena difuzni pajka v misté pajeni
a poloviny sesazeny dohromady naslednym pajenim perly. Na konec byla perla zaci§téna a vylesténa.
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Obr. 6/388: Postupna fada od jednoduchého dratu Obr. 6/389: Natoceni tordovaného dratu na vieteno
pres tordovany, jednotlivé ovalné krouzky, pfiprave- o potfebném praméru.

né polokoule az k hotové perle. Fig. 6/389: Rolling of twisted wire on a mandrel of
Fig. 6/388: Different stages of manufacture of the required diameter.

bead from simple wires, twisted wires, oval rings,

hemispheres and final bead.

Obr. 6/390: Rozstiihani spiraly na jednotlivé krouzky. Obr. 6/391: Vytvarované ovalné krouzky. Foto J. So-

Fig. 6/390: Cutting of spiral into individual small bek.
circles. Fig. 6/391: Shaped small oval rings. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/392: Nasledné byly seskladany krouzky a pa- Obr. 6/393: Polovina perly.
jeny. Fig. 6/393: Half of the bead.
Fig. 6/392: Subsequently, small rings were placed in

position and soldered.
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Obr. 6/394: Tvarovani poloviny perly za pomoci Obr. 6/395: Piipravené polokoule s pfipajenym
¢akanu. Profilovani ¢akanem se délalo pouze ru¢né, druhym krouzkem na vrsku.

aby se neposkodil filigranovy drat. Fig. 6/395: Prepared hemispheres with a soldered
Fig. 6/394: Shaping of the bead’s half with a small second small ring on their tops.

dapping punch. The embossing of the hemisphere is

performed by hand with a dapping punch in order to

prevent degradation of the filigree wire.

Obr. 6/396: Naneseni difazni pajky v misté pajeného Obr. 6/397: Pajeni perly uchycené v pinzeté. Pajet je

spoje. mozné také na kovové podlozce.
Fig. 6/396: Application of powder of malachite mixed Fig. 6/397: Soldering of the bead set in a pair of twee-
with gum tragacanth on the joining areas. zers. It is also possible to solder it on a metal pad.

6.5.2.4.3. Kopie a zhodnoceni Sperku

Vsech pét perel bylo zhotoveno za
20 hodin a jejich hmotnost je celkem
3,15 gramu. Byly zhotoveny z fili-
granového stafeného dratu, vyroba
komponent a pajeni perel patiilo po
retizku k jednodussim pracim pfi vy-
robé nahrdelniku. Samoziejmé byla
nutna vzhledem k jemné filigranové
konstrukci opatrnost, aby se vlivem
prili§ vysoké teploty perla nerozta-
vila. Perla je jednim z jednodussich
prvki zhotovenych na nahrdelniku.

Obr. 6/398: Perla je umisténa na fetizku.
Fig. 6/398: The bead is attached to the chain.
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6.5.2.5. ZHOTOVEN{ KOPIE RETiZKU H82-13

6.5.2.5.1. Technologie

Po zhotoveni dratu o potfebném priméru protahovanim v pravlaku byl natoen na vieteno.
Vznikla spirala, kterd se pomoci noziku natezala na jednotlivé krouzky. Ty byly spajeny a vytvarova-
ny do tvaru osmicky, které se jednotlivé vplétaly do fetizku, kazda osmicka vzdy do predeslého ocka.
Takto se postupovalo, dokud nebyl fetizek dostatené dlouhy. Na nahrdelniku jsou tfi proudy fetiz-
ki a mezi nimi umistény filigranové perly. Nahrdelnik se pletl postupné, nejprve byl upleten kus
fetizku az po perlu. Aby bylo mozné perlu vlozit, byl do poslednich krouzki tiech retizkd umistén
krouzek vytvarovany do ovalu nepatrné presahujici délku perly. Do mista spoje ovalného krouzku
byla nanesena difuzni pajka a pristoupilo se k pajeni. Poté byla na ovalné draty navléknuta perla;
retizek se pletl navléknutim ocek do ovalného dratu na druhé strané perly. Kdyby se ovalné krouzky
pajely az po zhotoveni viech fetizkti a s navléknutymi perlami, mohly by se pfi ném perly poskodit
a nebylo by mozné ovalné krouzky spajet. Proto bylo nutné cely nahrdelnik plést postupné. Nejprve
byla zhotovena ¢ast fetizki, pak teprve navléknuty a spajeny ovalné krouzky. Na né se navlékla perla
a opét nasledovalo pleteni tii proudi fetizkl az do mista dalsi perly, kde se postup opakoval, dokud
nebyl ndhrdelnik hotov. Na zakonceni ndhrdelniku byl umistén krouzek provléknuty do poslednich
krouzki vsech tii fetizka.

Obr. 6/399: Pohled na originalni fetizek H82-13.
Fig. 6/399: Original chain H82-13.

6.5.2.5.2. Kopie a zhodnoceni $perku

Vyroba fetizku trvala 29 hodin a jeho hmotnost je 20 gramu. Zhotoveni nebylo technologicky naroc-
né, ale pajeni jednotlivych krouzki, jejich vytvarovani a splétani do fetizku bylo zdlouhavé. Naroc-
né&jsi byla kompletace, postupné pleteni fetizku se zaélenénim filigranovych perel. Retizek je snadny
na vyrobu, ale jeho tfi prameny proloZené perlami a vy$si hmotnost pouzitého kovu jednoznacné
dokladaji, Ze $lo o hodnotny predmeét.

Vyroba celého nahrdelniku trvala 123 hodin a jeho hmotnost je 35,84 gramu stfibra. Predmét
je tedy hmotnosti materialu, mnozstvim pouzitych vyzdobnych technik a délkou ¢asu, za kterou
byl zhotoven, jednoznac¢né elitnim $perkem. Pfi vyrobé nahrdelniku bylo mozné sledovat odlisnost
technologické naroc¢nosti vyroby fetizku s velkou kaptorgou, na rozdil od malé kaptorgy pfivésené
vpravo na fetizku. Mala kaptorga je zpracovana na mnohem vyssi drovni a mnohem naro¢néjsim
postupem nez cely nadhrdelnik s velkou kaptorgou. U malé kaptorgy je vyuzita filigranova vyzdoba,
jejiz pajeni bylo obtizné, navic je v ni umisténa sklenéna vlozka. Velka kaptorga je oproti tomu vy-
zdobena granulaci s defekty v dekoru. Proto je pravdépodobné, Ze velkd kaptorga byla zhotovena
s celym nahrdelnikem a mala kaptorga dodana az pozdéji.
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Obr. 6/400: Do mista pajeného spoje je nanesena di- Obr. 6/401: Detail spajeného krouzku.

fuzni pajka a krouzky jsou péjeny. Fig. 6/401: Detail of the small soldered loop.
Fig. 6/400: Joining areas are covered with powder of

malachite mixed with gum tragacanth and small rings

are soldered.

pouze rukou do ovalného tvaru. Fig. 6/403: Small flattened loop.
Fig. 6/402: The small loop is flattened with a pair of
pliers or by hand in order to obtain an oval shape.

Obr. 6/404: Prehnuty ¢lanek fetizku. Obr. 6/405: Clanek je dotvoten do pozadovaného tva-
Fig. 6/404: Folded link of the chain. ru.
Fig. 6/405: The chain’s link is shaped in order to obta-
in the required shape.
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Obr. 6/406: Detail ¢lanku fetizku. Obr. 6/407: Retizek byl zhotoven vplétanim jednotli-
Fig. 6/406: Detail of the chain link. vych ¢lanka do fetizku.
Fig. 6/407: The chain is created by weaving of indivi-
dual links together.

Obr. 6/408: Po té se uchopil pinzetou a provlékl. Obr. 6/409: Pohled na provléknuty ¢lanek.

Fig. 6/408: It is taken with a pair of tweezers and Fig. 6/409: Detail of the threaded link.
threaded.

Obr. 6/410: Retizek je piipraven, aby se k nému pii- Obr. 6/411: Ovélny krouZek je navléknut na fetizek.

dal dal3i segment; postup se opakuje. Fig. 6/411: A small oval circle is threaded on the chain.
Fig. 6/410: The chain is ready for attachment of ano-
ther link; the course of work is repeated.
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Obr. 6/412: Pajeni ovalnych ¢lanku. Foto J. Sobek. Obr. 6/413: Nasledné je navléknuta perla na vSechny
Fig. 6/412: Soldering of oval links. Photo: J. Sobek. tii prameny fetizku. Foto J. Sobek.
Fig. 6/413: Subsequently, a bead is threaded on all
three strands of the chain. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/414: Detail pleteni fetizku z mista za perlou, Obr. 6/415: Na konec fetizku je umistén krouzek tak,
dalsi ¢lanek je provléknut ovalnym krouzkem. Ze je provléknut jeho poslednimi ocky.

Fig. 6/414: Weaving of the chain behind the bead, in Fig. 6/415: A ring is passed in the last links of each
detail. The other link is threaded though a small oval strand. Concluding circle of the chain is threaded
ring. through final links of strands.

Obr. 6/416: Hotova &ast fe-
tizku.

Fig. 6/416: Finished part of
the chain.
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Obr. 6/417: Kopie kaptorgy H82-
14 zavéSena na fetizku.

Fig. 6/417: Copy of the kaptorga
H82-14 hanging on a chain.

Obr. 6/418: Pohled na
hotovy nahrdelnik s kap-
torgami.

Fig. 6/418: Finished
necklace with kaptorgy.
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6.5.3. ZHOTOVENI KOPIE KAPTORGY H16-19A

6.5.3.1. POPIS ORIGINALNIHO SPERKU

Stfibrna kaptorga ma lichobéZnikovy tvar a vicko. Té€lo je z plechu o tloustce 0,6 mm a viko 0,3 mm.
Rozdilna tloustka plechu u téla a vicka byla pravdépodobné kvili technologii nutna, protoze vyzdo-

ba byla slozita a komplikovana.

Celni sténa vitka je ve stie-
du dekorovana puklici zdobenou
granulaci; pfi zdobeni byl pouzit
motiv kiiZze a v polich mezi jeho
rameny trojihelniky. Obvod puk-
lice je lemovan granulovanou linii,
kolem které jsou na plose radialné
k puklici umistény trojahelnicky. Po
stranach se nachazeji dvé kruhové
obruby s vyzdobou trojihelnicka
radialné sméfujicich k puklici. Hor-
ni obvod je lemovan granulovanou
linii. Télo kaptorgy je ve stiedu de-
korovano prazdnou obrubou, po je-
jich stranach se nachézeji vzidy dvé
puklice vyzdobené stejné jako puk-
lice na vicku. Pod touto obrubou
smérem doli je umisténa puklice se
stejnym dekorem jako ostatni, po je-
jich bocich jsou dvé obruby pro sklo
nebo kdmen, ale ani sklo ani kimen
se nedochovaly. Pfedni plocha téla
kaptorgy byla tedy dekorovana puk-
licemi a obrubami s filigranovou
vyzdobou, kolem nichz byla v plose
umisténa filigranova vyzdoba v po-
dobé granulovanych trojahelnicka.
Obvod nahore a na bocich je lemo-
van dvojnasobnou granulovanou
linii.

Celek vicka a téla kaptorgy tvofi
na Celni sténé kifizovy motiv z puk-
lic, ktery je tuhlopfiéné protinan
péti obrubami. Na horni, bo¢nich
a spodni strané jsou tfi pasky dvoj-
nasobného paskového pletence; tro-
jice paski je vzdy rozdélena. Na bo-
cich vicka jsou pletence pferuSeny
otvorem pro fetizek, kolem kterého
je umistén krouzek oramovany po
obvodu granulemi.

Kaptorga byla navléknuta na fe-
tizek, ze kterého je cast zachovéana
is polovinou zapinani v podobé hac-
ku vytvarovaného z dratu étyfhran-
ného profilu. Retizek byl pozlacen
pomoci amalgamu zlata (Ottenwelter
- Déd - Barédkovd v tomto svazku).
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Obr. 6/419: Originalni $perk — kaptorga H16-19a.
Fig. 6/419: Original jewel — kaptorga H16-19a.

Obr. 6/420: Originalni Sperk - fetizek H16-21. Foto J. Sobek
Fig. 6/420: Original jewel — chain H16-21. Photo: J. Sobek.



6.5.3.2. TECHNOLOGIE

Pro vyrobu kaptorgy byly nejprve zhotoveny
polotovary; plech, drat a granule. Z plechu byl
vystfiZen tvar rozloZené kaptorgy i tvar rozloze-
ného vicka a také plech na télo kaptorgy a plech
na vicko, které budou pajeny. Pomoci plochych
klesti byl plech zohyban do potifebného tvaru
a pajen na spodni stranu téla kaptorgy. Pred
pajenim byl pfidany plech fixovan pomoci Ze-
lezného dratu nebo plechu. Pajelo se tak, Ze se
na sty¢né plochy plechu nanesla difuzni pajka
a po té se predmét pajel. Nasledovalo odsttih-
nuti prebytku materialu a zabrouseni na kamen-
ném brousku. Vicko kaptorgy bylo vytvarovano
z pasku plechu do pozadované podoby pomo-
ci klesti na téle kaptorgy tak, aby na néj dobre
dosedalo. Natvarovany pasek byl poté opatfen
vrstvou difuzni pajky v misté pajeného spoje
a pak fixovan malym Zeleznym pliskem. Poté
néasledovalo pajeni. Na vrchni stranu vicka byl
jesté nanesenim difuzni pajky péjen plech a fi-
xovan Zeleznym dratem. Do kaptorgy byly vy-
razeny otvory pomoci ostré ocelové jehly.

Poté byly zhotoveny granule. Drat byl vy-
roben protahovanim v pravlaku a jeho, rozte-
panim na kovadliné byl vytvoren plochy pések.
Z dratu byl zhotoven dekoracni pletenec na
bocnich stranach kaptorgy. Na ploché dfivko
byly narysovany dvé cary vedle sebe, tak aby
do nich mohly byt umistovany Zelezné jehly.
Mohly byt pouzity i kosténé. Pletenec se splétal
ze tfi pramentu do copu; kdyzZ se jeden pramen
prehnul, jehla se umistila za prehyb do drazky
a p metoda se opakovala. Postupnym pletenim
a umisfovanim jehel do dvou drazek vznikl pra-
videlny pletenec. Kazdy pramen copu obsahu-
je dva dratky. Krouzky kolem otvort kaptorgy
byly zhotoveny z pasku plechu obdélnikového
prufezu a vytvarovany pomoci klesti do dvoji-
tého krouzku.

V dalsi fazi vyroby $perku byly kompleto-
vany vytvorené polotovary. Na kaptorgu byly
vyskladany pletence, nanesena difuzni péjka
a poté se pajelo. Na télo i vicko kaptorgy byly
vyskladany puklice a obruby, opét se nanesla
difuzni pajka a posléze ptipajelo. V tomto oka-
mziku byly pajeny i krouzky kolem otvori ve
vicku kaptorgy. Krouzky byly fixovany pomoci
zelezného plisku. Na kaptorgu byly nanaSenim
difuzni pajky vyskladany jednotlivé granule
do ornamentu podle originalniho Sperku. Po
seskladani dekoru na pfedni stranu na rovny
povrch téla kaptorgy nasledovalo pajeni. Po pfi-
pajeni granuli bylo mozné vyskladat a pajet gra-
nule na puklice. Na vicku kaptorgy byl postup

Obr. 6/421: Polotovary pro zhotoveni kaptorgy;
plech, drat a granule. Foto J. Sobek.

Fig. 6/421: Semi-finished products used for produc-
tion of the kaptorga, sheet, wires and granules. Photo:
J. Sobek.

Obr.6/ 422: Ohybani téla kaptorgy. Foto J. Sobek.

Fig. 6/422: Bending of the kaptorga’s body. Photo: J.
Sobek.

Obr. 6/423: Pohled na spajené télo kaptorgy. Foto J.
Sobek.

Fig. 6/423: Soldered body of the kaptorga. Photo: J.
Sobek.
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vyskladani a p&jeni granuli obdobny jako u téla
kaptorgy. Dale byly umistény sklenéné Satony
do obrub. Retizek byl zhotoven obdobnou tech-
nikou jako u nakréniku H82-13, ale ma pouze
jeden pramen. Zapinani sestavalo ze dvou hac-
kd. Original fetizku byl pozlacen pomoci amal-
gamu rtuti, ale jelikoz pouziti rtuti vyzaduje spe-
cialni podminky s ohledem na bezpecnost pii
praci z dtivodu toxicity, bylo zlaceni provedeno
elektrolytickou metodou. Na zavér byl predmét
vycistén a vylestén.

6.5.3.3. KOPIE A ZHODNOCEN{ SPERKU

Kaptorga byla zhotovena za 56 hodin, fetizek za
16; hmotnost kaptorgy je 28,5 gramu, zlaceného
fetizku 9,77 gramu. Dekorace kaptorgy je prove-
dena technikou filigranu a granulace, ktera neni
v nékterych mistech symetricky zpracovéana. Pri
vyrobé kaptorgy byla pravé vyzdoba granula-
pokryva predni plochu kaptorgy i s puklicemi.
Je tedy nanesena ve dvou rovinach, které bylo
nutno zdobit postupné, nejprve spodni plochu
kolem puklic a pak puklice samé. Vyskladani
granulace bylo ¢asové naro¢né a bylo k nému
zapotiebi velkého mnozstvi granuli. Retizek, na
kterém byla kaptorga navléknuta, zhotoveny ze
stibra a pozlaceny, byl na vyrobu jednodussi.
Celkové lze pfedmét z hlediska hmotnosti ma-
teridlu, velikosti kaptorgy a slozitosti vyroby
povazovat za velmi hodnotny, elitni Sperk. Ve
vyzdobé granulaci lze pozorovat jisté nerovnos-
ti, femeslnik tedy bud plné nezvladl vyrobu tak
komplikovaného predmétu, nebo symetrické-
mu vyskladani granuli neptikladal takovou du-
lezitost. Vyroba kaptorgy byla vzhledem k jeji
velikosti a rozsahlé zdobnosti dost naroc¢na.

Zdobnost kaptorgy v kombinaci s jeji velkou
hmotnosti a pouziti stfibrného zlaceného fetiz-
ku naznacuje, Ze §lo o skute¢né hodnotny, elitni
$perk, cemuZ nasvédcuje i bohata vybava hrobu
H16.

410

Obr. 6/424: Polotovary — pfedem zohybané plechové
soucasti kaptorgy.

Fig. 6/424: Semi-finished products — pre-bent sheet
components of the kaptorga.

Obr. 6/425: Na spodni ¢ast téla kaptorgy byl umistén
plech. Foto J. Sobek.

Fig. 6/425: A sheet is soldered on the lower part of the
kaptorga’s body. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/426: Po pfipajeni plechu byl zastfizen a za-
brousen jeho prebytecny okraj.

Fig. 6/426: Excess rim of the sheet is cut away and
ground.



Obr. 6/427: Pajeni vicka kaptorgy Foto J. Sobek.

Fig. 6/427: Soldering of the kaptorga’s cover. Photo:

J- Sobek.

Obr. 6/428: Pijeni vrchniho plechu vicka kaptorgy.
Foto J. Sobek.

Fig. 6/428: Soldering of upper sheet of the kaptorga’s
cover. Photo: J. Sobek.

Obr. 6/429: Pohled na télo kaptorgy.
Fig. 6/429: Kaptorga’s body.

Obr. 6/431: Pajeni obruby na plechové podloZce.
Foto J. Sobek.

Fig. 6/ 431: Soldering of the bezel on a sheet pad.
Photo: J. Sobek.

Obr. 6/430: Obruby, v nichz byly pravdépodobné
pripevnény sklenéné Satony, byly vytvarovany z pasku
plechu. Foto J. Sobek.

Fig. 6/430: Bezels, originally probably decorated with
glass cabochons, are shaped from a strip of metal. Pho-

to: J. Sobek.

/ Bt e SR N b
Obr. 6/432: Pleteni dekorativniho pletence na dievé-
ném prkénku.
Fig. 6/432: Weaving of decorative braid on a small
wooden board.
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Obr. 6/433: Pletenec byl vytvarovan a zkracen na po- Obr. 6/434: Umisténi pletence na télo kaptorgy

tfebnou délku podle téla kaptorgy. a naneseni difuzni pajky.

Fig. 6/433: The braid was shaped and shortened on Fig. 6/434: Application of the braid on the kaptorga’s

the required length according to the kaptorga’s body.  body and application of powder of malachite mixed
with gum tragacanth.

(M e
Obr. 6/435: Pletenec byl fixovan pomoci Zeleznych Obr. 6/436: Na télo i vicko kaptorgy byly umistény

pasku a pajen. puklice a obruby nanesenim difuzni pajky a naslednym
Fig. 6/435: The braids are fixed with iron clips and pajenim. Foto J. Sobek.
soldered. Fig. 6/436: Bosses and bezels were placed on the kap-

torga’s body and cover by application of powder of
malachite mixed with gum tragacanth and consecu-

tively soldered. Photo: J. Sobek.

Obr.6/ 437: Pohled na kaptorgu s pfipajenymi pletenci, Obr. 6/438: Otvory do kaptorgy byly zhotoveny jeh-
puklicemi, obrubami a krouzky kolem jejich otvord. lou.

Fig. 6/437: Kaptorga with soldered braid decorations, Fig- 6/438: Openings in the kaptorga were done with
bosses, bezels and rings around the kaptorga’s openings. & needle.
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Obr. 6/439: Vyskladani granuli pfidanim difuzni paj- Obr. 6/440: Nasledovalo vyskladani granuli difuzni

ky. pajkou na puklice téla i vika kaptorgy naslednym pa-
Fig. 6/439: Granules are placed by application of jenim.
powder of malachite mixed with gum tragacanth. Fig. 6/440: Consecutively, granules were placed and

soldered on the bosses and the cover, inlayed while us-
ing diffusive solder also on caps on the kaptorga’s body
and cover and soldered.

Obr. 6/441: Pohled na hotovou
kaptorgu.
Fig. 6/441: Finished kaptorga.

Obr. 6/442: Pohled na hotovou
kaptorgu.
Fig. 6/442: Finished kaptorga.
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7. POROVNANI SPERKU V ZAVISLOSTI NA HMOTNOSTI, CASU ZHOTOVENI A SLOZITOSTI
SPERKARSKYCH TECHNIK

Tabulka udava slozitost pouZzitych technik, dobu, za kterou byly $perky zhotoveny, jejich hmotnost
a souhrn. Souhrn, vyhodnoceni je pohled ze strany femeslnika, ktery zhotovil vybranou kolekci Sper-
velmi slozité. Je ziejmé, Ze kazdy z uvedenych predméti mél svou hodnotu jiZ jen proto, Ze byly
vyrobené z drahého materialu, stfibra, zlata nebo alespon s povrchovou tpravou drahym kovem.

cas P
replika hmotnos}tlv zhotoveni | slozitost souhrn adaji
gramec hodiny
H79-1 , . v
P 0,564 Ag 4 snadné Jednoduchy $perk, zhotoven ze stfibra.
zausnice
Hl(v)?tz 0,42 Ag 4 snadné Jednoduchy $perk, zhotoven ze stfibra.
zausnice
I-¥1(v)0j43 97 Ag 4 snadné \]ednodué?i §Rerk Yyééi hodnoty, vynika
zausnice hmotnosti stiibrného kovu.
Slozitéjsi zdobny Sperk, pouziti velké-
ho mnozstvi malych komponent, jiz
H100-18 hodnotnéjsi predmét, v hrobu soucast
) 1,46 Ag 14 slozitéjsi | nahrdelniku zhotoveného z kovovych
peria a sklenénych perel, v kontextu s celym
nahrdelnikem jde o elitni $perk. (Sme-
tdnka - Frolik 2074, s. 169, 171).
H95.9 Profilovana perla, sloZitéjsi tvarovani
| 1,83 Ag 17 slozitéjsi a vyroba formy, dekor z velmi malych
peria granuli, hodnotnéjsi predmeét.
Slozitéjsi Sperk, velmi precizni zpraco-
vani malych komponent a slozité paje-
H100-27 ni, hodnotny predmeét. V hrobu soucast
) 1,99 Ag 20 slozité néhrdelniku zhotoveného z kovovych
peria a kamennych perel, v kontextu s celym
nahrdelnikem jde o elitni $perk. (Sme-
tdnka - Frolik 2074, s. 169, 171).
Velka skala technik a dekoru, tepani
plechovych casti a narocnéjsi pajeni,
H53-18 dva druhy filigrinového drétu, tordo-
4,70 Ag 22 slozité vany a staCeny, granulace. Remeslnik
perla vyuziva velmi pékné filigranové vyzdo-
by v mistech péjeni plechovych puklic,
kde mohlo dojit k defekttim.
Technika ryhovani je jednoducha, ale
zpracovani plechu takto velkého gom-
H115-6 15.0 A velmi biku a preciznost vyzdoby ryhovanim
, 0 Ag 119 v, v « « r e L .
gombik slozité ¢ini Sperk ¢asové naro¢ny a i z hledis-
ka hmotnosti velmi hodnotnym. Jde
o elitni $perk.
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H104-2
gombik

5,13
zlacené Cu

30

vvvvvv

Technika ryhovani a tepani. Dekor
neni tak precizné zpracovan jako gom-
bik H115-6, ale i tak jde o hodnotny
predmét zhotoveny z médi s povrcho-
vou Upravou zlacenim.

H82-5
bubinkova
nausnice

2,62 Ag

23

slozité

Velmi kvalitni zpracovani tenkého ple-
chu tepanim, pouziti jemné granulace,
dlouha doba vyskladani granuli do
dekoru a naro¢né péjeni kvili pouziti
velmi tenkého plechu na bubinek na-
usnice.

H53-2
bubinkova
nausnice

2,20 zlacené

Ag

28

velmi
slozité

Precizni zpracovani stfibrného mate-
ridlu tak, aby i podle tloustky plechu
0,1 mm napodoboval material ze zlata,
pé€kné zpracovani granulace i celého
Sperku, perfektni povrchova dprava
zlacenim, jde o elitni $perk.

H53-4
bubinkova
nausnice

9,49 Au
(elektrum)

30

velmi
slozité

Precizni zpracovani zlatého materialu,
diraz kladen na stejné velikosti viech
komponent, jako jsou bubinky a gra-
nule tak, aby byly co nejpresnéjsi, de-
kor vyskladan s velkym umem a pajeni
velmi dobfe provedeno bez chyb; slo
o velmi zru¢ného femeslnika. Jak zpra-
covanim, tak hodnotou jde o elitni
$perk.

H16-5
bubinkova
nausnice

1,86 Au
(elektrum)

17

velmi
slozité

Velmi pékné zpracovany $perk, pouziti
zlatého materialu je podpofeno jem-
nym zpracovanim vSech komponent.
Je pouzit plech 0,1 mm. Bubinky bylo
nutno tvarovat ve dvou zrcadlovych
formach, aby bylo mozné zrcadlové sy-
metricky bubinek slozit; pouziti velmi
malych granuli a drat nausnice roztepa-
ny do ¢tyrhranu v misté bubinku. Re-
meslnik vyuziva granulované vyzdoby
v mistech péjeni bubinku, kde byl moz-
ny vznik defektd. Elitni $perk.

H115-14

hrozni¢kovita

nausnice

4,34 Ag

24

slozité

Velmi kvalitni zpracovani hroznic¢kovi-
té nausnice, aplikace jsou zpracovany
tak, aby jednotlivé vénecky presné do-
sedaly na sebe, coZ odpovida praci vel-
mi zruéného a zkuseného femeslnika.
Vzhledem ke kvalité zpracovani a vyssi
hmotnosti jde o elitni $perk.
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Velmi kvalitni zpracovani hroznicko-
vité nausnice, hroznifek je sestaven
v jedné Casti ze 4 fad, v druhé z 5 fad,
coZ je pomérné narocné sestavit a spa-

H115-1 . jet tak, aby pfesné dosedal a pfed a pii
el s velmi L L )
hroznickovita | 3,30 Ag 32 dosité péjeni se neposunuly. Nausnice se také
nausnice vyznacuje znanym poctem jednotli-
vych komponent, coz odpovida praci
velmi zruéného a zkuSeného femesl-
nika. Vzhledem ke kvalité zpracovani
a vyssi hmotnosti jde o elitni $perk.
Velmi pékné zpracovana nausnice,
H84-8b pouziti velmi malych komponent. Na
hroznickovita | 1,76 Ag 23 slozitéjsi | spodni, dekorativni ¢asti ndusnice po-
nausnice uzit perlovcovy drat. Jde o hodnotnéjsi
predmeét.
Velmi precizné zpracovana nausnice,
pouziti malych komponent peclivé
H84-5 seskladanych a pajenych. Na spod-
h kovita | 9.57 A 93 logité ni, dekorativni C¢asti nausSnice bylo
rozni¢kovita | 2, g slozité L, ;
nAutnice E)rovveden? torc%ovam }’)rciﬁlovane,hcz
¢tythranného dratu a v misté tordovani
poutzit perlovcovy drat. Jde o hodnotny
predmeét.
Retizek zhotoven technikou splétani
jednotlivych krouzku je svou techno-
logii pomérné jednoduchy. Hmotnost
drahého kovu, mnozstvi potfebnych
krouzki z velmi tenkého dratu 0,25
5-15,3—9 7,40 Ag 64 dlogité mm silného a 5ioba, Zil. kterou by% feti-
fetizek zek zhotoven, Ze na néj byla navléknu-
ta kaptorga H53-10 (Smetdnka - Frolik
2074, 5.108-111) se zoomorfni dekora-
ci, nasvédcuji, ze Slo o skute¢né hod-
notny predmét, jednoznacné o soucast
elitniho $perku.
Hmotnost materialu, mnozstvi pouzi-
tych vyzdobnych technik a ¢as, za ktery
byl nahrdelnik zhotoven, dokladaji, Ze
H82-13 az §lo jednoznacné o elitni $perk. Pfi vyro-
15 kompletni bé je mozné pozorovat rozdilnou tech-
nahrdelnik nologickou naro¢nost fetizku s velkou
(celek kaptorgou na rozdil od malé kaptorgy
Evo,fen)’f 35,84 Ag 193 Velfl.'li, p?ivé§e’né vpravo n'a fetizku. ZpracovvévL:
fetizkem, slozité ni malé kaptorgy je na mnohem vyssi
5 perlami, urovni a mnohem narocnéjsi nez cely
velkou nahrdelnik s velkou kaptorgou. U malé
a malou kaptorgy je vyuzita filigranova vyzdo-
kaptorgou) ba, ktera se na jeji povrch obtizné paje-

la, navic je v ni umisténa sklenéna vloz-
ka. Velka kaptorga je oproti ni zdobena
granulaci s defekty v dekoru.
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H82-13
fetizek a
perly

(¢ast
néhrdelniku)

93,16 Ag

fetizek 29
perly 20

vvvvvv

Zhotoveni fetizku nebylo technologic-
ky narocné, ale velmi zdlouhava byla
piiprava krouzki pro vyrobu jednot-
livych ocek a jejich nasledna komple-
tace. Perly byly zhotoveny z filigrano-
vého staceného dratu. Vyroba kompo-
nent a péjeni perel patfilo po fetizku
k jednodussim pracim pfi vyrobé nahr-
delniku.

HS82-14

velka
kaptorga (¢ast
nahrdelniku)

9,72 Ag

38

velmi
slozité

Kaptorga byla naro¢na na vyrobu,
hlavné zhotoveni velkého mnoZstvi
malych granuli, které byly pajeny na
velkou plochu, kdy hrozila degradace
roztavenim plechové ¢asti kaptorgy pii
péjeni. Proces se musel nékolikrat opa-
kovat kvuli pokryti vice stran kaptorgy
dekoraci. Vzhledem k vyssi hmotnos-
ti a Casu, za ktery byla zhotovena, jde
o drahy predmét. Na kaptorze nalezne-
me defekty pfi pajeni granulace, jako
napriiklad shluk prili§ roztavenych gra-
nuli nebo na nékterych mistech rozpad
dekoru. Remeslnik se musel potykat
s technologickou narocnosti predmé-
tu, kterou se mu nepodafilo dokonale
zvladnout. I tak je nutné uznat, Ze $lo
o velmi drahy, elitni $perk. Kaptorga je
soucasti nahrdelniku, ktery je skute¢né
hodnotny.

H82-15

mala
kaptorga (Cast
néhrdelniku)

2,96 Ag, sklo

36

velmi
slozité

Stiibrna kaptorga dekorovana mod-
rym sklem v obrubach, kolem kterych
je umisténa vyzdoba tordovanym a sta-
¢enym filigranovym dratem, meandro-
vité tvarovanym paskem a paskovym
pletencem. Dekorace se nachazi na
predni a bo¢nich stranach a je zhoto-
vena z velkého mnoZstvi miniaturnich
komponent. Kaptorga nevynikd svou
hmotnosti, ale jednozna¢né rozma-
nitosti a sloZitosti vyzdoby. Na velmi
malé ploSe je umisténo velké mnoz-
stvi komponent, u nékterych (napf.
meandrovité tvarovany pasek) bylo
kvili jejich malé tloustce a vystupuji-
cimu dekoru do vy$ky nutné zvySené
pozornosti pii pajeni. Nesmél se rozta-
vit drobny ornament, ale pasek musel
byt dostate¢né zahrat a pripajen. Proto
byla vyroba této kaptorgy nejslozité;jsi.
I podle jemného a precizniho zpraco-
vani miZeme usuzovat, Ze ji zhotovil
zru¢ny zlatnik a jde o elitni pfedmeét.
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H16-19a

H1621 Zdobnost kaptorgy v kombinaci s jeji
kompletni velkou hmotnosti a pouzitim stfibrné-
ompien. 38,27 . ISR v vy
nahrdelnik velmi ho zlaceného fetizku naznacuje, Ze Slo

Ag 72 v, vy PN y
(celek Jacené A slozité o skute¢né hodnotny, elitni Sperk, Ce-
tvofeny & muz nasvédcuje i bohata vybava hrobu
kaptorgou a
HI6.
fetizkem)

Dekorace kaptorgy je provedena
technikou filigranu a granulace, ktera
neni v nékterych mistech symetricky
zpracovana. Pii vyrobé kaptorgy byla
pravé vyzdoba granulaci jednim z nej-
narocnéjsich dkont. Pokryva predni
plochu kaptorgy i s puklicemi, tj. ve
dvou rovinach, které bylo nutno deko-
rovat postupné, nejprve spodni plochu
H16-19a 98.5 A 56 velmi kolem puklic a pak puklice. Vyskladani
kaptorga w28 slozité granulace bylo ¢asové naroc¢né a bylo
zapotiebi velké mnozZstvi granuli. Ve
vyzdobé granulaci lze pozorovat jisté
nerovnosti, femeslnik tedy plné ne-
zvladl vyrobu komplikovaného pred-
métu, nebo symetrickému vyskladani
granuli nepfikladal takovou dutleZitost.
Narocnost vyroby kaptorgy byla vy-
soka vzhledem k jeji velikosti a velké
zdobnosti. Jde o elitni predmét.

Vyroba fetizku je technologicky po-
vvvvvv mérné jednoduchd, fetizek byl jesté
16 slozitéjsi . s

upraven zlacenim. Je soucasti kaptorgy
H16-19a a jde o velmi cenny pfedmét.

H16-21 9,77 zlacené
fetizek Ag

Tab. 6/1: Porovnani hmotnosti, ¢asu potfebného na zhotoveni a naro¢nosti jednotlivych druht Sperkd.
Tab. 6/1: Compared weight, the time required for fabrication and laboriousness of various types of jewelry.

8. ZAVER

Technologickému prizkumu jsme podrobili razné kategorie Sperkti z pohfebisté v Lumbeho zahradé
Prazského hradu. Zvolili jsme jednotlivé typy rané sttedovékého Sperku, zausnice, nausnice, kovové
perly, gombiky, fetizky a kaptorgy. U nékterych kategorii jsme vybrali i nékolik raznych predmétt
kvuli odlisné technologii vyroby a pouzitych vyzdobnych technik. Pfi praci se méfila doba, za kterou
byl pfedmét zhotoven, zaznamenavala jejich komplikovanost, hmotnost a kvalita zpracovani. Po té
se dany Sperk vzdy hodnotil, na zavér sestavil souhrn ziskanych informaci a zaznamenal do tabul-
ky. Vyzkum nasvédcuje tomu, Ze pfedméty vytvorili zruéni femeslnici s dobrou znalosti materialu
jako je stfibro a zlato, nasvédcuje, Ze jejich majitelé nalezeli k elité spole¢nosti dané doby. Vedle stu-
die vyrobnich technologii vznikla kolekce $perki s moznosti vyuziti pro vystavni ucely, takZe nebude
nutné manipulovat s originalnimi kusy, které ziistanou uloZeny a nebudou déale degradovany. Navic
se zlepsila ¢itelnost pivodni podoby originalnich, nékdy silné degradovanych Sperki.

9. PODEKOVANI

Chtéla bych podékovat za spolupraci na této studii E. Ottenwelter, J. Frolikovi a J. Dédovi, ktefi
svymi podnéty a korekturami velmi prispély k realizaci prace.
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SOUHRNY

1. CEMETERY IN THE LUMBE GARDENS OF THE PRAGUE CASTLE. ANAI_YSIS, CHRONOLOGY, SIGNIFICANCE
Jan Frolik

According to analyses and comparisons with selected cemeteries of the Prague Castle area and other Early
Medieval centres, the burial ground in the Lumbe Gardens probably represents the most significant Early Me-
dieval site of this type in Bohemia. Its significance was recognized already in first preliminary reports (Smetdnka
- Hrdlicka - Blajerovd 1973, iidem 1974) and has been subsequently confirmed in other partial publications (Sme-
tanka 1994a; Smetdnka 1994b;, Smetdnka 2003; Smetdnka — Stverdk 1993, Smetdnka — Vicek — Eisler 1983). Current
analyses and evaluations have completely corroborated the previous preliminary observations and conclusions.
The cemetery consists of 148 graves and, altogether, skeletal remains of 171 individuals were identified. It is the
only cemetery within the Prague Castle agglomeration that can be considered completely excavated and the
number of graves is the same or close to the Early Medieval times (Figs. 7/7 - 1/3). This fact only strengthens
significance of the observed conclusions. Due to precise field documentation, arrangement of the cemetery in
rows (with several irregularities — Fig. 7/4) as well as its gradual growth from south and southwest to northwest
was possible to observe. A relatively high number of superpositions (Figs. 7/5 = 1/7) seems to indicate certain
connections between the buried persons (parent and children, adults from one family?). Observation of grave
pits corroborated their common orientation, approximately in the course east-west. Certain irregularities against
the most frequent form with smooth sides and flat bottom were discovered. Bottom of several grave pits was
lessened with the means of a step (Fig. 7/8). On the other hand, broadening in the area of head or legs occurred
less frequently (Fig. 7/9) and probably represents trace of a bier; remains of this means of transport can be also
seen in transverse grooves attested beneath legs and head of a buried person (Fig. 7/9). Enlarged burial pits
are relatively frequent (18.2 % of graves — Figs. 7/10 - 1/12), and the observed greater depth of certain burial
pits (26.4 % of graves — Fig. 7/13) can be used as a significant marker for considerations regarding higher social
position of the buried persons. Some grave pits used stones in their construction (17.6 % of graves — Figs. 1/14
- 1/17) or wood (34.5 % — Figs. 1/16 - 1/20). It seems that some grave pit adjustments can also be regarded as
markers of special social position of the buried persons such as a small house-shaped cover made of large stone
slabs discovered in a child grave H15 (Fig. 7/76/C), tree-trunk coffins in graves H43 and H59 (Fig. 1/716/B, E) or
a burial chamber lined with timber in grave H116A (Fig. 7/76/D). Some traces of wood indicate that briers or
wooden coffins were used. It should be stressed that the above-mentioned adjustments were not concentrated in
any specific part of the cemetery, and that they occurred, with various frequency, during entire existence of the
cemetery. As far as orientation of grave pits or buried persons (e.g. position of hands or legs — Figs. 7/27 - 1/23) is
concerned, no significant deviations were observed. The only exceptions represent two graves: H37 (right hand
of the buried person is covered with a stone — Fig. 7/75/D) and H140 (a double grave with two men holding their
hands - Fig. 1/15/G, Smetdnka 1992). Evidence of additional manipulations with skeletal remains belongs among
significant observations and can be explained as preventive measures against revenants (10.8 % of graves).

The cemetery has also corroborated the significance of observations of not so obvious disturbances of
skeletal remains and, thus, interpretation of this phenomenon (Figs. 7/24 - 1/25). Observation of human bones
admixture in graves (in 10.1 % of graves) has pointed out the issue of the treatment of skeletal remains from ear-
lier tombs disturbed or damaged in the course of digging of new grave pits (Fig. 7/26). This phenomenon shows
a rather high ‘decrease’ in number of the deceased (at least 12.3 %) and, thus, any considerations about the
cemetery’s demography become quite complicated for we may conclude that certain portion of skeletal remains
may have disappeared without any traces. Altogether, 65 children’s graves (43.6 %) and 83 adult graves (with
84 buried persons — 56.4 %) were identified in the cemetery. When human bones admixture in graves is taken
into considerations, the total ratio remains the same (44.4 % : 55.6 %). On the other hand, representation of men
(24.3 %) and females (75.7 %) is rather unequal (Fig. 7/27) and no simple explanation can be provided. Similar
imbalances were attested on other cemeteries in the Prague Castle area (if anthropological analyses were pos-
sible to perform) and also on burial grounds of other Early Medieval centres such as Levy Hradec, Bude¢ and
Klecany. That differentiates this stronghold (and early Pfemyslid domain) from cemeteries of other Bohemian
strongholds such as Stara Koutim, Libice nad Cidlinou and Great Moravian centres (Mikul¢ice) as well. As far
as life expectancy is concerned, women buried at the Lumbe Gardens cemetery (Fig. 7/28) had approximately
twofold chance to live to a great age (senilis). Intensity of burials was rather low, on average 1.35 of graves per
year at most. Thus, community using this cemetery was relatively small and consisted of approximately 25 — 39
individuals.

Our analysis has corroborated that the cemetery was used from the end of 9* to the beginning of 11
century (Figs. /47 - 1/49). Chronologically susceptible finds were found in altogether 72 graves (48.7 %). The
cemetery provided the most numerous collection of jewellery pieces from all burial grounds in the Prague
Castle area; following types of finds were found in the graves: temple rings with eyelets (67 pieces, Fig. 1/29),
S-shaped temple rings (62 pieces, Fig. 1/29), grape-shaped earrings (33 pieces, Figs. 1/30, 1/31), globular earrings
(35 pieces, Figs. 1/30, 1/32), gombiky (buttons, 20 pieces, Figs. 1/33, 1/34), kaptorgas (amulet containers, 6 pieces,
Figs. 1/33, 1/35), and chains (3 pieces, Figs. 1/33, 1/36). Majority of the jewellery was made of precious metals
such as silver, alloy of gold and silver and less frequently also of gold. The jewellery consists of types produced
in Great Moravian centres as well as types unknown in Great Moravia and, thus, produced only after downfall
of this state. The jewellery pieces are concentrated in several very richly equipped graves (H16, H53, H82, H84,
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H115) and various combinations of groups of jewellery that are regarded chronologically distinct and different
are attested there. Jewellery of the so-called Danube type is attested only very rarely. Weapons (axes — Fig. 7/37)
and horsemen harness (spurs — Fig. 7/38) were found in five graves, however, three graves belonged to small
boys (H44, H65, and H74B). In these graves, the weapons were replaced with miniatures. An exceptional find
represents fragments of a staff or a standard (Fig. 7/39/1, 5, 6) that was probably used for a banner / banderium
(H76 — Smetdnka 2006). Pottery found in graves enabled more precise chronological classification (in 9.4 % of
graves - Figs. 1/40 - 1/42). Graves including chronologically oldest pottery (the so-called collar rim pottery) are
concentrated in south-western part of the cemetery. The following type of pottery — the so-called pottery with
chalice-shaped rims, was found in central and northern part of the cemetery (Fig. 7/42). The latest element was
found in north-western corner of the cemetery. Three knives decorated with tausia made of copper and silver
bands (H47, H65, H111 - Fig. 1/43/1, 4, 7) belong among the most spectacular iron items (mainly knives, in
34.5 % of all graves). This type of knife decoration remains so-far unparalleled. Variously produced iron small
sticks or bands were found in several graves (H11, H22?, H60, H72, H92A?, H121 - Fig. 1/39/3, 4, 7, 8) on left
of right side of chest or abdomen of the buried persons. These items are interpreted as clothes or shroud clasps.
Another type of very numerous finds are beads: made of glass (369 pieces, Fig. 7/44), precious stones (38 pieces),
amber (67 pieces) or silver (24 or 25 pieces, Fig. 1/45). Only very infrequently, the necklaces are made of one
type of beads or pearls — attested in six graves; with the exception of necklaces made of olive-shaped beads;
only small part (four pieces) of necklaces is composed. On the other hand, wearing of only one bead or pearl
was extremely common. All basic types of glass beads, with the exception of the so-called G-beads and cylinder-
shaped beads, are attested. Moreover, there are types of beads, the most numerous small cut beads, known only
from this particular cemetery (so-far). Among other items worn around necks belong shells of Cypraea eglantina
(cowri) and Hinia reticulata (H37, H56, H62). So-far unparalleled find represent two gilded medallions (H52
— Fig. 1/45/13, 27). Chronologically significant find represents a denarius minted by the Duke Jaromir (H125 —
Fig. 1/46/6). Without its discovery, the cemetery’s chronology may seem to be concluded around the mid-10%
century. However, due to this denarius, it seems probable that some types of jewellery were used and placed in
graves in the second half of the 10" century such as jewellery pieces with animal motives, some types of metal
beads and certain types of earrings.

Elite graves were identified on the basis of rich equipment of certain graves and less frequent adjustments of
grave pits and burials. Altogether, 33 graves were interpreted as elite: 17 children’s, 13 female and three male
graves (Figs. 1/50, 1/57). They represent 26.2 % of all children’s graves, 24.5 % of all female graves and 17.6 %
of all male graves. As far as the Prague Castle cemeteries and its vicinity are concerned, this represents the high-
est number of such equipped and adjusted graves. Evidence of Christian beliefs (motives on buttons: a cross
in a rounded medallion, a bird — a peacock? in a rhomboidal square, a button with rosettes and a hand - the
so-called manus Dei? etc.) is only rarely present and we cannot exclude the possibility that the bearers perceived
them as Christian. On the other hand, pre-Christian elements such as the above mentioned preventive measures
against revenants are quite frequent. Among the most known finds belongs the grave of the so-called ‘striga’
(a witch) with a pouch full of human teeth (H51 — Smetdnka 71988).

The Lumbe Gardens cemetery can be compared with other burial grounds at the Prague Castle (Second
Courtyard: IIN and Third Courtyard: ITIN) and in its immediate vicinity (Royal Garden: KZ, Riding School:
VJIZ, Jeleni Street/Lumbe Gardens: JEL/LZ, Powder Bridge: PM, StreSovice/Triangl: SC, Malovanka: MAL,
and Strahov Monastery: STK, Tomkovd - Frolik 2005). The comparison is, however, quite difficult for none of the
above-mentioned cemeteries is known so well as the Lumbe Gardens cemetery (Z-JIZ) and detailed information
regarding individual graves is known only for recently excavated cemeteries (Fig. 7/52). The Lumbe Gardens
cemetery has one of the highest ratios of children’s graves (44.4% of graves); StfeSovice/Triangl cemetery
has more-or-less the same ratio (44.2 % of graves) and the highest ratio is attested only on the Second Court-
yard cemetery (54.5 % of graves). Likewise the Lumbe Gardens cemetery, female graves prevailed on more
burial grounds (STK, JEL-LZ, V-] 1Z), as was stated above. Arrangement of cemeteries cannot be compared so
easily. Arrangement in rows is attested on only partially excavated cemeteries of StieSovice/Triangl and Powder
Bridge. Cemetery at the Riding School (V-]JIZ) is more likely arranged in groups. Different type of arrangement
as well as significant gap between the Riding School and the Lumbe Gardens cemeteries seem to indicate that
these two sites represent two independent burial grounds and not two groups/parts of one extensive cemetery.
This assumption seems to be corroborated also with rather significant differences in their equipment. In case of
the other cemeteries, unusual elements in adjustments of burial pits and graves are known only rarely. That can
be caused, however, by insufficient field documentation of previous excavations.

Considerable differences between individual cemeteries exist also in grave equipment (the Lumbe Gardens
cemetery contained 63 % of graves with finds, the other burial grounds vary between 8 to 65 %). When burials
with extraordinary equipment (jewellery pieces made of precious metals or gilded, weapons, spurs) is taken
into consideration, the difference is even more pronounced: the Lumbe Gardens cemetery contains 51 of such
graves (Fig. 71/53) while the other cemeteries only 22 counted together. It is quite interesting that another very
richly equipped cemetery is the Jeleni Street/Lumbe Gardens burial ground. The Lumbe Gardens cemetery
dominates in almost all categories of jewellery, weapons and horsemen harness, and their representations while
in some cases such as graves with spurs, the number is more-or-less balanced. The other cemeteries prevail only
in the category of the so-called Danube-type jewellery (11 compared to 2 /or 4?/ in the Lumbe Gardens). This
evaluation is also corroborated with the ratio of the above-mentioned elite graves (Lumbe Gardens cemetery: 33
graves, the other cemeteries: 7 graves). Traces of Christian beliefs are as unclear on the other burial grounds as
on the Lumbe Gardens cemetery with the exception of cemeteries at the earliest castle churches. There, graves
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are lacking numerous and rich burial equipment but allegiance to Christianity is expressed just by the position
of graves at the church. Estimation of the overall size of all cemeteries reaches the number of approximately
100 to 156 individuals; the number reaches 200 individuals at maximum when including the Lumbe Gardens
cemetery. However, this assumption has to be probably examined further for the number seems to be too low.
Comparisons with other Bohemian and Moravian burial grounds have clearly showed that the ratio of elite
children’s graves is the highest (8.8 %) on the Lumbe Gardens cemetery. On the other hand, this ratio is higher
on Bohemian cemeteries (Levy Hradec, Klecany, and Stard Koufim) than on Great Moravian burial grounds
(2.7 % at the most). This piece of evidence seems to corroborate the significant position of community using the
Lumbe Gardens cemetery as well as different chronology of this custom that was probably more frequent in
the 10" century than in the previous one. When individual types of finds and their representation in graves are
compared, the Lumbe Gardens cemetery dominates mainly in the category of luxurious jewellery (only basket-
shaped earrings are missing there) and weapons (sword, axe). Generally, the wealth known from the Pfemyslid
domain cemeteries (Prague Castle, Levy Hradec, Klecany, Bude¢) highly surpasses the richness accumulated on
cemeteries in Stara Koufim and Libice nad Cidlinou region. Strongholds with the earliest church constructions
(Prague Castle, Levy Hradec, Bude€) show more-or-less the same differences in burial equipment of church and
non-church cemeteries. As far as luxurious jewellery pieces are concerned, the church cemeteries vary from
relatively poor (Bude€) to very poor (Levy Hradec, Prague Castle) when compared to the non-church burial
grounds. Representation of male and female burials also significantly differs. Cemeteries of the Pfemyslid do-
main have rather low index of masculinity while on other burial grounds (Stard Koufim, Libice nad Cidlinou),
male burials prevail (somewhere quite significantly such as on the cemetery of Libice-Kanin).

The number of jewellery pieces discovered on the Lumbe Gardens cemetery raised the issue of a supposed
workshop that, according to the already published hypotheses, should operate at the Prague Castle during exist-
ence of the cemetery. A range of Prague-based production of jewellery pieces can be determined on the basis of
motives so-far unattested in the Great Moravian milieu or used in slightly different way: jewellery pieces with
folded ribbon, with animal motives, kaptorgas (amulet containers), and certain types of globular earrings. Con-
nection to the Great Moravian jewellery tradition is distinct and we may associate it probably with relocation of
a jewellery-maker / jewellery-makers to the Prague Castle area following the Great Moravian Empire downfall.
As far as duration of the workshop’s production is concerned, it seems that it had worked during the entire 10*
century and its production probably ceased in the time of Czech state crisis related to military invasion of the
Polish king Bolestaw I the Valiant to Bohemia and Moravia and subsequent relocation of the jewellery-makers
to Poland. This assumption is mainly based on evaluation of jewellery types and decoration motives of the
Prague group with certain jewellery pieces discovered in hoard finds (Cistéves, Saaz/Zatec) and on their connec-
tion to similar types of jewellery attested predominantly in Poland in 11" and 12" centuries. Thus, more-or-less
the same situation of jewellery-makers relocation after the Great Moravia downfall would repeat, only approxi-
mately one hundred years later. Jewellery workshops in 10* century Bohemia are extremely poorly evidenced,
and preliminary observations seem to indicate that probably only two workshops (based in Prague and Stara
Koufim/Libice region) functioned. Thus, it is highly probable that the knowledge and skills necessary for jewel-
lery production was restricted to only a few individuals (families).

A rather significant attention has been paid to metallographic and technological research of the jewellery
pieces. Metallographic observations have indicated that differences in the ratio of gold are not as significant
as the previous analyses supposed (Smetdnka - Stverdk 1992; Smetdnka - Stasia 1996). In some cases, previous
analyses did not sufficiently differentiate between jewellery pieces made of ‘just’ precious metals and their alloys
and pieces that were also gilded. Sometimes, the ratio of silver in metal alloys can be explained technologically
for silver provides more suitable conditions for jewellery pieces production such as easier soldering and crea-
tion of granulation decoration. Production of jewellery replicas also proposed some technological procedures
that have not been so-far considered, mainly in the production of gombiky (buttons). Work traces studies as
well as differences between individual gombiky sharing the same decoration motives clearly proved that the
gombiky were not produced by hammering while using a matrix with decoration motive executed in negative
but by a more complex procedure consisting of application of decoration on semi-finished items — undecorated
individual or soldered hemispheres. Time of a single jewellery piece replica production was also measured
(the so-called laboriousness of the jewellery piece). Even though the obtained time cannot be used as a marker
directly reflecting working conditions of an Early Medieval jewellery-maker, the readout should illustrate differ-
ences between easily produced jewellery and more complex pieces. Probably, the laboriousness of production
should follow this line: temple ring — metal bead — grape-shaped earring — globular earring — kaptorga — gombik.
The time difference between a simple piece such as a temple ring and the most complicated jewellery such as
a gombik with decoration engraved with a blunt needle is quite significant: four hours compared to 119 hours of
work. Naturally, jewellery pieces combining several types such as e.g. a chain with several kaptorgas were also
very time-demanding (123 hours of work). Despite all uncertainties and possible objections it is clear that the
work-time accumulated in production of jewellery pieces found in certain graves represents several weeks of
work of a jewellery-maker (and at least twice as much time in case of employment of the supposed service staff).
This may, in fact, represent the explanation of a rather limited occurrence of certain types of jewellery pieces.

Due to its favourable conditions for archaeological field work as well as relatively kind natural environment
for preservation of its rich burial equipment, the Lumbe Gardens cemetery represents the most suitable site
in the Prague Castle area that can be used reconstruction of its use, burial customs and milieu of socially high
standing community that was probably close to the Duke. This community had the possibility to acquire luxuri-
ous pieces of jewellery as well as other items — some of them were obtained through long-distance trade contacts
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while some were redistributed by the Duke court. This phenomenon is most obviously attested precisely on the
Lumbe Gardens cemetery, even when other cemeteries in the Prague Castle area and burial grounds of selected
Bohemian strongholds are taken into consideration. The cemetery was used in times when a jewellery workshop
probably existed on the Prague Castle spreading the Great Moravian techniques as well as cultural impulses
in first Bohemia and later (at the turn of 10" and 11™ centuries) in Poland in a slightly transformed form. Re-
search of its products has significantly broadened our understanding of the production techniques used for their
manufacture. The above-mentioned pieces of evidence probably do not cover all possibilities and potential of
the Lumbe Gardens cemetery. Moreover, it is highly probable that future research will deepen our cognition or
even provide completely new pieces of knowledge. It is the deepest wish of the author that his work presented
in this volume will contribute to the research of other Early Medieval cemeteries.

2. EGGS AND EGGSHELLS
Zdenék Smetdnka

Excavations of Early Medieval cemeteries in Bohemia as well as Moravia can sometimes provide quite sur-
prising items of the original burial equipment such as for example remains of eggshells (originally probably
complete eggs). Larger or smaller fragments of bird eggshells, most frequently hen eggshells, are sporadically
attested in skeleton burials dated to 9" and 10" centuries and they disappeared at the beginning of the 12
century. In rare cases, this type of burial equipment can be traced also in Modern Era such as in the grave of
a Cistercian abbot in Poland who died in 1762.

Remains of eggshells at the Lumbe Gardens Cemetery were detected altogether in six graves: H28, H47,
H84, H86, H88 and H104 (Fig. 2/7). However, only for two of those graves (H84 and H104) more precise dating
and chronological determination is known. It seems that the two graves originate approximately from the turn
of 9" and 10" centuries. It is precisely this period of time when the habit of inserting eggshells in tombs was at
its peak. Even though samples from the Lumbe Gardens Cemetery are not numerous, they belong among the
earliest well dated finds of this type in the Czech Republic.

Like chronological determination of this custom, its origins as well as interpretation of its significance rep-
resent quite a challenge. Scholars currently suppose that most probably this custom arrived to Bohemia from
the region of Hungary. This hypothesis stems mainly from finds found at the cemetery of Kudomb (Avar-Slavic
horizon) and at the Czech site of Uherce near Louny that is interpreted as a translocated village from the times
of Hungarian campaigns conducted by Bretislaus I. (Bfetislav I., 1035-1055).

Research focusing on determination of this custom on the basis of eggshells occurrence in graves of various
social groups on different sites has not brought any coveted results so far. It seems that the eggshells are attested
in ‘poor’ graves in simple rural environment as well as in ‘rich’ graves connected to higher social echelons (even
though this type of funerary equipment is attested less frequently there) such as at the Lumbe Gardens Cemetery
or even in the St. George’s Basilica at the Prague Castle. Eggshells from the Lumbe Gardens Cemetery were
even found in graves equipped with pieces of silver jewellery.

According to the available evidence from skeleton burials the occurrence of eggshells cannot be linked to ei-
ther sex or certain age of the deceased. This type of funerary equipment is attested more frequently in children’s
graves (in case of the Lumbe Garden Cemetery, the eggshells were confirmed in five out of total number of six
graves) or younger individuals. However, this observation is not statistically significant. As far as the gender
determination is concerned, the eggshells prevail only slightly in female graves.

The question why were complete eggs or only their eggshells inserted in graves remains so-far unanswered.
Moreover, this custom is also only sporadically attested in written sources and ethnographic material as well.
The only written source mentioning an egg as a magical item is the manuscript “Katalog magii Rudolfa” from
the first half the 13" century from the Wroclaw library in Poland. In this manuscript, the eggs are mentioned in
connection with the so-called initiation rituals. However, even there not enough information is provided that
could be used to support any of the mentioned hypotheses. Thus, all assumptions regarding the eggshells and
their significance have to be taken into consideration.

Keeping the eggshells’ specific symbolism in mind, they can be mainly regarded the symbols a new life, new
beginnings or regeneration. This general aiming of the eggs can also partly explain more frequent occurrence
of the eggshells in graves of women and children. However, certain deficiency of this interpretation lies in too
obvious and predictable connection of this item to Christian customs (at least from the view point of modern
people) and this connection can be quite questionable with regards to the beginnings of Christianisation process
in Bohemia in these days. On the other hand, according to ethnographic observations, eggs as symbols of a new
life do not need to be directly linked with Christianity but also with much older, pagan rituals. And, thus, this
hypothesis seems to be very plausible. Other assumptions aim at funerary/ritual food of the deceased that would
be, in this case, symbolically represented by the gift of an egg in the funerary equipment. Similar customs can be
traced well back to Prehistory and given the absence of other foodstuff in graves with eggshells this assumption
should not be simply excluded.

Other rarely published interpretations correlate the presence of eggshells in graves with rituals that should
prevent returning of the deceased back to the world of the living or more directly with anti-vampire rituals.
These assumptions can be sometimes corroborated by existence of other uncommon interventions within the
grave in question.
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In contrast to other, more prestige and permanent artefacts found in Early Medieval graves such as pieces
of jewellery that were also discovered in the Lumbe Garden Cemetery graves, the eggshells may appear as un-
important and easily overlooked type of finds (that probably was very frequently the case). However, if we put
these uncommon and delicate funerary items in broader context they become very significant evidence for our
understanding of archaic perception of world and possibly also rituals of early Christianity in Bohemia. Thus,
the finds from the Lumbe Gardens Cemetery gain, besides its clearly significant position among the most impor-
tant Czech Early Medieval burial grounds, another, so-far not quite understood dimension.

3. GLASS FROM THE CEMETERY OF PRAGUE-LUMBE’S GARDEN FROM THE VIEW OF ARCHAEOMETRY

Katerina Tomkovd - Zuzana Zldmalovd-Cilovd - Tomds Vaculovi¢

The base for this study is an analysis of 33 early medieval beads and two accompanying beads dating from
the Late Hallstatt period which was performed using the SEM-EDS method and in several selected cases also
LA-ICP-MS. In order to evaluate the beads from Lumbe‘s garden, beads from other cemeteries in the north
and west foreland of Prague Castle which were earlier analyzed using the SEM-EDS method (Zable 7-3), are
included as well.

The collection of beads from Lumbe’s garden is very varied - regarding the types, technologies as well as
colours. The analyses of their chemical composition also bear witness to the use of different chemical types of
glass. Natron glass (Al), plant ash glass (A2) and lead glass (B) have been proved. Two types can be defined
within high-lead glass. An SiO, content ranging between 18 and 26 % and a low content or even the absence
of Fe,O, are characteristic of the first type. The other type features an SiO, content ranging between 34 and
44 % - i.e. higher than in the previous case — and simultaneously an increased proportion of iron oxide ranging
from 4 to 9 %. Each of these types is also represented by different types of beads. By contrast, grains of SiO, or
alternatively clinkstone were determined in both types. Furthermore, it was also possible to identify in the col-
lection one more type of glass which contained an alkali component (sodium oxide) and lead oxide at the same
time, thus, it is soda-lead glass (D). The relatively high number of polychrome opaque beads enabled us to study
colourants and opacifiers. It was not possible to identify any significant link between hardening agents on the
basis of antimonate or tin and chemical types of glass.

Natron glass (A1) was used most commonly, as can be judged from the wide range of different types of
beads, including olive beads, Late Hallstatt and early medieval yellow eye-beads with blue and white eyes, a
polyhedral bead, a rounded bead, an atypical segmented bead and also other polychrome beads with fused
trails or eyes. Glass of the A2 type predominantly served as material for simple segmented and foiled segmented
beads, but also for tiny cut beads, a prismatic violet bead and a flat blue oval bead. Glass of the B type was used
for the manufacture of tiny wound beads, an irregular prismatic bead and polychrome eye-beads with dots and
crossing trails, while the analyzed dots show values allowing us to classify this glass as soda-lead glass, represent-
ing the D type (Fig. B). The absence of mixed-alkali and wood-ash glass (E, F) in the analyzed collection can be
generally related to the low representation of these types of glass in Bohemia during the 9" — 10" centuries, the
absence of lead-ash glass (C) can be explained by its later appearance during the 11" century.

The composition of necklaces discovered in Lumbe’s garden was richer than on other sites. Alongside the
glass beads they include amber and semiprecious beads (chalcedony and crystal quartz), metal elements, such
as metal beads and kaptorgas. The range of represented glass bead types is extraordinary wide. All this seems
to confirm the extraordinary position of the cemetery in Lumbe’s garden both within the context of other cem-
eteries associated with Prague Castle and Bohemian cemeteries of the 9" — 10" centuries. The results of analyses
of chemical composition of glass stored in the Vitrea database (http://www.arup.cas.cz/VITREA/index.htm)
significantly enlarge archaeometric knowledge about chemical types of glass in Central Europe.

4. TECHNOLOGICKY PRUZKUM SPERKU Z POHREBISTE V LUMBEHO ZAHRADE
Estelle Ottenwelter - Jivi Déd - Ludmila Baréikovd

Veskeré Sperky, pochézejici z pohiebisté v Lumbeho zahradg, jsou s vyjimkou dvou litych rolni¢ek (H78-2,
H43-1) a jednoduchych zausnic vytvory, sestavajici z vice komponent, zhotovenych tepanim, taZenim, fezdnim,
razenim, tordovanim, splétanim a pajenim kovovych drata, pasku, diskt, plecha a granuli. Jednotlivé prvky
kazdého $perku byly spojeny do celku spajenim.

Gombiky z pohfebisté v Lumbeho zahradé zahrnuji pét raznych typt podle tvaru, konstrukce, sloZeni pou-
zitého kovu, dekorativniho motivu a techniky zhotoveni: zlaté dvouplastové gombiky (Typ 1), stiibrné gombiky
zdobené tepanim a technikou repoussé (Typ 2), zlacené gombiky ze slitiny médi zdobené tepanim a technikou
repoussé (Typ 3), zlacené gombiky ze slitiny médi s osmilaloénym plastém a sklenénymi vlozkami (Typ 4) a zla-
cené gombiky ze slitiny médi s granulaci a sklenénymi vlozkami (Typ 5). Viechny gombiky sestavaji z central-
niho dilu, zhotoveného sletovanim dvou poloplasta (polokouli), ktery je nasledné zdoben riznymi technikami,
zahrnujici filigran, granulaci, tepani a repoussé, zlaceni v ohni a pouziti sklenénych vlozek a puklicek. Poloplasté
jsou vyrazeny z tenkého kovového disku o pramérné tloustce 0,2 mm.
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Typ 1 je reprezentovan parem identickych gombika (H16-14 a H16-15) o praméru 18 mm, nalezenych
v hrobu H16. Tento typ gombiku byl zhotoven celkem z deseti riznych soucasti. Gombik sestava ze dvou spa-
jenych hladkych polokouli, zdobenych zvlnénym kovovym paskem, modrymi a zelenymi sklenénymi vlozkami
a dvéma druhy drati. Kovové soucasti gombiku byly zhotoveny z ternarni slitiny Au-Ag-Cu s proménlivym ob-
sahem zlata a stfibra v zavislosti na typu analyzované soucasti. Analyzou zvinéného pasku byla zjisténa pritom-
nost 80,2 % zlata, 15,2 % stifbra a 4,6 % médi, zatimco ostatni ¢asti gombiku mély niz§i obsah zlata (51 — 61 %),
vyS3i obsah stifbra (30 - 35 %) a vy3$3i obsah médi (7,8 — 16 %). Kolisani vysledkd, ziskanych z riznych soudasti
gombiku, mize byt vysvétleno rozplavenim ternarni Au-Ag-Cu pajky, pouzité ke spajeni velkych dila, pfipadné
pritomnosti nepatrné vrstvy koroznich produkta stiibra a médi, zkreslujici vysledky elektronové mikroana-
lyzy kovové faze. Zjistény obsah zlata je o 10 - 20 % vy3si ve srovnani s vysledky, ziskanymi metodou RTG
fluorescenéni analyzy Z. Smetdnkou a C. Staiou (1996, s. 140). Tento rozdil je mozno vysvétlit odli¥nostmi pod-
minek pouzitych analytickych metod. RTG fluorescen¢ni analyza ve srovnani s elektronovou mikroanalyzou
vyhodnocuje sloZeni mnohem vétsi plochy povrchu a neumoziiuje samostatné stanoveni chemického sloZeni
jednotlivych komponent $perku. Proto pfi jejim pouziti jsou ve vysledku zahrnuty i oblasti s pajkou s vyssim
obsahem médi a stifbra. Analyzy oblasti pajenych spojii, zejména pak mezi drétky, zdobicimi ousko, prokazaly
zvy$eni obsahu médi az na 14 %. To zaroven poukazuje na to, pro pajeni byly pouzity slou¢eniny médi. Uroven
femeslného zpracovani $perku je velmi vysoka.

Typ 2 zahrnuje par identickych velkych gombikt o praméru 46 mm (H115-6 a H115-7), sestavajicich ze ¢tyf
ruznych druht komponent. Ty jsou zhotoveny z binarni slitiny Ag-Cu s obsahem 1,9 — 2,6 % Cu. Dekorace je
provedena zdobnymi technikami tepani a repoussé.

Typ 3 je reprezentovan Sesti pary gombika razné velikosti (primér od 23 do 44 mm), zhotovenych ze &tyf
ruznych druhi komponent. VSechny gombiky jsou utvoreny ze dvou spajenych polokouli a maji tfiprvkovy
zavésny systém s vyjimkou gombiku H99-5, ktery ma systém zavéseni pouze ze dvou komponent. Gombiky jsou
zhotoveny bud z ¢isté médi (H84-1, H104-4) nebo z témé¥ &isté médi s pfimési malého mnoZstvi (2 — 3 %) cinu
(H108-2, H115-8, H99-5). V koroznich produktech mineralizované zakladni hmoty gombiku H99-5 byla zjisté-
na pritomnost ¢astic olova a antimonu. V nékterych piipadech byl vyssi obsah cinu a olova zji§tén u zavésného
systému s o¢kem (H84-1 a H115-8), coz muZze vést k domnénce, Ze v tomto piipadé byla pro zavésny systém
pouzita jina slitina. Nicméné zjisténé obsahy olova a cinu nemohou byt povazovany za jejich skute¢ny obsah
ve slitiné, nebot byl analyzovan zkorodovany povrch a je znamo, Ze zejména u cinu dochazi k jeho vyraznému
obohaceni ve vrstvé koroznich produkti. VSechny gombiky byly Zarové pozlaceny. Pouzity zlaty amalgam
obsahoval s vyjimkou gombiku H84-1 i malé mnozstvi stiibra, takZe vrstva pozlaceni obsahuje 2,3 az 6,5 % Ag.
Zachovana zlata vrstva ma tloustku v priméru 7 - 8 pm. V pfipadé gombiku H104-3 vSak byla zachovana vrstva
zlaceni dvakrat az t¥ikrat siln&jsi (19,2 - 28,8 pm). VSechny gombiky byly zdobeny odlisnymi dekorativnimi
vzory technikou cizelovéani (tepanim). Zbytky smoly, ktera vypliiovala polokoule a brénila tak jejich deformaci
pfi cizelovani, jsou stale patrné na vnitini sténé gombiku H115-18. Pro pajeni riznych ¢asti téchto gombika byla
pouZita tvrda stifbrnd (Ag-Cu) pajka. SloZeni analyzovanych pajek je blizké eutektickému sloZeni v systému
Ag-Cu (28,1 % Cu) s bodem tani 779°C, teplotou mnohem niZi nez bod tani ¢isté médi (1084°C). Je ziejmé, Ze
zlatnici tehdej$i doby méli velmi dobré znalosti o pouZiti materialu pro pajeni. Kvalita gombiku tohoto typu,
zejména z hlediska kvality cizelovaného (tepaného) dekorativniho vzorku, je proménliva. Gombiky H104-4,
H108-2 a H115-8 jsou vynikajici kvality. Gombiky H84-1 a H99-5 jsou prumérné kvality, zatimco gombik
H104-3 je nizké kvality (femeslného zpracovani).

Gombiky ¢tvrtého typu jsou reprezentovany jednim parem gombiki, nalezenym v hrobé H74B. Tento typ
gombiku je tvofen dvéma raZenymi osmilaloénymi (podélné ¢lenénymi) poloplasti, spajenymi k sobé. Gombiky
maji zavésny systém ze dvou komponent (ousko a krouZek). Jeden z nich ma modrou sklenénou vlozku zasaze-
nou do objimky/osazny na dné gombiku a je zhotoven ze Sesti riznych typt komponent. Gombik byl zhotoven
z téméf Cisté médi s malym mnoZstvim cinu (2 %) a byl Zarové pozlacen. Vrstva pozlaceni obsahuje rovnéz stii-
bro. Pro spajeni poloplasti byla pouZita tvrdé stiibrna (Ag-Cu) pajka. Poloplasté nejsou piilis dobfe slicovany,
coz poukazuje na spiSe nizsi uroven kvality femeslného zpracovani.

Gombiky patého typu jsou reprezentovany jednim parem gombiku, nalezenym v hrobé H53. Tyto gombi-
ky jsou zhotoveny z osmi réiznych druht komponent. Dvé spajené polokoule jsou pokryty bohatou granulaci
a filigranovou dekoraci. Gombiky jsou dale zdobeny modrymi sklenénymi vlozkami zafasovanymi do osazen.
Zavésny systém je tvofen pouze ze dvou komponent (ousko s noZickami a krouZek). Mezera mezi zavésnym
ockem a krouzkem byla vyplnéna kouskem dratu. Gombik H53-14 byl zhotoven z témér ¢isté médi s malym
mnozstvim cinu (2,7 %) a byl Zarové pozlacen. Vrstva pozlaceni obsahuje malé mnoZstvi (5,5 %) stiibra. Kvalita
femeslného zpracovani gombiku je dobra.

Nausnice z pohiebisté v Lumbeho zahradé zahrnuji ¢tyfi rizné typy podle tvaru, konstrukce, sloZeni po-
uzitého kovu, dekorativniho motivu a techniky zhotoveni: bubinkové nausnice, pseudobubinkové nausnice,
zoomorfni nausnice a hroznickovité nausnice. Vétsina nalezenych nausnic spada do skupiny hroznickovitych
nausnic. VSechny jsou sestaveny na stfedovém dratu s pouzitim péti az deviti riznych druhéi komponent, zho-
tovenych tvarenim za studena a spajenymi dohromady.

Skupina bubinkovych nausnic se dale ¢leni na tii podskupiny: na zlaté bubinkové nausnice se sedmi bubin-
ky, zlacené stfibrné nausnice se Sesti bubinky a na stfibrné bubinkové nausnice.

Zlaté bubinkové nausnice se sedmi bubinky jsou reprezentovany parem nausnic, nalezenych v hrobu H53
(H53-3 a H53-4). Tento typ nausnic je vytvofen ze stfedového dratu, na némz je navléknuto pét bubinki, zho-
tovenych spojenim dvou polokulovych plasta. Zbyvajici dva bubinky jsou umistény kolmo na spodni oblouk
nausnice a jejich vrcholy jsou osazeny granuli, umisténou ve filigranovém krouzku. Povrch nausnice je zdoben
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granulaci. Analyzou nausnice H53-3 bylo zjisténo, Ze rizné prvky, pouzité k jejimu sestaveni byly zhotoveny
z ternarni slitiny Au-Ag-Cu. Analyzami stfedového dratu v mistech mimo oblasti pajeni bylo zji§téno jeho slo-
zeni: 59,8 % zlata, 31,2 % stfibra a 9 % médi. Tento vysledek se opét lisi od hodnot, ziskanych metodou RTG
fluorescenéni analyzy Z. Smetdnkou a C. Stasiou (1996, s. 140). I kdy# obsah médi je podobny, prokazala elek-
tronové analyza (SEM/EDS) na povrchu, zbaveném silné vrstvy koroznich produktd, obsah zlata o 7,3 % vy$si
arovnéz o 8,4 % nizsi obsah stiibra. Rozdil ve vysledcich analyz tak Ize snadno vysvétlit skute¢nosti, Ze analyzy
provedené Z. Smetankou a C. Stafiou byly uréité provedeny na povrchu pokrytém koroznimi produkty stiib-
ra, coz vedlo ke zkresleni ziskanych vysledki. Analyzy nausnice H53-4 vykazuji stejny rozdil v obsazich zlata
a stifbra. Pfi analyzach provedenych Z. Smetankou a C. Statiou byl zjistén vy$si obsah médi. JelikoZ v koroznich
produktech slitin stifbra jsou obsaZeny i korozni produkty médi (Ottenwelter 2074), neni piekvapivé, Ze analyzy,
provadéné na zkorodovaném povrchu, zjistuji vétsi obsah médi a mensi obsah stfibra v porovnani se skute¢nym
sloZenim slitiny.

Uroveti kvality femeslného zpracovani nausnice H53-3 byla velmi nizk4 ve srovnani s parovym kusem
H53-4. Na nausnici jsou patrné cetné defekty a je zfejmé, Ze tento kus byl zhotoven ne zcela zruénou osobou,
pravdépodobné ucednikem. Nausnice H53-4 naproti tomu byla zhotovena velmi precizné.

Druha podskupina pozlacenych stifbrnych nausnic se Sesti bubinky je zastoupena dvéma kusy (H53-1, H53-2),
nalezenymi v hrobé H53. Ctyfi bubinky jsou navleknuty na stfedovy drat, zbyvajici dva jsou pak upevnény
kolmo v ose spodniho oblouku nausnice pomoci poutka. Bubinky jsou bohaté zdobeny granulaci, ktera vytvari
obrazce kiizi. Analyzami, provedenymi u nausnice H53-1 bylo zjisténo, Ze jednotlivé komponenty, z nichz
byla nausnice sestavena, s vyjimkou stfedového dratu byly zhotoveny z binarni slitiny Ag-Cu s 3 - 5,1 % médi.
Stfedovy drat je zhotoven ze zlata o vysoké ryzosti (90,2 % Au), legovaného stiibrem (9,8 % Ag). Stifbrné sou-
¢asti nausnice byly zarové pozlaceny. Z rentgenového snimku nausnice bylo rovnéz zjisténo, Ze zlatnik osidil
zakrytou vnitini ¢ast stfedového dratu, a aby usetfil drahy kov, pouzil nékolik tenc¢ich kousku dratu. Celkova
kvalita femeslného provedeni nausnice je velmi vysoka. Je zfejmé, Ze nausnice byla zhotovena velmi zru¢nym
zlatnikem, ktery védél, jak perfektné imitovat zlatou nausnici. Je zajimavé si povSimnout, Ze drat horniho oblou-
ku nausnice, u kterého bylo mozno na prafezu snadno zjistit jakost pouzitého kovu, byl zhotoven ze zlata vysoké
ryzosti. Analyzy, provedené u nausnice H53-1 rovnéZ prokazaly pfitomnost zlaceného stiibra. Jak sami autofi
zmituji (Smetdnka - Stasia 1996, s. 140), v jejich piipadé pifi pouziti RTG fluorescen¢ni analyzy nebylo mozné
rozlisit, zda se jedna o kompaktni slitinu zlata nebo homogenni vrstvu pozlaceni. Defekty ve vrstvé pozlaceni
byly rozeznatelné az pii pozorovani v elektronovém fadkovacim mikroskopu, umoznujicim praci se zvétSenim
az 30 000x a provadét analyzy na pfesné vymezené lokalité. Ackoli u nausnice H53-2 defekty ve vrstvé pozlace-
ni nebyly patrné, hrbolaty vzhled povrchu granuli naznacoval nanesenti silné vrstvy amalgamu. Pfitomnost rtuti,
detekované na povrchu rovnéz prokazuje, Ze nausnice byla Zarové pozlacena. Analyzou v trhliné byl také zjistén
vysoky obsah stfibra, coZ potvrzuje, Ze obé nausnice byly ze zlaceného stiibra. Obé nausnice jsou zhotoveny
ve vynikajici kvalité. Velikost granuli je velice rovnomérna a granulace je perfektné provedena. Nikde nebyla
pozorovana roztekla pajka. Vrstva zlaceni je silna, rovnomérna a prekvapivé dobie zachovana. Lze konstatovat,
ze zlatnik, ktery zhotovil tyto dvé nausnice, perfektné ovladal techniku granulace a Zarového zlaceni.

Tieti podskupina bubinkovych nausnic zahrnuje stfibrné nausnice se sedmi bubinky, které byly pravdépo-
dobné zhotoveny stejnym zptsobem jako prvni podskupina tohoto typu nausnic. Tyto nausnice byly nalezeny
také v hrobu H53. Analyzou nalezu H53-5 bylo zji§téno, Ze pro jeho zhotoveni byla pouZita binarni slitina Ag-
-Cu s proménnym obsahem médi (2 aZ 4 %) u riznych komponent, pouzitych k sestaveni nausnice.

Druhym typem néausnic z pohfebisté v Lumbeho zahradé jsou ,pseudobubinkové® nausnice. Tyto nausnice
byly nalezeny v hrobu H82. Nausnice jsou vytvofeny ze dvou poloplasta, které po spojeni vytvari iluzi nausnice
se sedmi bubinky, av§ak misto obvyklého horniho bubinku jsou zakonéeny zhruba 90° kruhovou vyseéi z ten-
kého plechu. Tato kruhova vysec je zdobena na ploSe granulaci a v horni ¢asti je opatfena kruhovym otvorem,
lemovanym tenkym kulatym dratkem. Nausnice sestavaji ze sedmi raznych dild, které byly zhotoveny z velmi
tenkych pliskt o sile 0,1 mm z binarni slitiny Ag-Cu s obsahem od 4 do 5,7 % médi.

Trfetim typem nausnic z pohfebisté v Lumbeho zahradé jsou nausnice zoomorfni. Tyto nausnice byly
nalezeny v hrobé H16. Tvoii je tfi duté zoomorfni figurky, které jsou navle¢ené na hlavnim dratu kruhového
prifezu. Nausnice jsou zhotoveny ze sedmi riznych soucasti a jsou zdobeny granulaci. Materialem pro vyrobu
nausnic byla ternarni slitina Au-Ag-Cu, obsahujici cca 52,8 % zlata, 40 % stfibra a 7,2 % médi, pokud pova-
zujeme vysledky analyzy provedené na dréatu za reprezentativni sloZeni kovu. Vysledky analyzy uvadéné Z.
Smetdnkou a C. Stariou (1996, s. 140) u stejné nausnice (H16-3) jsou podobné pro méd, u zlata byla elektronovou
mikroanalyzou (SEM/EDS) nalezena mirné vy$§i koncentrace (o 4 %). Rozdil lze opét vysvétlit zkreslenim
analyzy pfi méfeni na povrchu pokrytém koroznimi produkty. Pajené oblasti mezi granulemi na zadni strané
zoomorfnich figurek vykazuji vyznamny narist koncentrace médi, coz prokazuje pouziti techniku pajeni s po-
uzitim slouc¢enin médi.

Ctvrty soubor nausnic z Lumbeho zahrady sestivé z Eetnych nausnic hrozniékovitych. Viechny tyto naus-
nice jsou tvofeny stfedovym dratem kruhového prifezu, ktery je ve spodnim oblouku zformovany do étver-
cového profilu a dale ozdoben granulaci a filigranem. VSechny hrozni¢kovité nausnice nesou zdobné prvky ve
tvaru hroznt, zhotovenych nejcastéji z nékolika fad krouzkii z granuli na sobé a spajenych dohromady, sedicich
na filigranovém krouzku a na druhé strané zakoncené velkou granuli, sedici rovnéz ve filigranovém krouzku.
Témér vzdy je tento zdobny prvek zdvojen a je umistén ve vertikalni ose spodniho oblouku nausnice. Oba
hrozni¢ky jsou bud piimo piipajeny ke spodnimu oblouku, nebo jsou upevnény pomoci poutka z prelozené-
ho pasku, zasunutého do obou hroznicki a obepinajiciho spodni oblouk, ke kterému je poutko pfipajeno. Na
obou koncich spodniho oblouku jsou umistény uzlicky, zhotovené z krouzku granuli mezi dvéma filigranovymi
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krouzky. Spodni oblouk je vidy zdoben rtiznymi zpisoby granulace a filigranu. Spodni oblouk hladky byl po-
nechan pouze v jednom ptipadé (H116A-1). Hrozni¢kovité nausnice jsou zhotoveny z péti aZ deviti riiznych
druhd komponent. ,Klasicky“ typ ma spodni oblouk zdobeny fadou granuli, usazenych v malych filigranovych
krouzcich. Nejlépe propracované exemplare maji spodni oblouk zdobeny granulemi ve dvou fadach na sobé
a lemovanymi z obou stran hladkymi dratky (H115-1), pfipadné fadou granuli a tordovanymi dratky (H115-2)
¢i perlovecovym dratem (H84-8b). Jedna hrozni¢kovita nausnice ma tordovany spodni oblouk, zdobeny perlov-
covym dratem (H84-5). Velikost raznych komponent je proménna, ale mtZe byt pozorovana jista standardnost
ve velikosti granuli a praméru dratu, svédcici o tom, Ze jednotlivé prvky pro zhotoveni nausnic mohly byt
vyrabény v predstihu a byly pouzity podle potfeby, coz by rovnéz vysvétlovalo rozdily ve sloZeni kovu jednot-
livych komponent u jednoho kusu $perku. Vétsina hroznickovitych nausnic z pohtebisté v Lumbeho zahradé
byla zhotovena ze slitiny stifbra s malym mnoZstvim médi (v praméru 3 - 4 % médi). Jednotlivé komponenty
byly spajeny s pouzitim sloufenin médi. Analyzy v oblastech pajky nezjistily vzdy vyznamné zvySeni obsahu
médi. To muZe byt vysvétleno pfedchozim restauratorskym zasahem, pii kterém byla pfednostné rozpusténa
méné uslechtila méd, stejné tak jako koroznim procesem po dobu uloZeni v prostfedi hrobu. SniZeni obsahu
médi v pajeném spoji pak kone¢né muze byt i disledkem difuze médi do okolniho objemu kovu béhem cet-
nych cykli ohfevu, nezbytnych pro spajeni vSech rozlicnych komponent dohromady, zejména pfi granulaci.
Jeden exemplai hroznickovité nausnice byl zhotoven ze slitiny stfibra s cca 5,8 % médi a pozlacen (H104-4),
dva kusy tvofici par nausnic byly zhotoveny ze Zarové pozlacené listé médi a nizkocinového bronza (H31-1,
H31-2). Vrstva pozlaceni obsahuje malé mnozZstvi (5 %) stiibra. Pro spajeni jednotlivych komponent nausnice
H31-1 byla pouzita tvrda stiibrna pajka se slozenim 78 %% stfibra a 22 % médi, nepfili§ vzdalenym od sloZeni eu-
tektického. Kvalita zhotoveni hrozni¢kovitych nausnic je réizné, od prace nizké kvality (H84-3) a jednoduchych
exemplart (H116A-1) az po vynikajici a sloZité ndusnice (H115-1, H84-5, H115-2, H115-14), které prokazuji
pozoruhodné znalosti a zru¢nost v uméni granulace.

Perly z pohfebisté v Lumbeho zahradé zahrnuji osm hlavnich typt podle tvaru, konstrukce, sloZeni pou-
zitého kovu, dekorativniho motivu a techniky zhotoveni. Viechny perly jsou duté. Perly se skladaji ze dvou
polopléasti, zhotovenych bud filigranovou technikou (H100-27, H82-13), nebo z hladkého kovového plechu
s pramérnou tloustkou 0,1 mm. Pla§té maji tvar palkulovity (H100-18, H53-18) nebo tfilalo¢ny (H16-8), tyi-
lalo¢ny (H25-2) & pétilalo¢ny (H5-3). Perly, zhotovené filigranovou technikou, byly sestaveny ze tfi (H82-13)
az osmi (H100-27) rdznych druht komponent za pouziti ohybanych dratd, zvlnéného pasku, krouzkd razného
prameéru, granuli razné velikosti a dratd tvarovanych do podoby feckého pismene ,,omega“. Hladké poloplasté,
pouzité ke zhotoveni perel ze zpracovavaného souboru Sperkt z Lumbeho zahrady, jsou zdobeny granulaci
a filigranem. Dva typy perel (H53-18, HI16A-3) jsou zdobeny pukli¢kami. VétSina komponent pro zhotoveni
perel byla vyrobena z binarni slitiny Ag-Cu s nizkym obsahem médi (v priméru 3-4 %); nékdy byl obsah médi
mensi nez 2 %, nepfesahoval viak 5,6 % Cu. Pro zhotoveni raznych dilt perly H100-27 byla pouzita ternarni
slitina Ag-Au-Cu. Z ternarni slitiny Au-Ag-Cu s 50,6 % zlata, 42 % stfibra a 7,4 % médi byly zhotoveny rizné
komponenty perly H16-8. V oblasti pajenych spojii bylo zji§téno vyrazné zvySeni koncentrace médi (aZ na
17 % Cu), coz opét poukazuje na pouziti slou¢enin médi v technice pajeni. Analyzy v oblasti pajeni na pernach
ze slitiny stiibra rovnéz prokazuji zvySeni obsahu médi.

Pét exemplait kaptorg bylo posouzeno z pohfebi§té v Lumbeho zahradé. Nejjednodussi kaptorgy (H82-14,
deset (H16-19a, H53-10) aZ dvanact (H82-15) druhét komponent. VétSina kaptorg se sklada ze dvou odlisnych
¢asti; z vlastni schranky a vicka, zhotovenych sloZenim ze stfibrnych plecht a tvoficich prazdnou krabicku
lichobéznikového tvaru. Schranka i vicko jsou na obou bocich opatfeny otvory, kterymi se provléka kovovy
fetizek a tim zaroven kaptorga uzaviena. Jedna kaptorga je vyrobena z obdélnikového plechu o tloustce 0,2 mm,
tvoriciho kapkovity prufez lichobéznikové schranky. Konce plechu presahuji a tvofi nizkou obrubu, udrzujici
sloZeny plech ve spravné pozici. Pfedni strany, boky vrchni strany vika a dna schranek kaptorg jsou rozsahle
zdobeny granulaci (H82-14), kumulovanou s filigranem a dekoraci sklenénymi vlozkami (H16-19a, H82-15)
nebo zoomorfni filigranovou dekoraci (H53-10). Kaptorga H117-4 je zdobena na ¢elni strané raZenim a cizelo-
vanim. Komponenty pro zhotoveni vSech kaptorg jsou vyrobeny z binarni slitiny Ag-Cu s malym mnoZstvim
médi (od 0,6 % do 6 % Cu s primérnou hodnotou 3 - 4 % Cu). Tloustka tenkého kovového plechu, pouzitého
ke zhotoveni vétsiny kaptorg je 0,2 mm; v pripadé kaptorgy H117-14 byl pouzit jesté slabsi plech o tloustce
0,1 mm. Naopak tfi typy silnéjsiho plechu byly pouzity ke zhotoveni kaptorgy H16-19a. Kvalita zhotoveni jed-
notlivych kaptorg je rovnéz kolisava. Kaptorgy H82-14 a H117-14 jsou spiSe horsi jakosti provedeni, zatimco
kaptorgy H82-15 a H53-10 jsou zhotoveny s vysokou femeslnou zru¢nosti. Silnosténna kaptorga H16-19a byla
sice nakladna z hlediska mnoZstvi pouZzitého drahého kovu, av§ak dekorace granulaci neni pfili§ precizni.

Rolnicky, nalezené na pohfebisti v Lumbeho zahradé jsou dvojitho druhu. Tti z nich byly odlity z bronzu
(H78-1, H78-2 a H43-1). Zbyvajici dvé byly zhotoveny z Cisté médi tepanim a pajenim tvrdou Ag-Cu péjkou.
Tti rolnicky (H78-1, H78-2 a H78-3) byly Zarové pozlaceny.

V hrobu H52 byl nalezen par medailonti. Samotny medailon je sestaven z péti riznych komponent, zhoto-
venych z binarni slitiny Cu-Ag, obsahujici 2,3 % stfibra. Medailony byly Zarové pozlaceny. Ve vrstvé pozlaceni
je o trochu vy3§i koncentrace stfibra (3,7 % Ag). Ke spajeni jednotlivych komponent dohromady byla pouZita
tvrda stifbrna (Ag-Cu) pajka.

Ze souboru 62 exemplafi zausnic s esovitym zakoncenim, nalezenych na pohfebisti v Lumbeho zahradé,
bylo analyzovano celkem 51 kust. Vysledky ukazuji, Ze vétSina zausnic byla zhotovena z binarni slitiny stfibra
s médi, obsahujici od 1,6 % do 6,3 % médi (Tab. 86), s primérnou hodnotou 3,7 % médi. Z vysledkd rovnéz vy-
plyva, Ze az na nékolik vyjimek byl pro vyrobu zau$nic nalezenych v jednom hrobé pouzit stejny material. Dvé
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z&usnice s esovitym zakondenim z hrobu H5 (H5-1 a H5-2), zhotovené z binarni slitiny stéfbra s médi s 3,4 %
médi, byly zarové pozlacené. T¥i zausnice s esovitym zakoncenim (H30-1, H30-4 a H120-12) byly zhotoveny
z mosazi a jedna ze slitiny médi (H99-3).

Ze souboru 67 exemplafi zausnic s ockem, nalezenych na pohfebisti v Lumbeho zahradé, bylo analyzovano
celkem 38 kust. Vétsina téchto zausnic je zhotovena z binarni slitiny stfibra s médi s primérnym obsahem médi
3,8 %. Vy3si obsah médi (az do 9,3 %) byl zjistén u dvou kust zausnic z hrobu H85 (H85-1 a H85-6). VSechny za-
ulnice, nalezené v hrobu H104, stejné jako jeden exemplaf z hrobu H85 (H85-1) byly vyrobeny z ternérni sliti-
ny Ag-Au-Cu. Zausnice z hrobu H104 obsahovaly pfiblizné 4,6 % Au, u zausnic z hrobu H85 pak byl obsah zlata
jen 2,8 % Au. Jedenact zausnic s o¢kem, nalezenych v hrobu H67, bylo zhotoveno z ternarni slitiny Au-Ag-Cu
s obsahem cca 60 % zlata, 30 % stfibra a 8 % médi. Jiné tfi kusy zausnic s ockem (H52-5, H112-1 a H112-2) byly
vyrobeny ze slitiny médi a byly Zarové pozlaceny. Kone¢né pak dvé zausnice s ockem byly zhotoveny ze slitiny
médi (H46-1 a H46-2) a jedna z mosazi (H80-1). U ti{ posledné& uvedenych zausnic byla provedena pouze RTG
fluorescen¢ni analyza na povrchu pokrytém koroznimi produkty; nelze tedy uvést presné chemické sloZeni
pouzitych slitin.

5. METALOGRAFICKY PRUZKUM STRIBRNYCH SPERKU Z POHREBISTE V LUMBEHO ZAHRADE

Kristyna Koldtovd - Jiti Déd - Estelle Ottenwelter

Soucasti tiiletého projektu, zabyvajiciho se analyzou pohiebniho bohatstvi z nalezi§té v Lumbeho zahradé na
Prazském hradé (9. — 11. stoleti), byl také metalograficky priizkum stéibrnych $perka (kaptorg, gombikii, bu-
binkovych nausnic atd.). Diky zna¢né fragmentaci stibrnych $perkd bylo mozZné detailné prozkoumat nékolik
ulomka, které nesly vyuzit pfi rekonstrukci predmétu. Prazkum si kladl za hlavni cil ur¢it sloZeni pajek a technik
slouzicich k dekorovani st¥ibrnych $perka (zvlasté granulaci nebo filigranem) a rovnéZz ovéfit zakladni sloZeni
kovu, pouzitého pro zhotoveni dil¢ich ¢asti §perku. Pfedchozim konzervatorskym zasahem bylo prakticky zne-
moznéno studium procesu korozniho poskozeni Sperkil pfi uloZeni v hrobovych podminkach. Pouzity roztok
alkalického kyanidu v kombinaci s peroxidem vodiku totiZ rozpustil vétsinu koroznich produkti jak z povrchu
$perku, tak z pajenych mist a otevienych mezikrystalovych prostor stiibra, ¢imz byly zna¢né ovlivnény vysledky
povrchovych analyz. Spatnou manipulaci dolo k dali fragmentaci interkrystalickou korozi zkfehlych stfibr-
nych archeologickych nalezt a v disledku nevhodného uloZeni pokracovalo jejich korozni napadeni. Metalo-
graficky prizkum byl tedy zaméfen na materialové slozeni kovové hmoty a zaroven na charakterizaci korozniho
procesu vnitinich objemi fragmenti.

Vétsina dostupnych fragmentt patfila k artefaktim sloZenych z komponent vyrobenych z tenkych sttibr-
nych pliskd, tvafenych za studena (slitina st¥ibra s primérné 2,1 % médi) a zdobenych pfevazné granulaci a fili-
granem. Celkem byly prozkoumany fragmenty z dvaceti predméti. Vzorky byly zality do epoxidové pryskyfice
a po zbrouseni a vylesténi kovové plochy pozorovany na optickém a elektronovém mikroskopu. Nejzajimavéjsi
vysledky pfinesly fragmenty s granulaci; jeden pfedmét s filigranovymi krouzky a celkem pét predméta s gra-
nulaci bylo popsano detailné.

Stifbrné granule (slitina stifbra se 1,1 - 4,2 % médi) obsahovaly dvé hlavni skupiny cizorodych fazi. Prvni
skupina obsahovala pfimés od 7,3 % do 18,4 % fosforu ve slitiné médi se stfibrem, druhé ¢astice byly prevazné
sloZeny ze slitiny olova a bismutu. Olovo a bismut pochazely s nejvétsi pravdépodobnosti ze samotné vyroby
stfibra. Zdroj fosforu pritomného ve fazi Ag-Cu-P neni jesté zcela vysvétlen. V soucasné dobé se pracuje na
ovéfeni hypotézy, Ze pfi vyrobé pajky, uzité pro pripevnéni granulace, byl pouzit mineral libethenit namisto
obvyklého malachitu (oba mineraly maji podobny vzhled, u libethenitu je zaznamenan vyskyt na Slovensku).

P1i bliz§im prizkumu pajené oblasti byl u jednoho pfedmétu pozorovan zvySeny obsah médi v této oblasti.
Tento fakt podporuje vyse uvedenou teorii i fakt, Ze slouceniny médi byly pfidavany pro sniZeni teploty tani
spojovanych komponent. AvSak pokro¢ily stav koroze pajené oblasti znemoznil pfesné urceni technologie spo-
jovani.

Hlavnimi koroznimi produkty, identifikovanymi na fragmentech, byly chloridy a sulfidy stfibra. Samotny
korozni proces probihal po hranicich zrn, které se diky segregaci ¢astic médi nebo olova na hranicich zrn (tento
jev byl pozorovéan u vzorku H89-7) staly méné uslechtilymi a byly pfednostné korozné napadany.

Diky velkému mnoZstvi stéle zbyvajicich fragmenti stiibrnych $perkd (kaptorg, gombikd, bubinkovych na-
ulnic atd.) je moZné na tento prizkum navézat daliim, podrobnéj§im prizkumem, do kterého budou zahrnuty
i experimentalné pfipravené vzorky s rGznymi druhy péjek (viz studie L. Barédkové v tomto svazku) tak, aby
proces granulace a materialy k tomu pouZzivané mohly byt pfesné charakterizovany.

6. PRODUCTION OF EARLY MEDIEVAL JEWELLERY FROM THE LUMBE GARDENS CEMETERY AT THE
PRAGUE CASTLE

Ludmila Barcéikovd

In the course of technological studies of finds obtained from the Lumbe Gardens cemetery at the Prague Castle,
replicas of the major types of jewellery were produced in order to understand the different steps in their produc-
tion. First, the study focuses on a brief description of basic goldsmith’s tools that were used for production of the
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Lumbe Gardens jewellery replicas. Only the basic tools are discussed for very probably each jewellery-maker
constantly refined and modified his individual tools according to the type of jewellery piece he was working on.

Material used as well as basic technologies of soldering of jewellery by application of metal and diffusive sol-
der are also discussed. Replicas production procedure began by preparation of components from a silver ingot.
First, semi-finished items — sheets of various thicknesses, were produced from the metal ingot. The sheet’s thick-
ness probably depended on production technology of the final product, its required quality, applied working
procedures, and, last but not least, on skills of the jewellery-maker. The sheet’s thickness varied also according
to the applied material: generally, jewellery pieces made of silver used more thick sheets than gold ones. Other
semi-finished products made from the ingot were wires used for different decoration elements as well as filigree
wires attested on jewellery pieces from the Lumbe Gardens. Furthermore, production of various elements such
as filigree twisted wire, twisted and astragal wire, and granulae is also briefly discussed. All the above-mentioned
semi-finished items were further used for production of individual pieces of jewellery.

Different types of jewellery pieces discovered on the Lumbe Gardens cemetery were selected for produc-
tion of the replicas. In some cases, more pieces of a certain type were selected and subsequently replicated
due to their different type of decoration, its complexity and, thus, also due to different applied technological
procedures.

Altogether, 30 articles (jewellery pieces) that represent the major types of jewellery attested on the Lumbe
Gardens cemetery were replicated: two gombiky (buttons), nine silver beads, three temple rings, eight earrings
(four grape-shaped earrings, two globular earrings, one pseudo-globular earring and one zoomorphic earring),
three kaptorgas (amulet containers), and three chains (including the whole necklace found in the grave H82).
Each working step was photographically documented. Time required for production of each of jewellery piece
(from production of individual semi-finished articles such as e.g. sheets and wires from the silver ingot) was
measured, and the artefacts were weighed in order to determine the weight of the used material. Laboriousness
of production, quality of the finished piece as well as presence of defects was described in details so that the
quality and the level of difficulty of individual types of the replicated jewellery pieces can be compared.

First, production of the easiest jewellery type — temple rings made of wire decorated by hammering and
shaped into the required form of a spiral or S-shaped winding, was documented in text and pictures as well.

More complex pieces of jewellery — several types of metal beads that vary from each other in production
procedures, applied decoration types and demandingness of their production, were also replicated: a globular
sheet bead completely decorated with granulation, a quadro-lobular bead with geometrically arranged granula-
tion decoration, a filigree bead decorated with granulation decoration, and a sheet bead with six hammered
protrusions decorated with two types of filigree wire and granulation.

Production of two gombiky with hammered as well as engraved decoration was also documented. Size of
gombiky of this type attested on the Lumbe Gardens cemetery varies from approximately 23 to 46 mm in diam-
eter. Thus, two examples were selected that differ in material used, production technology as well as quality of
the workmanship. The first gombik was made of silver, decorated with engraved decoration and its workmanship
was superb. The second gombik was made of copper, was hammered and gilded and its workmanship is average.
In general, quality of production of the gilded copper gombiky of this type varied greatly: some artifacts were
very precisely processed while others were of average quality. This gombik was selected because of preservation
of working tool marks — hammering. Due to this fact, it was possible to present both technological procedures.

Replication of various types of earrings was documented for production technologies vary greatly for differ-
ent types of earrings. First, earring with the so-called pseudo-globular earring was described. The original piece
of jewellery is much damaged and it is possible to look inside the earring’s body. It was discovered that the
body consists of two hammered sheet halves soldered together. Only one half of the earring was hammered with
a small axe; and globes are not arranged one after another as is the case of the two following earrings. The other
two earrings decorated with very precise granulation have earrings with six or seven small globes that were
compiled from individual globes. The following zoomorphic earring with pendant consisting of three globes was
very finely processed. The globes are symmetrical and, thus, they were produced by hammering of two specu-
larly symmetrical halves. Two mounds had to be made as well as small axes with certain level of accuracy so
that both halves would fit closely together and could be soldered. These earrings were decorated with very fine
granulation that nicely covered the soldered joint where possible defects could occur in the course of soldering.
Grape-shaped earrings represented the last replicated article of this type of jewellery. Altogether, four earrings
distinguished by very precise workmanship originating from two graves (H84 and H115) were produced. The
earrings vary significantly in processing of certain details, their size as well as weight. This fact may indicate
that they were produced either in different time horizon or by different jewellery-makers or even that they were
imported from another site.

A chain made by weaving of small circles was also replicated. Furthermore, production of a necklace with
two kaptorgas (amulet containers) is presented. Its chain is produced by weaving of small circles. The first ka-
ptorga attached to the middle of the chain and made of sheet is larger and decorated by geometric decoration
in granulation. The second kaptorga is smaller and in the chain was placed more to the right. This kaptorga
was made of sheet and is decorated with various kinds of filigree wires and two inlays made of blue glass. The
smaller kaptorga was better technologically processed that the entire chain and the larger kaptorga decorated with
granulation. Thus, it seems probable that this piece was produced by another jewellery-maker and that it was
added to the necklace only additionally. The last replicated piece of jewellery represented a large kaptorga with
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chain. This kaptorga was made of silver sheet and consists of sheet cups and borders; it was decorated by filigree
and granulation. Silver chain was furthermore gilded.

Each jewellery replica entry contains evaluation of complexity and laboriousness of the production technol-
ogy as well as quality of the piece depending on workmanship of the jewellery-maker and his accuracy. Thus, it
is possible to compare each piece according to e.g. various defects in decoration or in the jewellery’s construc-
tion such as disarranged decoration done in granulation, melting of granulation due to undue heating of the
jewellery piece or application of different sizes of granulae in the decoration. As far as hammered gombiky are
concerned, detects such as overlapping of tool marks in the decoration or inaccurately measured motive when
one segment of a relief that repeats three times on the gombik is smaller because otherwise it would not fit in
were attested. On other gombiky of similar type the decoration was very carefully pre-sketched and only after
that the decoration was finalised for example by hammering. Of course, such piece of jewellery gives completely
another impression. Such data and their comparison may provide us with various information regarding the
workmanship and skills of the jewellery-maker.

Last chapter focuses on comparison of complexity of production of individual pieces of jewellery arranged in
a table. The table states production time, complexity of the production and weight of the replicas. Of course, the
evaluation represents a personal view of a jewellery-maker who produced the selected collection of jewellery
pieces and evaluated their demandingness and value on the basis of her time and work spent on their produc-
tion. The research has implied that the artefacts were produced by skilled craftsmen with good understanding
of material and production techniques. As far as demandingness of their production is concerned, the jewellery
pieces belonged among more complicated artefacts and application of precious materials such as silver and gold
seems to indicate that their owners belonged among elite echelons of the society.

Besides study of the production procedures, collection of jewellery pieces was also produced that can be
used for exhibitions; thus, the original pieces can be kept in store-rooms and their further degradation can be
avoided. Moreover, legibility of the original jewellery decoration was also intensified.
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POPISKY K OBRAZKUM

1. POHREBISTE V LUMBEHO ZAHRADE PRAZSKEHO HRADU. ANALYZA, CHRONOLOGIE, VYZNAM.
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1/1: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s dvojitym ocislovani (A, B) jednotlivych
hrobu (oznaeny $edé&). Vypracoval J. Frolik.

1/2: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Rozsah pohfebisté (vymezen ¢arkované) zakresleny
do prozkoumané plochy. Vypracoval J. Frolik.

1/3: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Pohiebisté s jednotlivymi hroby a novovékymi objekty
a zdmi (Srafované). Pfes detailni vyneseni fady zasahti nejsou v plose vyzkumu zaznamenany viechny
(napf. recentni vykop pro vodovod probihajici komunikaci, oddé&lujici jizni a severni ¢ast zkoumané
plochy). Vypracoval J. Moravek.

1/4: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Pohfebisté s moznym vyznacenim jednotlivych fad.
V nékterych ptipadech by bylo mozné jiné vedeni fad, ale celkovy pocet by se neménil. Vypracoval
J. Frolik.

1/5: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Vybrané superpozice. A — superpozice hrobu H17A-
H17B-H18-H19; B - superpozice hroba H27-H26; C- superpozice hrobt H37-H38; D - super pozice
hrobt H137-H136. Prvni v superpozici uvedeny hrob je nejmladsi, posledni nejstarsi. Sestavil J. Frolik.

1/6: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Superpozice hrobu ve stiedni ¢asti pohiebisté (H63-
H64-H65-H66; H69-H68; H70-H71A-H71B; H88-H89-H87). Prvni v superpozici uvedeny hrob
jenejmladsi, posledni nejstarsi.

1/7: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohtebisté. Superpozice hrobu v severozapadni ¢asti pohfebisté
(H94-H95; H120-H121-H122; H128-H129). Prvni v superpozici uvedeny hrob je nejmladsi, posledni
nejstarsi.

1/8: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s hrobovymi jamami se stupni. Hroby: A -
H10; B - H49; C - H103; D - H108; E - H66; F - H126; G - H131; H - H75; I - H137 (a H 136).
Sestavil J. Frolik.

1/9: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Hroby s rozsifenymi hrobovymi jamami a se zlabky
na dné a uzitim dfeva. Hroby: A - H7; B - H9; C — H84; D — H40; E - H53; F - H79; G - H114; H -
H141; 1 - H6;J - H122. Sestavil . Frolik.

1/10: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebiité. Plo§né nadmérné hrobové jamy dospélych. Cerné
hroby dospélych, sedé hroby déti. Vypracoval J. Frolik.

1/11: Praha — Hrad, Lumbeho zhrada — pohtebisté. Hroby dospélych s plosné nadmérnymi hrobovymi
jamami. Hroby: A - H89; B - H102A; C - H51; D - H125; E - H16; F - H76; G - H92A; H - H35.
Sestavil J. Frolik.

1/12. Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Détské hroby s plosné nadmérnymi hrobovymi
jamami. Hroby: A — H105; B - H29; C - H65; D - H63; E - H110; F - H104; G — H106; H — H74B;
I - H78; ] — H44. Sestavil J. Frolik.

1/13: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Hrobové jamy zahloubené do podlozi vice nez
0,6 m. Svétle Sedé — hloubka 0,6-0,7 m; tmavé Sedé — hloubka 0,7-0,8 m; ¢erné — hloubka vice nez
0,8 m. Vypracoval J. Frolik.

1/14: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohiebisté. Cerné hrobové jamy, pfi jejichz Gpravé byl pouzit
kamen. Vypracoval J. Frolik.

1/15: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby, v nichz byl pfi tpravé hrobu pouzit kamen.
Hroby: A - H22; B - H123; C - H95; D - H37; E - H32; F - H 128 a H129; G — H140. Sestavil J. Frolik.

1/16: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s hrobovymi komorami, rakvemi z kmene
a vétsim uzitim kamene. Hroby: A - H31; B - H43; C - H15; D - H116A; E - H59; F - H50; G — H3.
Sestavil J. Frolik.

1/17: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Cerné hrobové jamy, pfi jejichZ Gpravé ¢i vyuziti
bylo pouzito dfevo i kimen. Sedé hrobové jamy, v nichz byl pii uloZeni neboztika pouzit textil.
Vypracoval J. Frolik.

1/18: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Tmavé Sedé hrobové jamy, pfi jejichz tpraveé ¢i
vyuziti bylo pouzito dfevo. Vypracoval J. Frolik.

1/19: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s uzitim dfeva v hrobové jamé, Hroby: A -
H26; B - H36; C - H132; D - H133B; E - H135; F - H56; G - H58; H — H130. Sestavil J. Frolik.

1/20: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Cerné hroby s rakvemi z kmene, tmavé $edé hroby
s hrobovymi komorami, svétle Sedé hrobové jamy se Zlabky ve dné& (stopy nositek/mar). Vypracoval
J- Frolik.

1/21: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohiebisté. Cerné hroby s excentricky ulozenou kostrou, sedé
hroby s kostrou na levém boku. Vypracoval J. Frolik.

1/22: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s odchylkami v uloZeni nebozZtika. Hroby:
A - Hb54; B - H87;, C - H47; D - H72; E - H71A; F - H93; G - H102B; H — H17B. Sestavil J. Frolik.

1/23: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Pohiby s odchylkami v poloze rukou (éerné) a nohou
Sedé). Vypracoval J. Frolik.

1/24: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebiité. Hroby se zasahy do kosternich ostatkti. Cerné -
manipulace s lebkou, tmavé Sedé — manipulace v oblasti nohou, svétle Sedé — manipulace v oblasti
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hrudniku a rukou. KrouZek — nejistd manipulace v oblasti nohou, hvézdicka - nejistd manipulace
v oblasti rukou a hrudniku. Vypracoval J. Frolik.

1/25: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby se zasahy do kosternich ostatka. Hroby: A -
H1; B - H60; C - H100; D - H24; E - H81; F - H5; G - H23; H - H20; I - H8. Sestavil J. Frolik.

1/26: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s pfimési dalsich lidskych kosti. Cerné -
Casti koster, Sedé — ojedinélé kosti. Vypracoval J. Frolik.

1/27: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Zenské hroby - stupeti adultus I (20-30 let) erné
(véetné sporného hrobu H123), stupeti adultus II (30-40 let) — Sedé. Vypracoval J. Frolik.

1/28: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada - pohiebisté. Hroby stupné senilis (vice nez 60 let). Cerné —
muzské hroby, Sedé — Zenské hroby. Vypracoval J. Frolik. 3

1/29: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohiebisté. Hroby se zausnicemi. Cerné zausnice s ockem, Sedé
esovité zausnice. Vypracoval J. Frolik.

1/30: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s nau$nicemi. Cerné hroby s hrozni¢kovity
mi nausnicemi; Sedé hroby s bubinkovymi nausnicemi, tmavé $edé hroby s krouzkovitymi nausnicemi.
Vypracoval J. Frolik.

1/31: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroznickovité nausnice. Hrob H81 - 1-4; H31 -5,6;
H84 - 7-11; H104 - 12; H89 - 13-16; H116A - 17,18; H115 — 19-28. Kreslila H. Knapova.

1/32. Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Bubinkové nausnice. Hrob H16 - 1-12, 17; H53 -
13-16, 21; H82 - 18,19; H86 — 20. Kreslila H. Knapova.

1/33: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby s nausnicemi, gombiky, kaptorami
a nakréniky/fetézy. Cerné hroby s hrozni¢kovitymi nausnicemi, tmavé $edé hroby s gombiky; svétle
Sedé hroby s bubinkovymi nausnicemi. Trojihelnik oznacuje hroby s kaptorgami, hvézdicka hroby
s nakréniky/fetézy, krouzek hroby s krouzkovitymi nausnicemi. Vypracoval J. Frolik.

1/34: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohtebisté. Gombiky. Hrob H16 - 1,2; H53 - 3,4; H74B - 5,6;
H99 - 7,8, H104 - 9,10,13,14; H84 - 11,12; H108 - 15,16; H115 — 17-20. Kreslila H. Knapova.

1/35: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Kaptorgy. Hrob H16 - 1; H82 - 2,3; H117 - 4;
H100 - 5; H53 - 6. Kreslila H. Knapova.

1/36: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Retézy/nékréniky. Hrob H53 - 1; H82 - 2. Kreslila
H. Knapova.

1/37: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Sekery. Hrob H44 - 1; H74B - 2. Kreslila H. Knapova.

1/38: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Ostruhy. Hrob H76 - 1,4-9; H65 - 2,3; H130 -
10,11. Kreslila H. Knapova.

1/39: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Kovani praporce/banderia a spony/jehlice. Hrob
H76 - 1,5,6; H129 - 2; H72 - 3; H121 - 4; H92A - 7; H11 - 8. Kreslili ]. Frolik a H. Knapova.

1/40: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Keramika a védra. Cerné hroby s dfevénymi védry
se Zeleznymi obrucemi a kovanim; tmavé Sedé hroby se zlomky pravéké keramiky v zasypu; svétle
Sedé hroby s keramickymi nadobami nebo jejich zlomky. Vypracoval J. Frolik.

1/41: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Keramika. Hrob H90 - 1; H29 - 2; H86 - 3;
H46 - 4; H30 - 5; H21 - 6; H52 — 7; H96 - 8; H58 — 9; H72 - 10; H37 - 11; H97 - 12; HI93 - 13. Kreslili
J- Frolik a H. Knapova.

1/42: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohtebisté. Hroby s keramickymi nadobami nebo jejich zlomky
podle technologickych skupin a profilace okraji. KrouZek oznacuje hrob H90 s nddobou technologické
skupiny ,H1“. Sedé oznaceny hroby technologickych skupin ,J“ a ,JK“ a/nebo s limcovité profilovanym
okrajem. Cerné oznaceny hroby technologickych skupin ,JK* a ,K“ a /nebo s kalichovité profilovanym
okrajem. Trojthelnik oznacuje hrob s keramickym fragmentem technologické skupiny ,,H2“. Popis tech-
nologickych skupin podle Frolik 71999. Vypracoval J. Frolik.

1/43: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. NozZe, kovani pochev a dalsi Zelezné predméty.
Hrob H47 - 1; H117 - 2,3,5,6; H65 — 4; H111 - 7; H38 - 8,9,11; H76 - 10; H51 - 12; H37 - 13;
H64 - 14. Kreslili J. Frolik, M. Houskova a H. Knapova.

1/44: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Nahrdelniky, jednotlivé korale nebo perly. Cerné -
sklenéné korale, tmavé Sedé — jantarové perly, svétle Sedé — stiibrné/zlaté perly, krouzek — perly
z drahych kament. Vypracoval J. Frolik.

1/45: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Stfibrné perly, medailony a nausnice podunajského
typu. Hrob H5 - 1; H100 - 2,3,7,12; H108 — 4; H16 - 5,8,14; H25 - 6; H106 - 9; H53 - 10, 17; H11 - 11;
H52 - 13,21; H89 - 15; H43 - 16; H23 - 18, 19; H116A - 20. Kreslily M. Houskova a H. Knapova.

1/46: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Rolnicky a ostatni pfedméty. Hrob H78 - 1-3;
H48 - 4; H38 - 5; H125 - 6; H43 — 7; H74B - 8, 10; H84 - 9. Kreslila H. Knapova.

1/47: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada - pohfebisté. Hroby, které lze spojit s pocatkem pohfebisté.
Cerné hroby, v nichZ byly nalezeny pouze zausnice s ocky, doprovazené chronologicky necitlivymi
predméty; tmavé Sedé hrob s hrozni¢kovitymi nau$nicemi a nozem, svétle Sedé hroby s keramickymi
nadobami technologickych skupin ,H1%, ,J a ,JK“. KrouZek oznacuje hroby s keramickymi nadobami
s limcovitym okrajem, hvézdicky hroby bez nalezt v ¢asti pohrebisté s vySe vymezenymi nalezy. Vypra-
coval J. Frolik.

1/48: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby, které lze spojit s koncem pohtebisté. Cerné
hroby s dvojkénickymi osmibokymi kiistalovymi perlami, tmavé Sedé hrob s keramickym fragmentem
technologické skupiny ,H2¢, svétle Sedé hrob s denarem kniZete Jaromira (1004-1012), hvézdic¢kou
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oznaceny hroby s keramickymi nadobami technologickych skupin ,K“ a/nebo kalichovitou profilaci
okraje, krouzkem oznaceny hroby s pfimési lidskych kosti ze starSich pohibai v zasypu. Vypracoval

J. Frolik.

1/49: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Roz¢lenéni pohfebisté na pravdépodobné chro-
nologické etapy. Svétle Sed€ nejstarsi etapa (konec 9. az 1. polovina 10. stoleti), éerné stfedni etapa
(2. &tvrtina 10. stoleti az konec 10. stoleti) a tmavé $edé nejmladii etapa (pfelom 10. a 11. stoleti).
Krouzkem oznaéeny hroby s esovitymi zau$nicemi, hvézdickou hroby s hrozni¢kovitymi, bubinkovymi
a krouzkovymi nausnicemi. Vypracoval J. Frolik.

1/50: Praha — Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebisté. Hroby vy&lenéné jako elitni. Cerné& hroby vy¢lenéné
na zdkladé kombinace méné Castych Gprav hrobové jamy (plocha, hloubka, stupeti, komora) a vybavy
z drahych kovt, zbrani a ostruh. Sedé hroby s bohatou ¢i mimofadnou vybavou nebo méné ¢astou tpra-
vou hrobové jamy. Vypracoval J. Frolik.

1/51: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebi§té. Détské hroby vy¢lenéné jako elitni (¢erné). Vypra-
coval J. Frolik.

1/52: Praha - Hrad a nejblizs§i zazemi spolohou jednotlivych pohfebist. Plnou ¢arou rozsah akropole

Prazského hradu a ¢elni linie zépadniho ptedhradi, ¢arkované predpokladany pribéh opevnéni
Hradéany. Plna ¢ara smétujici mezi pohtebisté Z-JIZ a V-JIZ naznacuje hypoteticky pribéh komunkace
z Jeleniho pfikopu k témto pohfebistim.

1/53: Praha - Hrad, Lumbeho zahrada — pohfebi$té. Hroby s mimofadnymi nalezy (pfedméty z drahych

kovi nebo pozlacené, zbrané a ostruhy). Vypracoval J. Frolik.

2. VEJCE A SKORAPKY VAJEC

Obr.

2/1: Praha — Hrad, pohiebisté Lumbeho zahrada. Sedé vyznaceny hroby s nalezy vajeénych skotfapek.
Sestavil J. Frolik.

3. SKLO Z POHREBISTE V LUMBEHO ZAHRADE Z POHLEDU ARCHEOMETRIE

Obr.
Obr.
Obr.

Obr.

Obr

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

Obr.
Obr.

Obr.

Obr.

Obr.
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3/1: Koralky s ocky halstatského (74A, 114-2) a rané sttedovékého stafi (60-6).

3/2: Korélek 114-2. Shluk krystalii na bazi PbO-Sb,0, ve Zlutém skle; méfeno SEM/EDS.

3/3: Chemické skupiny skel a zastoupeni ]ednothvych typt koralka. Sklo Al - sodné natronové, A2 -
sodné popelové, B — olovnaté, D - sodno-olovnaté.

3/4: Typy koralki vyrobenych ze sodnych natronovych skel — srovnani chemického sloZeni z pohledu
MgO a K,O. 1 - olivovité koralky, 2 — ostatni typy.

. 3/5: Koralek 61-6. Kalivo (velikost ¢astic do 10 pm) na bazi PbO-SnO, ve Zlutém skle; méfeno SEM/EDS.
Obr.
Obr.
Obr.

3/6: Korélek 7-12. Shluk ¢astic na bazi PbO-SnO, zakalujicich sklo; méfeno SEM/EDS.

3/7: Koralek 7-12. Shluk ¢astic (kalivo) zfejmé na bazi SnO,; méfeno SEM/EDS.

3/8: Koralek 61-5. 1 — vnitini vrstva skla s bublinkami; 2 — vnéjsi vrstva s povrchem narusenym v dusledku
koroze (3). Méfeno SEM/EDS.

3/9: Koralek 85-10. 1 — vnitini vrstva skla; 2 — vrstva s detekovanym stfibrem; 3 - vnéjsi vrstva s povrchem
naruSenym v disledku koroze (4); mé&feno SEM/EDS.

3/10: Koralek 85-10 — detail. Sendvicové usporadani skla a mezivrstva obsahujici zbytky stfibra; méfeno
SEM/EDS.

3/11: Segmentované koralky a dalsi typy koralka ze sodného popelového skla z Lumbeho zahrady
z pohledu obsahu MgO a K,O.

3/12: Korélek 106-2a. a — castlce na bazi PbO-SnO, ve zlutém skle; b — detail; méfeno SEM/EDS.

3/13: Koralek 106-3a. Castice na bazi PbO- SnO, v zelenem skle; méreno SEM/EDS.

3/14: Korélek 117-11a. Korozni vrstva o tloustce cca 50 pm (1) a Castice ve skle — zrno SiO, (2) a ziejmé
Zivce (3).

3/15: Koralek 117-11b. a - korozni vrstva o tloustce cca 100 pm (1) a shluk ¢astic (2); b - detail
s oznacenim jednotlivych zrn, zastoupena jsou zrna SiO, (1) a zfejmé Zivce (2).

3/16: Koralek 57-1. a — &astice SnO, (1) v bilém skle; b — &astice SnO, v tyrkysovém skle; méfeno SEM/
EDS.

3/17: Korélek 46-9. a - kalivo na bazi CaO-Sb,0O, v bilém skle; b - detail; méfeno SEM/EDS.

3/18: Korélek 60-6. a — castice kaliva na bazi PbO-Sb,0, rozptylené ve zlutém skle; b — dokumentace
kaliva ve skle na jiném misté analyzované plochy; méfeno SEM/EDS.

3/19: Korélek 60-6. a — prechod dvou skel — bilého zakaleného (1/dole) a modrého nezakaleného (2/
nahofe); v bilém skle jsou dobfe vidét rozptylené Castice zakalujici sklo (svétlé plochy/body v tmavsi
plose); b — &astice na bazi CaO-Sb,0, rozptylené v bilém skle; méfeno SEM/EDS.

3/20: Koralek 132-5. a — neprotavené Castice ve skle: Cerné Castice predstavujici zrna kiemene; b — detail
ovalného zrna pravdépodobné pyroxenu; méfeno SEM/EDS.

3/21: Korélek 60-3. a — neprotavené Castice ve skle: Cerné Castice reprezentuji zrna kiemene; b - vedle
zrn kiemene jsou patrné i Sedé linie, které ve skle vznikly v disledku koroznich procesti; méfeno
SEM/EDS.



Obr. 3/22: Koralek 120-11. Neprotavené ¢astice v ¢erveném skle, Cerné Castice reprezentuji zrna kiemene;
méfeno SEM/EDS.

Obr. 3/23: Koralek 120-13. Pfechod mezi zlutou vyzdobou (A, nalevo) a matrici koralku (B, napravo). Ziejmé
jsou praskliny vzniklé v disledku koroze (C) a zastoupeni zrn kiemene (D, erné &astice); méfeno SEM/

DS

Obr. 3/24: Zakladni déleni sodnych skel z pohfebisté v Lumbeho zahradé dle obsahu K,O a MgO. A 1 - skla
sodna natronova, A 2 - skla sodna popelova.

Obr. 3/25: Sodna skla z pohfebi$té v Lumbeho zahradé (zavér 9. - 10. stoleti) promitnuta do grafu sodnych skel
z al-Raqqa v Syrii (9. stoleti). Modfe — skla skupiny Al; ¢ervené — skla skupiny A2; &erné — data pfevzata
z publikace Henderson 2013, s. 99, obr. 4.3.

Obr. 3/26: Koralky s millefiori oc¢ky. 1 - Lumbeho zahrada, hrob 114; 2 — Strahovsky klaster, hrob STK-3/2001.

4. TECHNICAL STUDY OF JEWELLERY FROM THE “LUMBE GARDEN” CEMETERY AT PRAGUE CASTLE

Fig. 4/1: Summarizing table of the analysed gombiky: type 1 - Au-Ag-Cu alloy, glass cabochons (H16-14), 9
different kinds of components; type 2 - Ag-Cu alloy (H115-7), 4 different kinds of components; type
3 - gilded copper alloys (H84-1, H115-8, H104-3, H108-2, H104-4, H99-5) , 3 to 4 different kinds of
components; type 4 - gilded copper alloy (H74B-2), glass cabochons, 6 different kinds of components;
type 5 - gilded copper alloys, glass cabochons (H53-14), 8 different kinds of components.

Fig. 4/2: Gombik H16-14: exploded view of the different components composing the gombik: A, - upper
hemisphere; A, - lower hemisphere; B - corrugated strips; C - glass cabochons; D - bezels; E - ring of
block twisted wire; F - coil of block twisted wire; G - loop; H - twisted wires; J - block twisted wires
(drawing G. Plitkova).

Fig. 4/3: Gombik H16-14: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - decorated loop with reddish
color solder area between the wires (photo E. Ottenwelter); ¢ - SEM micrograph (SE image) of the deco-
rated loop showing different kind of wires decorating the loop (photo D. Janova); d - detail of the coil
of block twisted wire (photo E. Ottenwelter); e - detail of the joining area of the two hemispheres (photo
E. Ottenwelter); f - detail of the corrugated strip (photo E. Ottenwelter); g - detail of a green cabochon
in its bezel (photo E .Ottenwelter).

Fig. 4/4: Gombik H115-7: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - Maltese cross (photo E. Ottenwelter);
¢ - tarnished foliate ornament (photo E. Ottenwelter); d - detail of the repoussé and chased decoration
(photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/5: Gombik H104-4: Exploded view of the different components composing the gombik: A - upper hemi
sphere; A, - lower hemisphere; B - ring; C - clamp; D - loop; E - pellet (drawing G. Plitkova).

Fig. 4/6: Gombik H104-4: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - solder area and cross ornament
(photo E. Ottenwelter); c - drawing compass depression (photo E. Ottenwelter); d - X-radiograph of the
gombik (D. Perlik); e - silvery area underneath the worn gilding layer (photo E. Ottenwelter); f - SEM
micrograph (BSE image) of the gilding layer (photo D. Janova); g - polished cross-section of a fragment
of the gombik H104-1 showing analysed points under optical microscopy (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/7: Gombik H108-2: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - detail of the cross on the bottom
of the gombik (photo E. Ottenwelter); ¢ - silvery and tarnished area under worn gilding layer (photo
E. Ottenwelter); d - polished, unetched cross-section of gombik H108-1 under optical microscopy (photo
E. Ottenwelter); e - X-radiograph of the gombik (D. Perlik).

Fig. 4/8: Gombik H104-3: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b, d - copper corrosion products and
tarnish layer on the surface (photo E. Ottenwelter); ¢ - polished cross-section of the gombik under optical
microscopy (photo. E.Ottenwelter); e - SEM micrograph (BSE image) of the same area as in Fig. 4/8d
from the polished cross-section with analysed points and areas (photo D. Janova); f - detail of the solder
between the two hemispheres (photo E. Ottenwelter); g - polished cross-section with preserved analysed
islands of metal (photo E. Ottenwelter); h - analysed solder between the two hemispheres, SEM micro-
graph (BSE image - photo D. Janova).

Fig. 4/9: Gombik H115-8: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - eightfold rosette ornament (photo
E. Ottenwelter); ¢ - detail of the gilding layer from a polished cross-section under optical microscopy
(photo E. Ottenwelter); d - interlaced motifs (photo E. Ottenwelter); e - polished cross-section of a frag-
ment from gombik H115-8 with analysed points and areas (photo E. Ottenwelter); f - detail of the arm
motif (photo E. Ottenwelter); g - cross-section of a fragment of gombik H115-9 showing the solder under
the gilding layer, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); h - remains of pitch on the internal
wall of the gombik (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/10: Gombik H84-1: a - general view of the gombik (photo ]J. Sobek); b — X-radiograph of the gombik
(I. Nacherova); c - detail of the bird holding a necklage/?/ or drop of blood/?/ (photo E. Ottenwelter);
d - polished, unetched cross-section under optical microscopy (photo E. Ottenwelter); e - detail of the
cross motif inside a chevron crown (photo E. Ottenwelter); f - polished, unetched cross-section of a frag-
ment from the gombik with analysed points and areas SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova);
g - analysed solder between the two hemispheres (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/11: Gombik H99-5: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - tarnished and underlying silvery
areas (photo E. Ottenwelter); ¢ - polished, unetched cross-section of a fragment with solder, SEM mi-
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crograph (BSE image, photo D. Janova); d - detail of the polished, unetched cross-section showing the
soldered area and remains of metallic islands in the corroded matrix (photo E. Ottenwelter); e - detail
of the analysed gilding layer and solder area, SEM micrograph (BSE image - photo D. Janova); f - same
area under optical microscopy (photo E. Ottenwelter); g - analysed metallic particles in the matrix, SEM
micrograph (BSE image, photo D. Janova); h - analysed gilding layer and spread solder on the polished,
unetched cross-section, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova).

Fig. 4/12: Gombik H74B-2: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - X-radiograph of the gombik
(L. Nacherova); c - tarnished gilding layer (photo E. Ottenwelter); d - solder area between the two shells
(photo. E. Ottenwelter); e - SEM micrograph (SE image) of the gombik (photo S. Msallamova); f - SEM
micrograph (SE image) of the solder area (photo. S. Msallamova); g - SEM micrograph (BSE image) of
the solder area between the two hemispheres gombik H74B-1 (photo D. Janova).

Fig. 4/13: Gombik H74B-2: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - X-radiograph of the gombik
(I.Nacherova); c - tarnished gilding layer (photo E. Ottenwelter); d - solder area between the two shells
(photo. E. Ottenwelter); e - SEM micrograph (SE image) of the gombik (photo S. Msallamova); f - SEM
micrograph (SE image) of the solder area (photo. S. Msallamova); g - SEM micrograph (BSE image) of
the solder area between the two hemispheres gombik H74B-1 (photo D. Janova).

Fig. 4/14: Gombik H53-14: exploded view showing the different components composing the gombik: A - upper
hemisphere; A, - lower hemisphere; B - wires; C - beaded wires; D - glass cabochons; E - bezels; I - ring;
G - loop; H - fragment of wire; I - granules; J - wires (drawing G. Plitkova).

Fig. 4/15: Gombik H53-14: a - general view of the gombik (photo J. Sobek); b - cross ornament in granulation
work (photo E. Ottenwelter); ¢ - small islands of remaining metal are still present in the corroded gran-
ules (photo E. Ottenwelter); d - blue glass cabochon in a bezel surrounded by a beaded wire (photo
E. Ottenwelter); e - suspension system (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/16: Table summarizing the different types of earrings analysed: type 1 - globular earrings: Au-Ag-Cu
alloy (H53-3, H53-4), gilded silver (H53-1), Ag-Cu alloy (H53-5), from 5 to 7 different kinds of compo-
nents; type 2 - pseudoglobular earrings (H82-5): Ag-Cu alloy, 7 different kinds of components; type 3
- zoomorphic earrings: Au-Ag-Cu alloy (H16-3), 5 different kinds of components; type 4 - grape-shaped
earrings: Ag-Cu alloy (H115-14, H84-3, H89-3, H116-1, H84-5, H115-1, H84-8b, H115-2), gilded copper
alloy (H31-1), gilded silver (H104-14), from 5 to 9 diffrent kinds of components.

Fig. 4/17: Earring H53-3: exploded view: A - hemispheres forming globes; B - filigree rings; C - big granules;
D - central wire; E - small granules (drawing G. Plitkova).

Fig. 4/18: Earring H53-3: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - detail of a repaired area (photo
E. Ottenwelter); ¢ - X-radiograph of the earring (D. Perlik); d - detail of two soldered hemispheres deco-
rated by rhombi of granulation work (photo E. Ottenwelter); e - solder areas between the globes (photo
E. Ottenwelter); f - repairs of melted-through globe (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/19: Earring 53-4: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - detail of the broken globe (photo
E. Ottenwelter); ¢ - detail of the broken globe, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); d - detail
of granulation work on the globes (photo E. Ottenwelter); e - X-radiograph of the earring (I. Nacherova).

Fig. 4/20: Six globes earring: exploded view: A - hemispheres forming the globes; B - filigree ring; C - big granule;
D - central wire; E - clamp; F — granules (drawing G.Plitkova).

Fig. 4/21: Earring H53-1: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - detail of the clamp and the
granulation work (photo E. Ottenwelter); ¢ - X-radiograph revealing the internal structure of the earring
(D. Perlik); d - detail of the granulation work (photo E. Ottenwelter); e - detail of the granulation work,
SEM micrograph (BSE image, photo J. Janova); f - detail of the clamp holding upper and lower globes,
SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); g - detail of the granulation with worn gilding layer,
SEM micrograph (BSE image, photo J. Janova); h - flaking gilding layer revealing bulk metal of the gran-
ules micrograph (BSE image, photo J. Janova).

Fig. 4/22: Earring H53-5: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - etched surface by previous chemical
treatment revealing microstructure of the metal visible under stereo microscope (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/23: Earring H82-5: exploded view showing the different components composing the earring: A -
embossed half shell; A, - embossed half shell with upper semi-circular plate; B - small ring; C - central
wire; D - ring; E - small ring; F - big granule; G - small granules (drawing G. Plitkova).

Fig. 4/24: Earring H82-5: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - intercrystalline cracks on earring
shell surface, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janovd); c - fracture resulting from severe inter-
granular corrosion, SEM micrograph (SE image, photo J. Janova); d - etched surface, SEM micrograph
(SE image, photo J. Janova); e - detail of the semi-circular plate, SEM micrograph (SE image, photo
D _Janova).

Fig. 4/25: Earring H16-3: exploded view showing the different components composing the earring: A - central
wire; B - “tear-shaped” half shell; C - strip; D - granules (drawing G. Plitkova).

Fig. 4/26: Earring H16-3: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - detail, SEM micrograph (SE
image, photo D. Janova); ¢ - detail, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova); d - solder area be-
tween the granulation work (photo E. Ottenwelter); e - detail (photo E. Ottenwelter); f - detail showing
the two embossed half shells soldered together (photo E. Ottenwelter); g - detail of the granulation work
on the back of the animal (photo E. Ottenwelter).

Fig. 4/27: Earring H115-14: exploded view: A - central wire; B, - big granules; B, - granules forming the rings
of granules; B, - granules decorating the lower arch; B, - granules decorating the grapes; C, - rings placed
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between the grapes and lower arch and between the grapes and big granules; C, - rings forming the
elbows; C, - filigree rings on central wire; C, - filigree ring decorating the grapes (drawing G. Plitkova).

4/28: Earring H115-4: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - detail of the granulation work
on the lower arch (photo E. Ottenwelter); ¢ - dendritic structure of the solder area, SEM micrograph (SE
image, photo D. Janova); d - pitted surface of the top granule resulting from past treatment with alkaline
cyanides, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova).

4/29: Earring H84-3: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - analysed components, SEM
micrograph (BSE image, photo. D. Janova); ¢ - analysed components, SEM micrograph (BSE image,
photo. D. Janové); d - pitted surface of granules resulting from past treatment with alkaline cyanides,
SEM micrograph (BSE image, photo. D. Janova).

4/30: Earring H89-3: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - analysed components, SEM
micrograph (BSE image, photo. D. Janova); ¢ - analysed components, SEM micrograph (BSE image,
photo. D. Janov4); d - analysed components, SEM micrograph (SE image, photo. D. Janov4); e - heavily
etched surface due to past chemical treatment, SEM micrograph (BSE image, photo. D. Janova); { - den-
dritic structure of the soldered area SEM micrograph (SE image, photo. D. Janova).

4/31: Earring H84-5: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - analysed components, SEM
micrograph (SE image, photo D. Janova); ¢ - analysed components, SEM micrograph (SE image, photo
D. Janova); d - analysed component, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); e - solder area
beaded wires and central wire, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); f - pitted solder area,
SEM micrograph (SE image, photo D. Janova).

4/32: Earring H115-1: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - analysed components, SEM
micrograph (SE image, photo J. Déd); c - detail of the granulation work (photo E. Ottenwelter); d - detail
of the two rows of granulation work stacked on the lower arch (photo E. Ottenwelter); e - etched surface
by past chemical treatment, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janovd); f - etched surface revealing
microstructure of the metal, SEM micrograph (BSE image, photo. D. Janova).

4/33: Earring H84-8b: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - analysed components, SEM
micrograph (BSE image, photo D. Janova); ¢ - dendritic structure in the solder area, SEM micrograph
(BSE image, photo D. Janova); d - analysed components, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova).

4/34: Earring 2, grave 115: Fig. 4/34: Earring H115-2: a - general view of the earring with analysed points
(photo J. Sobek); b - detail of the elbow and alternating row of granules and twisted wire on the central
wire (photo E. Ottenwelter); ¢ - detail of the clamp, lower arch decoration,and analysed points, SEM
micrograph (BSE image, photo D. Janov4); d - analysed components, SEM micrograph (SE image, photo
D. Janova); e - analysed points on the grape, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova); f - etched
twisted wire surface, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); g - solder area between ring and
granule, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); h - dendritic structure of the soldered area,
SEM micrograph (SE image, photo D. Janova).

4/35: Earring H116A-1: general view of the earring with analysed points (photo J. Sobek).

4/36: Earring H104-14: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - detail of the worn gilding
layer on the grapes (photo E. Ottenwelter); ¢ - detail of the clamp, lower arch decoration, and analysed
points (photo E. Ottenwelter); d - detail of the gilded silver central wire (photo E. Ottenwelter); e - ana-
lysed bulk metal of the central wire, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); f - gilding layer
observed in recesses, SEM micrograph (SE image,- photo D. Janova); g - gilded solder areas, SEM mi-
crograph (BSE image, photo D. Janova).

4/37: Earring H31-1: a - general view of the earring (photo J. Sobek); b - analysed solder (photo
E. Ottenwelter); ¢ - detail of the lower grape with analysed components, SEM micrograph (BSE image,
photo D. Janovd); d - gilding layer in recess, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); e - detail
of the grapes fixed to the central wire with a clamp (photo E. Ottenwelter).

4/38: Summarizing table of the different types of beads analysed: type 1 - bead in open filigree and
granulation work (H100-27): Ag-Au-Cu alloy, 8 different kinds of components; type 2 - bead in open
filigree work with twisted wires rings (H82-13): Ag-Cu alloy, 3 different kinds of components; type 3 -
spherical bead covered by granules sitting in a filigree ring (H100-18): Ag-Cu alloy, 4 different kinds of
components; type 4 - quadrilobed bead fully covered by small filigree rings (H5-3): Ag-Cu alloy, 4 dif-
ferent kinds of components; type 5 - quatrilobed hemispheres with double line of granulation decoration
(H25-2): Ag-Cu alloy, 3 different kinds of components; type 6 - trilobed hemispheres bead with granula-
tion work in form of Maltese crosses (H16-18): Au-Ag-Cu alloy, 3 different kinds of components; type
7 - bead with applied bosses and filigree work (H53-18): Ag-Cu alloy, 9 different kinds of components;
type 8 - bead with applied bosses and granulation work (H116A-3): probably Ag-Cu alloy, 5 different
kinds of components.

4/39: Bead H100-27: exploded view of the bead showing the different components composing the bead:
A - ring; B - components reminiscent of the Greek letter omega; C - ring of corrugated strip; D - thinner
rings; E - small granules; F - small filigree rings; G - big granules (drawing G. Plitkova).

4/40: Bead H100-27: a-b - side and top view of the bead (photo E. Ottenwelter); ¢ - detail of the corrugated
strip (photo E. Ottenwelter); d - detail of the rings topped by a row of granulation work (photo
E. Ottenwelter); e - detail of the rings topped by granulation work, SEM micrograph (SE image, photo
J- Déd); f - detail of the corrugated strip, SEM micrograph (SE image, photo J. D&d); g - fracture show-
ing intergranular corrosion and twinned grains, SEM micrograph (SE image, photo J. Déd); h - optical
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microscopy documentation of polished unetched cross section of the corrugated strip fragment (photo
J- Déd); i - polished sample of the corrugated strip showing the porosity of the solder area and the pres-
ence of reddish Cu - rich metallic particles (photo J. D&d).

4/41: Bead H82-13: exploded view showing the different components composing the bead: A - small
external rings; B - big external rings; C - rings forming hemispheres (drawing G. Plitkov4).

4/42: Chain H82-13: exploded view showing the oval links on which were mounted the bead and the chain:
A - internal bead links; B - chain links (drawing G.Plitkova).

4/43: Bead H82-13: a - general view of the bead; b - oval links inserted in the three chains; c - top view of
the bead ; d - detail of the triple strand loop in loop chain (photos E. Ottenwelter).

4/44: Bead H100-18: exploded view of the bead showing the different components composing the bead:
A - hemispheres; B - rings around perforation; C - filigree rings; D - small granules (drawing G. Plitkova).

4/45: Bead H100-18: a - general view of the bead (photo J. Sobek); b - joining area of the two hemispheres
(photo E. Ottenwelter); ¢ - detail of the granulation work (photo E. Ottenwelter); d - detail of the granula-
tion work (photo E. Ottenwelter).

4/46: Bead H5-3: a - general view of the bead (photo J. Sobek); b - detail of the filigree rings (photo
E. Ottenwelter); ¢ - intercrystalline crack (photo E. Ottenwelter); d - etched surface of the hemisphere
(photo E. Ottenwelter).

4/47: Bead H25-2: exploded view of the bead showing the different components composing the bead:
A -quatrilobed hemispheres; B - rings; C - granules (drawing G. Plitkova).

4/48: Bead H25-2: a - general view of the bead (photo J. Sobek); b - analysed components, SEM micrograph
(SE image, photo D. Janov4); ¢ - newly formed silver sulphide, SEM micrograph (SE image, photo
D. Janova); d - layer of silver sulphide, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova).

4/49: Bead H16-18: exploded view showing the different components composing the bead: A - trilobed
hemispheres; B - round wire; C - rings; D - granules (drawing G.Plitkova).

4/50: Bead H16-18: a - general views of the bead (photo J. Sobek); b - detail of the round sectionned wire
covering the joining area of the two half shells (photo E. Ottenwelter); c - detail of the granulated cross
ornament (photo E. Ottenwelter); d - detail of the shell sheet overlapping the ring (photo E. Ottenwelter);
e - detail of the joining area between the two hemispheres (photo E. Ottenwelter); f - analysed compo-
nents, SEM micrograph (SE image, photo D. Janovd); g - analysed ring, SEM micrograph (SE image,
photo D. Janova).

4/51: Bead H53-18: a - general views of the bead (photo J. Sobek); b - detail of the different types of filigree
(photo E. Ottenwelter); c - analysed components, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); d -
detail of the brittle boss surface with numerous intercrystalline fissures (photo E. Ottenwelter); e - heavily
etched surface, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); f - large branched intergranular crack
(photo E. Ottenwelter); g — surface intercrystalline microfissures, SEM micrograph (BSE image, photo
D. Janova); h - fracture showing severe intergranular corrosion, SEM micrograph (SE image, photo D.
Janova).

4/52: Bead H116A-3: general view of the bead (photo J. Sobek).

4/53: Summarizing table of the different types of kaptorga present in the set of the “Lumbe garden” cemetery:
type 1 - kaptorga with rich granulation work (H82-14): Ag-Cu alloy, 5 different kinds of components; type
2 - kaptorga with rich filigree decoration and embedded coloured glass table (H82-15): Ag-Cu alloy, glass,
12 different kinds of components; type 3 - kaptorga with rich filigree, granulation, applied bosses and
glass cabochons decoration (H16-19a): Ag-Cu alloy, 10 different kinds of components; type 4 - kaptorga
with engraved and stamped decoration (H117-14): Ag-Cu alloy, 5 different kinds of components; type
5 - kaptorga with a “tear-shaped” section and zoomorphic decoration (H53-10): Ag-Cu alloy, 10 different
kinds of components.

4/54: Kaptorga H82-14: exploded view: A - box, front sheet; B - box, back sheet; C -cover side sheet;
D - cover, top sheet; E - granules (drawing G. Plitkova).

4/55: Kaptorga H82-14: a - kaptorga’s front and reverse sides (photo J. Sobek); b - detail of the granulation
work on the box front (photo E. Ottenwelter); ¢ - detail of the granulated triangle ornament topped by
a bigger granule (photo E. Ottenwelter); d - remains of silver chloride in the lower corner of the kapiorga
(photo. E.Ottenwelter); e - worn, abraded granules (photo E. Ottenwelter); f - overcleaned surface by
previous chemical treatment, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janov4); g - granulation work on
the cover’s front, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova).

4/56: Kaptorga H82-15: a - kaptorga’s front and reverse sides (photo J. Sobek); b - detail of filigree work on
the cover top (photo E. Ottenwelter); ¢ - detail of the embedded coloured glass table in its bezel (photo
E. Ottenwelter); d - filigree work on the bottom of the kaptorga (photo E. Ottenwelter); e - analysed
filigree work from the cover’s top, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); f - analysed cover
top plate, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); g - analysed solder area between two wires
forming the loose braid on the cover’s top, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); h - numer-
ous branched intercrystalline cracks observed on the back plate, SEM micrograph (BSE image, photo
D. Janova).

4/57: Kaptorga H16-19a: exploded view: A - main sheet composing the box; B - bottom sheet of the box;
C - main sheet composing the cover; D - top sheet of the cover; E, - braid ornaments on the cover; E,
- braid ornaments on the box; F - coiled strips; G, - rings of granules; G, - granules on the cover’s front;
G, - granulation work on the box’s front; H — applied bosses; I - bezels (drawing G. Plitkova).
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4/58: Kaptorga H16-19a: a - kaptorga’s general views (photo J. Sobek); b - kaptorga’s X-radiograph (D. Perlik);
¢ - detail of the granulation work on the applied bosses, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova);
d - remains of gilding layer on the chain, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova).

4/59: Kaptorga H117-14: general view of fragmented kaptorga (photo. J. Sobek).

4/60: Kaptorga H53-10: a - kaptorga’s general view (photo J. Sobek); b - detail of the zoomorphic ornament
(photo E. Ottenwelter); c - detail of the filigree work on the bottom of the kaptorga (photo E. Ottenwelter);
d - detail of the heads of the zoomorphic ornament on the top of the kaptorga (photo E. Ottenwelter); e -
detail of the filigree decoration on the kaptorga’s side (photo E. Ottenwelter); f - intergranular corrosion
(photo E. Ottenwelter).

4/61: Locket H52-2: a - front and reverse views (photo J. Sobek); b - detail of the suspension system (photo
E. Ottenwelter); ¢ - optical microscopy documentation of polished unetched cross section of the locket
(photo E. Ottenwelter); d - detail of the worn gilding layer and silvery areas (photo E. Ottenwelter); e -
polished unetched cross-section of the locket, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); f - pitted
gilding layer on the back of the locket (photo E. Ottenwelter).

4/62: Jingle bell H78-2: a - general view (photo J. Sobek); b - analysed points (photo E. Ottenwelter); ¢ —
partly burnished and unburnished gilding layer, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); d - de-
tail of the worn gilding layer with underlying striations (photo E. Ottenwelter).

4/63: Jingle bell H78-3: a - general view with analysed components (photo J. Sobek); b - worn gilding layer
revealing underlying corroded bulk metal (photo E. Ottenwelter); ¢ - X-radiograph of the jingle bell (D.
Perlik); d - detail of the silvery area under worn gilding layer (photo E. Ottenwelter).

4/64: Different type of S-shaped temple rings from the “Lumbe garden” necropolis: type 1 - Ag-Cu alloy;
type 2 - gilt silver; type 3 - copper alloy.

4/65: S-shaped temple ring: a — general view temple ring H103-8 (photo E. Ottewelter); b — multitude of
parallel striations are visible on the surface, temple ring H100-40 (photo E. Ottewelter); ¢ — cracks,
temple ring H100-47, SEM micrograph (SE image, photo D. Janov4); d - tarnished surface of S-shaped
temple ring H103-8, detail of the S-shaped end (photo E. Ottenwelter); e- etched surface, S-shaped tem-
ple ring H103-3, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janov4); f - cracks, temple ring 100-43, SEM
micrograph (SE image, photo D. Janov4); g — multitude of parallel striation visible on the surface, temple
ring H103-8 (photo E. Ottenwelter); h - etched surface, S-shaped temple ring H110-9, SEM micrograph
(BSE image, photo D. Janova); i — S-shaped end, detail, temple ring H110-10, SEM micrograph (SE im-
age, photo D. Janova).

4/66: Different types of temple-rings with an eyelet: Type 1 - Au-Ag-Cu alloy; Type 2 - Ag-Cu alloy; Type 3 -
gilded copper alloy; Type 4 - copper alloy.

4/67: Temple rings with an eyelet: a — parallel striations on the surface, temple ring H67-9, SEM micrograph
(BSE image, photo D. Janova); b - gilding layer of temple ring H52-5, SEM micrograph (SE image,
photo D. Janova); ¢ - remains of gilding layer, temple ring H112-1 (photo E. Ottenwelter); d — gilding
layer of temple ring, SEM micrograph (BSE image, photo D. Janova); e — intercrystalline fracture facet,
temple ring H104-7, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova); f — detail of intercrystalline fracture
facet, temple ring H104-7, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova).

5. METALLOGRAPHIC EXAMINATION OF SILVER JEWELLERY FROM THE “LUMBEGARDEN* CEMETERY
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5/1: Intergranular fissures (H5-5), SEM micrograph (SE image, photo J. Déd).

5/2: Intergranular fracture surface (H5-5), SEM micrograph (SE image, photo J. D&d).

5/3: Intergranular fissures (H5-3), SEM micrograph (SE image, photo J. Déd).

5/4: Intergranular fissures (H5-3), SEM micrograph (SE image, photo J. Déd).

5/5: Annealing twins (H5-5), SEM micrograph (SE image, photo J. Dé&d).

5/6: Grain with annealing twins (H5-5), SEM micrograph (SE image, photo J. Déd).

5/7: Fragment of observed object with cutting section, object H11-4 (photo from stereomicroscope
K. Kolatova).

5/8: Documentation of whole fragment (object H11-4), cross section, micrograph from optical micro
scope (photo K. Kolafova).

5/9: Areas of corrosion product and preserved metal analyses (object H11-4), SEM micrograph (BSE
image, photo J. Déd).

5/10: Areas of analyses of the granule particles (object H11-4), SEM micrograph (BSE image, photo J. Dé&d).

5/11: Kaptorga H82-14 - front view (photo E. Ottenwelter).

5/12: Kaptorga H82-14 - back view (red rectangle is probable area of origin of analysed sample - photo
E. Ottenwelter).

5/13: Fragment of granulation from the left side of the kaptorga H82-14 (back view - photo from stereomi-
croscope K. Kolarova).

5/14: Object H82-14: analysed sample after first grinding and polishing in detergent and diamond paste
under optical microscopy (photo K. Kolafova).

5/15: Object H82-14: areas of analysis, second granule, SEM micrograph (SE image, photo D. Janova).

5/16: Object H82-14: analyses in blue rectangle area from Fig. 5/75, SE M micrograph (SE image, photo
D. Janova).
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Fig. 5/17: Object H82-14: after subsequent grinding, three granules and base metal were polished with a mixture
of glycerol and ethanol, and diamond paste, micrograph from optical microscope (photo K. Kolarova).

Fig. 5/18: Object H82-14: area of analyses, entire sample, SEM micrograph (SE image, photo J. D&d).

Fig. 5/19: Object H82-14: analysed grey particle in middle granule, SEM micrograph (SE image, photo J. Déd).

Fig. 5/20: Object H82-14: analysis of particle in right granule, SEM micrograph (SE image, photo J. D&d).

Fig. 5/21: Object H82-14: area of granule and metal sheet joint, SEM micrograph (SE image, photo J. D&d).

Fig. 5/22: Object H82-14: granule 1, interdendritic porosity, SEM micrograph (SE image, photo J. Déd).

Fig. 5/23: Earring H82-7 (photo K. Kolafova).

Fig. 5/24: Fragment of earring H82-7 decorated by granulation (photo from stereomicroscope K. Kolafova).

Fig. 5/25: Object 82-7: cross section of analysed sample, micrograph from optical microscope (photo
K. Kolafova).

Fig. 5/26: Object H82-7: area of analyses on granule 1, SEM micrograph (BSE image, photo J. Déd).

Fig. 5/27: Object H82-7: areas of analyses of particles, SEM micrograph (BSE image, photo J. D&d).

Fig. 5/28: Bead H89-7: bead (photo K. Kolafova).

Fig. 5/29: Object H89-7: fragment 1, micrograph from optical microscope (photo K. Kolafova).

Fig. 5/30: Object H89-7: fragment 2, micrograph from optical microscope (photo K. Kolafova).

Fig. 5/31:Object H89-7, fragment 1, corroded grain boundaries, micrograph from optical microscope (photo
K. Kolatfova).

Fig. 5/32: Object H89-7, fragment 1, regular network of particles, micrograph from optical microscope (photo
K. Kolafova).

Fig. 5/33: Object H89-7: network of copper/lead particles (fragment 1), SEM micrograph (BSE image, photo
J. Déd).

Fig. 5/34: Object H89-7: analyses of single particles (fragment 1), SEM micrograph (BSE image, photo J. Dé&d).

Fig. 5/35: Object H89-7, fragment 2, maps of distribution of copper, silver and lead, SEM mapping (BSE
mode, photo J. Dé&d).

Fig. 5/36: Object H89-7, fragment 2, area of the particles microanalysis, SEM micrograph (BSE image, photo
J- Déd).

Fig. 5/37: Earring H82-8 (photo K. Kolafova).

Fig. 5/38: Object H82-8: chosen sample of earring with granulation (photo from stereomicroscope K. Kolafova).

Fig. 5/39: Object H82-8: cross section of the entire sample, micrograph from optical microscope (photo
K. Kolafova).

Fig. 5/40: Object H82-8, granule 4, upper part with orange and grey particles, micrograph from optical micro-
scope (photo K. Kolafova).

Fig. 5/41: Object H82-8, detail of connecting area between granule 2 and granule 3, micrograph from optical
microscope (photo K. Kolafova).

Fig. 5/42: Object H82-8, maps of distribution of the main elements Cl, Cu, Ag, SE M mapping (BSE mode,
photo J. D&d).

Fig. 5/43: Object H82-8: examined particle and corrosion products, SEM micrograph (BSE image, photo J. Déd).

Fig. 5/44: Object H82-8: analysis of another particle, SEM micrograph (BSE image, photo J. Dé&d).

Fig. 5/45: Object H82-8: analysed area of the shell sheet metallic core, SEM micrograph (BSE image, photo
J- Déd).

Fig. 5/46: Fragmented bead object H5-5 (photo K. Kolafova).

Fig. 5/47: Object H5-5: analysed sample with filigree work (photo from stereomicroscope K. Kolafova).

Fig. 5/48: Object H5-5: solder joint area on the left side of the filigree ring, maps of Cu and Ag distribution,
SEM mapping (BSE mode, photo J. Dé&d).

Fig. 5/49: Object H5-5: area with higher concentration of copper around the solder joint on the left side of the
fragment, SEM micrograph (BSE image, photo J. Dé&d).

Fig. 5/50: Object H5-5: area with higher concentration of copper around the solder joint on the right side of
the fragment, SE M micrograph (BSE image, photo J. Déd).

6. VYROBA RANE STREDOVEKEHO SPERKU NALEZISTE V LUMBEHO ZAHRADE NA PRAZSKEM HRADE

Obr. 6/1: Kovadlinka. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/2: Kladiva. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/3: Pravlak - avers. Foto L. Bar¢dkova.

Obr. 6/4: Pravlak - revers. Foto L. Baréakova.

Obr. 6/5: Ocelovy nozik. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/6: Ocelové nastroje, ocelova jehla, ¢akany, hrot s tupou $pickou v dfevéné rukojeti, jehla v dfevéné
rukojeti. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/7: Dfevéné prkénko. Foto L. Barc¢akova.

Obr. 6/8: Kovové misky. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/9: Razné druhy klesti. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/10:Ocelové niizky. Foto L. Barcakova.

Obr. 6/11:Ocelové pilniky. Foto L. Bar¢akova.

Obr. 6/12:Piskovcovy brousek. Foto L. Baréakova.
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6/13:Ocelové pinzety. Foto L. Bar¢akova.

6/14:Plechové podlozky. Foto L. Bar¢akova.

6/15:0lovéna jamkovnice s pfedtepanymi jamkami. Foto L. Bar¢akova.

6/16:Ocelové cakany. Foto L. Bar¢akova.

6/17: Pohled na dievénou formu s profilovanym dtilkem a vedle formy dfevény ¢akan. Foto L. Barcakova.

6/18:Detailni pohled na dfevény profilovany ¢akan. Foto L. Bar¢akova.

6/19:Slitek stfibra. Foto L. Bar¢akova.

6/20:Stfibrny plech. Foto L. Bar¢akova.

6/21:Protahovani dratu v pravlaku. Foto L. Bar¢akova.

6/22:Protahovani dratu v pravlaku. Foto L. Bar¢akova.

6/23:Stfibrny drat. Foto L. Bar¢akova.

6/24:Navinuti dratu na vieteno. Foto L. Baréakova.

6/25:Rozdéleni jednotlivych krouzki pomoci noze. Foto L. Bar¢akova.

6/26:Detail, pohled na staceny drat. Foto L. Bar¢akova.

6/27:Plochy pasek je uchycen do klesti. Foto L. Baréakova.

6/28:Tordovani pomoci dvou klesti. Foto L. Bar¢akova.

6/29:Detail, pohled na tordovany drat. Foto L. Bar¢akova.

6/30:Vyroba jednotlivych kuli¢ek perlovce. Foto L. Bar¢akova.

6/31:Detail pracovni plochy pfipravku se stfibrnym dratem s vytlacenym perlovcem. Foto L. Bar¢akova.

6/32:Pohled na perlovcovy drat. Foto L. Bar¢akova.

6/33:Granule. Foto L. Bar¢dkova.

6/34:Originalni Sperk — zausnice H79-1. Foto L. Bar¢akova.

6/35:Pohled na pfipraveny drat po protazeni na potfebny pramér. Foto L. Bar¢akova.

6/36:Detail roztepani konce dratu. Foto L. Bar¢akova.

6/37:Roztepani konce dratu kladivem na ocelové podlozce. Foto L. Barcakova.

6/38 Zabrouseni boku roztepané ¢asti na kamenném brousku. Foto L. Bar¢akova.

6/39:7Zihani je provedeno pfed tvafenim zausnice, material je potom moZno velmi snadno tvaret. Foto
L. Barcakova.

6/40:Lesténi zausnice pomoci jemné kiZe s nadrcenym dievénym uhlim. Foto L. Bar¢akova.

6/41:Tvarovani roztepané ¢asti pomoci klesti. Foto L. Bar¢akova.

6/42:Pohled na tvarovani téla zausnice pomoci klesti. Foto L. Bar¢akova.

6/43:Odstipnuti pfebyte¢né ¢asti dratu Stipacimi kle§témi. Foto L. Bar¢akova.

6/44:Pohled na hotovou zausnici. Foto L. Baréakova.

6/45:Originalni Sperk — zausnice H103-2. Foto L. Baré¢akova.

6/46:Pohled na tvarovani zausnice pomoci klesti. Foto L. Barc¢akova.

6/47:Odstipnuti prebyte¢né ¢asti dratu pomoci Stipacich klesti. Foto L. Bar¢akova.

6/48:Pohled na hotovou zausnici. Foto L. Baréakova.

6/49:Originalni Sperk — esovita zausnice H100-43. Foto J. Sobek

6/50:Zihani dratu, kterym je docilena rekrystalizace materialu po tvareni, material je po vyzihani mék¢i
a je mozné jej opét tvaret. Foto L. Bar¢akova.

6/51:Roztepani konce dratu naplocho. Foto L. Bar¢akova.

6/52:Pohled na drat s roztepanym zakoncenim. Foto L. Bar¢akova.

6/53:Predlesténi zausnice pred tvarovanim. Foto L. Bar¢akova.

6/54:Tvarovani zau$nice na kulatiné potfebného priméru. Foto L. Bar¢akova.

6/55:Zastipnuti konce zausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/56:Pohled na zau$nici po dotvarovani zastipnutého konce. Foto L. Bar¢akova.

6/57:Dotvarovani zausnice pomoci klesti do pozadovaného tvaru. Foto L. Bar¢akova.

6/58:Prelesténi zausnice pomoci kousku kuaze. Foto L. Bar¢akova.

6/59:Hotova kopie zausnice. Foto L. Bar¢akova

6/60:Originalni Sperk — perla H100-18. Foto J. Sobek

6/61:Predkresleni kruznice na plech. Foto E. Ottenwelter.

6/62:Vystiizeni kola plechu. Foto L. Bar¢akova.

6/63:Pohled pii praci s olovénou jamkovnici. Foto E. Ottenwelter.

6/64:Plech je umistén do jamkovnice a tvarovan ocelovym ¢akanem. Foto E. Ottenwelter.

6/65:Celkovy pohled na praci s dfevénou podlozkou, na které je poloZena stiibrna polokoule pfi vyrazeni
otvoru. Foto E. Ottenwelter.

6/66:Detail vyrazZeni otvoru pomoci ocelové jehly. Foto E. Ottenwelter.

6/67:Zabrouseni polokoule je provadéno na kamenném brousku. Foto E. Ottenwelter.

6/68:Polotovary potfebné pro zhotoveni perly, plechové polokoule, krouzky a granule. Foto E. Ottenwelter.

6/69:Nanaseni difazni pajky na polokouli perly, polokoule jsou sesazeny a pridany krouzky kolem otvort
s difdzni pajkou. Foto E. Ottenwelter.

6/70:Pajeni perly v peci s dfevénym uhlim. Foto E. Ottenwelter.

6/71:NanéaSeni krouzkt na povrch perly je provadéno po jednotlivych étvrtinach tak, aby krouzky pii
pajeni nesklouzly dolu. Foto E. Ottenwelter.

6/72:Pajeni krouzkt na povrch perly bylo jiz provadéno plynovym hofakem, v uzavienych prostorach
je pouziti pece nevhodné. Foto E. Ottenwelter.
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. 6/85:Natvarovani plechu pomoci klesti na dfevény ¢akan. Foto L. Bar¢akova.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

Obr

Obr.
Obr.
Obr.

Obr

Obr

Obr.
Obr.

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

Obr.
Obr.
Obr.

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

452

6/73:Pohled na ¢ast ptipajenych krouzki, krouzky na chybéjici plose jsou vyskladany s pouzitim difGzni
pajky a opét pajeny az je pokryt cely povrch. Foto E. Ottenwelter.
6/74:Vyskladani malych granuli do krouzka s difazni pajkou. Foto E. Ottenwelter.

. 6/75:Detail vyskladaného dekoru z granuli. Foto E. Ottenwelter.
Obr.
. 6/77:Pohled na hotovy Sperk. Foto M. Frouz.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

6/76:Pajeni granuli na povrch perly. Foto E. Ottenwelter.

6/78:Originalni $perk — perla H25-2. Foto J. Sobek.

6/79:Originalni $perk — perla H25-2. Foto J. Sobek

6/80:Zihani materialu ptred tvafenim. Foto L. Baré¢akova.

6/81:Predtepani Cakanem na olovéné jamkovnici, pfed samotnym tvarovanim pilkoule v profilované
jamkovnici. Foto L. Bar¢akova.

6/82:0pét zihani plechu po tvafeni v jamkovnici. Foto L. Bar¢akova.

6/83:0brazek dfevéné profilované jamkovnice s ¢akanem. Foto L. Bar¢akova.

6/84:Detail dfevéného ¢akanu. Foto L. Barcakova.

6/86:Vytepani plechu v jamkovnici dievénym ¢akanem s pomoci kladiva. Foto L. Bar¢akova.

6/87:Detail ¢akanu s vytepanou polovinou perly. Foto L. Bar¢akova.

6/88:Zastfizeni prebyvajiciho plechu poloviny. Foto L. Bar¢akova.

6/89:Nasledné zabrouSeni nerovného povrchu tak, aby obé poloviny na sebe spravné dosedaly. Foto
L. Barc¢akova.

6/90: Detail polovin po zabrouseni. Foto L. Bar¢akova.

6/91:Vytlaceni otvoru do obou polovin perly jehlou. Foto L. Bar¢akova.

6/92:Pohled na polotovary, profilované poloviny, krouzky a granule. Foto L. Bar¢akova.

. 6/93:Nanaseni diftizni pajky. Foto L. Bar¢akova.
Obr.

6/94:Pajeni polovin a krouzku je provedeno pfi jednom pajeni. Foto L. Baréakova.

. 6/95:Detail spajené perly. Foto L. Bar¢akova.
Obr.
Obr.

6/96:Nanaseni difazni pajky a granuli na jednu ¢tvrtinu plochy perly. Foto L. Bar¢akova.

6/97:Pajeni granuli na perlu. Pajeni je mozno provadét po Etvrtinach povrchu, aby pii pajeni granule
nespadaly. Foto L. Bar¢akova.

6/98:Pohled na perlu po pfipajeni granuli. Foto L. Bar¢akova.

6/99:Pajeni trojuhelnika vyskladanych z granuli, pajeni je provadéno vzdy po jednotlivych Etvrtinach.
Foto L. Barc¢akova.

6/100: Vyskladani malych granuli s nanaSenim difuzni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/101: Nasledné pajeni dekoru perly. Foto L. Barc¢akova.

6/102: Pohled na hotovou perlu. Foto M. Frouz.

6/103: Pohled na hotovou perlu. Foto M. Frouz.

6/104: Originalni $perk — perla H100-27. Foto J. Sobek.

6/105: Pripravené polotovary pro vyrobu perly, krouzky, granule a segmenty dratu ve tvaru pismene
omega (o). Foto L. Bar¢ékova.

6/106: Tvarovani dratu v klestich. Foto L. Bar¢édkova.

6/107: Zkraceni dratu klestémi. Foto L. Bar¢akova.

6/108: Segment ve tvaru pismene omega je v misté pajeného spoje opatien diftzni pajkou. Foto
L. Bar¢akova.

6/109: Umisténi dvou segmenttl naproti sobé na tenky Zelezny plech. Foto J. Sobek.

6/110: Pajeni segmenti dohromady, vznikne dil ve tvaru ,,¢tyflistku®. Foto J. Sobek.

6/111: Do stfedu ,Ctyflistku® je nanesena diftzni pajka, umistén krouzek a pfipajen. Foto J. Sobek.

6/112: Tvarovanim na ¢akanu vznikne polovina perly. Foto L. Bar¢akova.

6/113: Na polovinu byly pfipajeny malé krouzky opét za pomoci diftzni pajky. Foto L. Baréakova.

6/114: Do krouzku byly umistény granule a provedeno pajeni pomoci diftzni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/115: Pohled na polovinu perly s pfipajenymi granulemi. Foto L. Bar¢akova.

6/116: Vyroba meandrovitého pasku. Foto L. Bar¢akova.

6/117: Meandrovity pasek byl vytvarovan do kruhu a na koncich spajen dohromady. Po té bylo provedeno
sloZeni polovin s umisténim meandrovitého pasku mezi né a pridani stiibrné pajky. Foto J. Sobek.

6/118: Pajeni polokouli. Foto J. Sobek.

6/119: Pajeni krouzki na télo perly. Foto J. Sobek.

6/120: Hotova kopie perly. Foto M. Frouz

6/121: Originalni $perk — perla H53-18. Foto J. Sobek.

6/122: Originalni $perk — perla H53-18. Foto J. Sobek.

6/123: Predkresleni tvaru na plech. Foto L. Bar¢akova.

6/124: Vysttihnuti kola plechu. Foto L. Bar¢akova.

6/125: Zihani materialu pted tvafenim. Foto L. Baréakova.

6/126: Tepani ¢akanem v jamkovnici. Foto L. Bar¢akova.

6/127: Tepani puklic v jamkovnici. Foto L. Bar¢akova.

6/128: Zabrouseni nerovného povrchu polokoule tak, aby na sebe obé poloviny spravné dosedaly.
Foto L. Barc¢akova.
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. 6/174: Originalni $perk — gombik H104-2. Foto ]J. Sobek.
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6/129: Zabrouseni nerovného povrchu puklic tak, aby spravné dosedal na kulaty tvar perly a bylo
mozné jej pripajet. Foto L. Bar¢akova.

6/130: Pohled na polotovary potfebné ke kompletaci Sperku, profilované pulkoule, puklice, krouzky,
filigranové draty a granule. Foto L. Bar¢akova.

6/131: Vytlaceni otvoru do obou polovin perly. Foto L. Bar¢akova.

6/132: Pajeni polovin a krouzku pii jednom péajeni. Foto L. Bar¢akova.

6/133: Pohled na perlu po pajeni. Foto L. Bar¢akova.

6/134: Pohled na puklice umisténé na polokouli s difazni pajkou. Foto L. Barc¢akova.

6/135: Umisténi tordovaného dratu do mista spoje polovin perly. Foto L. Bar¢akova.

6/136: Umisténi filigranového dratu na perlu s nanesenim diftzni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/137: Pajeni filigranu na télo perly. Foto L. Bar¢akova.

6/138: Naneseni diftizni pajky na filigranovy drat. Foto L. Bar¢akova.

6/139: Umisténi filigranu na télo perly. Foto L. Bar¢akova.

6/140: Pajeni filigranové vyzdoby. Foto L. Bar¢akova.

6/141: Umisténi granule na télo perly, do filigranové vyzdoby s pfidanim diftzni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/142: Pohled na hotovou perlu. Foto M. Frouz.

6/143: Pohled na hotovou perlu. Foto M. Frouz.

6/144: Originalni $perk — gombik H115-6. Foto J. Sobek.

6/145: Originalni $perk — gombik H115-6. Foto J. Sobek.

6/146: Originalni $perk — gombik H115-6. Foto J. Sobek.

6/147: Plech pro zhotoveni plechovych polokouli. Foto L. Bar¢akova.

6/148:Z plechu bylo vystfihnuto kolo. Foto L. Bar¢akova.

6/149: Pohled na vystfihnuté kolo. Pro zhotoveni jednoho gombiku bylo zapotfebi dvou kol. Foto L.
Barcakova.

6/150: Tepani poloviny gombiku bylo provadéno pozvolna od kraje plechu do stfedu, na olovéné
podloZce s predtepanou mélkou jamkou. Foto L. Bar¢akova.

6/151:V prubéhu prace byla jamka v olovu prohlubovana tak, aby vyhovovala praci pfi tvarovani
plechu. Postup byl stejny, tepani od kraje do stfedu plechu. Foto L. Bar¢akova.

6/152: Pohled na polovinu gombiku v pribéhu tepani. Foto L. Bar¢akova.

6/153: Tepani poloviny v jamce pomoci ¢akanu a palice. Foto L. Bar¢akova.

6/154: Pohled na formu s ¢akanem. Foto L. Bar¢akova.

6/155: Poloviny gombiku jsou jiz vytvarovany do potfebného tvaru. Foto L. Bar¢akova.

6/156: Po predkresleni dekoru je ocelovym hrotem v dfevéném drzédku provadéno ryhovani dekoru
podle predkreslenych ¢ar. Foto L. Bar¢akova.

6/157:Po predryhovani tupym ocelovym hrotem je polokoule sejmuta z tmelu a ocisténa. Foto L.
Barcakova.

6/158: Ve vnitini casti polokoule je provedeno prohloubeni dekoru smérem ven, vedle jsou jiz
predryhované ryhy z pfedchoziho kroku. Foto L. Bar¢akova.

6/159: Po natmeleni na tmelku bylo provedeno zdvojeni linek. Foto L. Bar¢akova.

6/160: Stinovani ploch mezi geometrickym ornamentem gombiku. Foto L. Bar¢akova.

6/161: Stinovani geometrické vyzdoby gombiku, opét provadéno tupym hrotem. Foto L. Bar¢akova.

6/162: Stinovany dekor je nutné jesté doretu$ovat z vnitfni strany. Foto L. Bar¢akova.

6/163: Pohled na vyteckovani reliéfu. Foto L. Bar¢akova.

. 6/164: Pohled na jiz hotové poloviny gombiku. Foto L. Baréakova.
Obr.
. 6/166: Pajeni polovin gombiku. Foto L. Bar¢akova.
Obr.

6/165: Zhotoveni otvoru do jedné z polokouli gombiku. Foto L. Baréakova.

6/167: Dalsim krokem bylo zhotoveni tdchytu, a to tvarovanim krouzku tchytu podle kulatiny. Foto
L. Bar¢akova

6/168: Pres spoj krouzku byl pfehnut pasek trojahelnikového profilu. Foto L. Barcdkova

6/169: Na tchyt byl navléknut maly krouzek. Foto L. Bar¢akova.

6/170: Uchyt byl umistén do otvoru s pfidanim difazni pajky a pajen. Foto L. Bar¢akova.

6/171: Pripajeny uchyt. Foto L. Bar¢akova.

6/172: Pohled na hotovy gombik. Foto J. Sobek.

6/173: Originalni $perk — gombik H104-2. Foto J. Sobek.

6/175: Polotovary pfipravené pro vyrobu gombiku. Foto L. Bar¢akova.

6/176: Zhotoveni otvoru v jedné polokouli gombiku. Foto L. Baréakova.

6/177: Pajeni polovin gombiku pomoci stfibrné pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/178: Vnitrek gombiku byl vyplnén tmelem, pfedryhovani dekoru gombiku jehlou. Foto L. Bar¢akova.

6/179: Tepani gombiku pomoci ¢akanu a kladiva, cely gombik byl jesté pritmelen na tmelovou podlozku.
Foto L. Bar¢akova.

6/180 Detail po tepani plochym ¢akanem. Foto L. Bar¢akova.

6/181: Reliéf byl na nékterych mistech prohlouben vytepanim. Foto L. Baré¢akova.

. 6/182: Vyteckovani dekoru pomoci jehly. Foto L. Bar¢akova.
Obr.

6/183: Umisténi Gchytu do otvoru po odstranéni tmelu z vnittku gombiku. Foto L. Barcakova.

. 6/184: Pajeni tichytu pomoci stfibrné pajky. Foto L. Barcakova.
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6/185: Hotovy pozlaceny gombik. Foto L. Bar¢akova
6/186: Originalni $perk — nausnice H82-5. Foto L. Bar¢akova.
6/187: Originalni $perk- nausnice H82-5. Foto L. Bar¢akova.

. 6/188: Polotovary pro zhotoveni nausnice, plech, drat a granule. Foto L. Bar¢akova.
Obr.

.6/190:Na formu je polozen plech a pomoci ocelového ¢akanu a kladiva je vytepan profil nausnice.

6/189: Vytepani potfebného tvaru formy do olova pomoci ocelového ¢akanu. Foto L. Bar¢akova.

Foto L. Bar¢akova.

6/191: Detailni pohled na tepani stfibrného plechu. Foto L. Bar¢akova.

6/192: Vytepané poloviny téla nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/193: Pfesahy plechu je mozZné odstiihnout ntizkami nebo odseknout sekacem na tvrdsi podloZce.
Foto L. Barc¢akova.

6/194: Zabrouseni poloviny téla nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/195: Obé poloviny po zabrouSeni, na jedné poloviné je vystfizen pulkruhovy segment nausnice.
Foto L. Barc¢akova.

6/196: Na mista spoje je nanesena diftzni péjka, poloviny jsou k sobé fixovany dratem. Nasleduje
péjeni polovin. Foto L. Bar¢akova.

6/197: Zhotoveni otvoru jehlou. Foto L. Bar¢akova.

6/198: Tvarovani dratu klestémi. Foto L. Bar¢akova.

6/199: Drat je umistén do téla nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/200: Kolem otvoru v téle nausnice jsou umistény krouzky s pfidanim difazni pajky. Foto L. Barc¢akova.

6/201: Nasledné je drat s krouzky pfipajen. Foto L. Barcakova.

6/202:Na mista pajeného spoje jsou naskladany malé granule ve dvou fadach s pridanim difézni
pajky s naslednym péjenim. Foto L. Bar¢akova.

6/203: Naneseni granuli do prohlubni reliéfu s pfidanim difazni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/204: Pajeni nausnice. Foto L. Bar¢akova.

. 6/205: Vyskladani granuli na télo nausnice. Foto L. Bar¢akova.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

6/206: Pohled na vyskladané granule s naslednym pajenim. Foto L. Bar¢akova.

6/207: Pohled na nausnici, je provedeno dotvarovani dratu nausnice a odstfizeni dratu. Foto L. Bar¢akova.

6/208: Hotovy $perk. Foto L. Bar¢akova.

6/209: Originalni $perk — bubinkova nausnice H53-2. Foto J. Sobek.

6/210: Polotovary pro zhotoveni nausnice, plech, drat a granule. Foto J. Sobek.

6/211: NanaSeni difazni pajky na hranu polokoule s naslednym spasovanim s druhou polovinou.
Foto J. Sobek.

6/212: Pajeni bubinku. Foto J. Sobek.

6/213: Zabrouseni bubinku v misté, kde doseda na dalsi bubinek. Foto J. Sobek.

6/214: Navléknuti bubinki na drat. Foto J. Sobek.

6/215: Nanaseni difazni pajky do prostoru spoje jednotlivych bubinku. Foto J. Sobek.

6/216: Pajeni bubinki nausnice. Foto J. Sobek.

6/217: Pasek byl navléknut do jednoho bubinku. Foto J. Sobek.

6/218: Pajeni plochého dratu do bubinku. Foto J. Sobek.

6/219: Navléknuti druhého bubinku na pasek. Foto J. Sobek.

6/220: Nasleduje pajeni bubinki k nausnici. Foto J. Sobek.

6/221: Postup vyskladani dekoru granulace. Foto J. Sobek

6/222: Pajeni vyzdoby granulace. Foto J. Sobek.

6/223: Vyskladani a pajeni dekorativni granulace. Foto L. Bar¢akova.

6/224: Hotovy Sperk. Foto L. Bar¢akova.

6/225: Originalni $perk — bubinkova nausnice H53-4. Foto J. Sobek.

6/226: Zabrouseni bubinku v misté, kde doseda na nasledujici bubinek. Takto byly zabrouseny i ostatni
bubinky. Foto J. Sobek.

6/227: Do prostoru spoje bubinki byla nanesena difazni pajka a bubinky byly opatrné sloZeny dohromady,
umistény do klesti a spajeny do fady o tfech bubincich. Foto J. Sobek.

6/228: Nanaseni difazni pajky do prostoru spoje jednotlivych bubinki. Foto J. Sobek.

6/229: Pohled na pajeni bubinkd nausnice k sobé. Foto J. Sobek.

6/230: Pohled na nausnici po pajeni granulace mezi bubinky. Foto L. Bar¢akova.

6/231: Vyskladani granuli na bo¢ni stranu nausnice opét s nanesenim difazni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/232: Pajeni vyzdoby granulaci na bo¢ni strané. Foto L. Bar¢akova.

6/233: Postupné vyskladani granulace na jednu stranu nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/234: Dekor byl vyskladan s diftzni pajkou. Foto L. Barcakova.

6/235: Pajeni granulace, bylo provadéno vzdy po jedné strané. Foto L. Barc¢akova.

6/236: Hotova nausnice. Foto L. Bar¢édkova.

6/237: Originalni §perk — bubinkova nausnice H16-6. Foto J. Sobek.

6/238: Polotovary pro zhotoveni nausnice, plech, drat a granule. Foto J. Sobek.

6/239: Postup vyroby nausnice od plechu po nausnici. Foto J. Sobek.

6/240: Vytepani profilované ¢asti jedné poloviny segmentu ze stfibrného plechu. Foto J. Sobek.

6/241: Zastfizeni prebyte¢ného materialu kolem profilované poloviny segmentu. Foto J. Sobek.

6/242: Pohled na symetrické poloviny. Foto J. Sobek.
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6/243: Tvarovani pasku plechu kulatymi klestémi. Foto J. Sobek.

6/244: Pasek je provléknut otvorem v segmentu. Foto J. Sobek.

6/245: Na sty¢né plochy polovin je nanesena difazni pajka. Foto J. Sobek.

6/246: Poloviny jsou spasovany, uchyceny do klesti a pajeny. Foto J. Sobek.

6/247: Na mista pajeného spoje na pohledové vrchni ¢asti jsou naneseny drobné granule ve dvou fadach
s pfidanim difazni pajky. Foto J. Sobek

6/248: Pajeni bo¢ni fady granuli na bubinku. Foto J. Sobek.

6/249: Drat nausnice je na konci vytvarovan do hacku, ktery zafixuje po navléknuti na drat bubinky
pred pfipajenim. Foto J. Sobek.

6/250: Navléknuti bubinkt na drat. Foto J. Sobek.

6/251: Pajeni malych granuli, které fixuji bubinky. Foto J. Sobek.

6/252: Detail bubinkt po umisténi na drat. Foto J. Sobek.

6/253: Vytvarovani dratu nausnice. Foto J. Sobek.

6/254: Drat je zkracen na potfebnou délku. Foto J. Sobek.

6/255: Dokoncena nausnice. Foto J. Sobek.

6/256: Originalni §perk — nausnice H115-14. Foto L. Bar¢akova.

6/257: Draty, krouzky a granule potfebné na zhotoveni nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/258: Roztepani kulatého dratu do &tyfhranného profilu v misté, kde bude umistén dekor nausnice.
Foto L. Bar¢akova.

6/259: Zabrouseni nerovnosti brouskem. Foto L. Bar¢akova.

6/260: Granule jsou vyskladany do krouzku s pfidanim difazni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/261: Pajeni vénecku z granuli. Foto L. Bar¢akova.

6/262: Detail spajenych vénecku z granuli. Foto L. Bar¢akova.

6/263: Pohled na spajené krouzky v fadach. Foto L. Bar¢akova.

6/264: Detail po pripajeni krouzku a granule, opét za pomoci diftizni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/265: Detail hroznicku s pfipajenymi krouzky. Foto L. Bar¢akova.

6/266: Pohled na hotové hrozni¢ky. Foto L. Bar¢akova.

6/267: Tvarovani téla nausnice kulatymi klestémi. Foto L. Bar¢akova.

6/268: Zkraceni dratu na pozadovanou délku. Foto L. Bar¢akova.

6/269: Umisténi krouzkt a vénecku s pfidanim difazni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/270: Pajeni uzla k télu nausnice. Foto L. Barc¢akova.

6/271: Do prostoru mezi uzly jsou vyskladany krouzky, vzdy jen na jednu stranu, aby pii pajeni nespadly.
Foto L. Bar¢akova.

6/272: Pajeni bylo nutné provadét vzdy po jedné strané nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/273:Po pripajeni krouzku jsou vyskladany malé granule, vidy po jedné strané s difazni pajkou
a pfipajeny. Foto L. Baréakova.

6/274: Pripravené komponenty nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/275: Télo a hroznicky jsou v misté spoje opatieny diftzni pajkou. Foto L. Bar¢édkova.

6/276: Pajeni nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/277: Lesténi nausnice pomoci kize s prachem z dievéného uhli. Foto L. Bar¢akova.

6/278: Hotova nausnice. Foto L. Bar¢akova

6/279: Originalni $perk — nausnice H115-1. Foto J. Sobek.

6/280: Draty, krouzky a granule potfebné na zhotoveni nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/281: Vyskladani granuli mezi ofechy nausnice. Foto J. Sobek.

6/282: Pajeni granuli na nausnici. Foto J. Sobek.

6/283: Vyskladané krouzky na boku nausnice s nanesenim difazni pajky. Foto J. Sobek.

6/284: Pajeni krouzku na stranu nausnice. Foto J. Sobek.

6/285: Vykladavani granuli do krouzku s difdzni pajkou. Foto J. Sobek.

6/286: Pajeni granuli. Foto J. Sobek.

6/287: Seskladani hroznicki a téla nausnice s pfidanim difazni pajky do prostoru spoje. Foto J. Sobek.

6/288: Pajeni nausnice. Foto J. Sobek.

6/289: Pohled na hotovou nausnici. Foto L. Bar¢akova.

6/290: Originalni $perk — hroznickovita nau$nice H84-8b. Foto J. Sobek.

6/291: Pohled na polotovary potfebné ke kompletaci Sperku, draty a granule a krouzky. Foto L. Barcakova.

6/292: Drat nausnice s ozdobnymi uzly. Foto L. Bar¢akova.

6/293: Na télo nausnice je pajen perlovec, je fixovan Zeleznymi svorkami. Foto L. Bar¢akova.

6/294: Na spodni dekorovanou ¢ast je umistén plechovy pasek prehnuty na polovinu. Foto L. Bar¢akova.

6/295: Na pasek jsou navléknuty hroznicky. Foto L. Bar¢akova.

6/296: V misté pajeného spoje je opét nanesena difizni pajka. Foto L. Bar¢akova.

6/297: Pajeni nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/298: Po spajeni nausnice muselo byt provedeno jesté ocisténi a vyle§téni. Foto L. Barcakova.

6/299: Originalni §perk — hroznickovita nausnice H84-5. Foto J. Sobek.

6/300: Tordovani ¢tythranného profilu nausnice pomoci plochych klesti. Foto L. Bar¢akova.

6/301: Dotvarovani oblouku nausnice pulkulatymi klestémi. Foto L. Bar¢akova.

6/302: Nasleduje pfipajeni uzli na télo nausnice. Foto L. Barcakova.

6/303: Drat nausnice je zkracen na pozadovanou délku. Foto L. Bar¢akova.
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6/304: Perlovec drat byl pfipevnén pomoci svorky z dratu, pajeni dratku probihalo po jednom vzhledem
k slozitosti tordovani. Foto L. Bar¢akova.

6/305: Na misto pajeného spoje byla nanesena difazni pajka a po té nasledovalo péjeni. Foto L. Bar¢akova.

6/306: Pripravené télo nausnice s hroznicky. Foto L. Bar¢akova.

6/307: Na pasek plechu pfehnuty na polovinu je navléknut hroznicek. Foto L. Bar¢akova.

6/308: Na dal$im obrazku je pasek umistén na télo nausnice. Foto L. Bar¢akova.

6/309: Druhy hroznicek je navléknut na pasek a do mist pajeni je pfidana difdzni pajka. Foto L. Baréakova.

6/310: Nasleduje zavére¢né pajeni nausnice, s vycisténim a vylesténim. Foto L. Bar¢akova.

6/311: Originalni $perk — fetéz H53-9. Foto L. Barcakova.

6/312: Originalni $perk — fetéz H53-9, detail. Foto L. Bar¢akova.

6/313: Drat pro vyrobu uzavéru fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/314: Tvarovani dratu uzavéru. Foto L. Bar¢akova.

6/315: Uzavér fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/316: Pohled na krouzky. Foto L. Bar¢akova.

6/317: Pajeni krouzki na ocelové podlozZce. Foto L. Barcakova.

6/318: Pohled na spajené krouzky. Foto L. Bar¢akova.

6/319: Vytvarovani krouzku do tvaru ,,osmicky“. Foto L. Bar¢akova.

6/320: Krouzek je vplétan vidy pod dvé predeslé fady. Foto L. Barc¢akova.

6/321:Po té je krouzek urovnan tak, aby pfecnival na obou stranach stejné. Foto L. Bar¢akova.

6/322: Prihnuti krouzku smérem nahoru. Foto L. Bar¢akova.

6/323: Nasledné je fetizek pretocen o 90° a dalsi krouZek je vpleten. Foto L. Bar¢akova.

6/324: Vplétani dalsiho krouzku do Tetizku probiha stejné podle obrazka 320 az 322. Nasledny krouzek je
vzdy umistén kiiZem k tomu predeslému. Foto L. Bar¢akova.

6/325: Po dokonceni fetizku je na konce umisténo zapinani. Foto L. Baréakova.

6/326: Originalni $perk — nahrdelnik s katorgami H82-13 az 15. Foto J. Frolik.

6/327: Pohled na originalni $perk. Foto L. Bar¢akova.

6/328: Komponenty potiebné pro vyrobu kaptorgy, plech, drat a granule. Foto L. Bar¢akova.

6/329:Z plechu byl nejprve vystfihnut tvar rozloZené kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/330: Po prehnuti okrajovych ¢asti je pfehybana spodni ¢ast kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/331: Pohled na vytvarovanou kaptorgu. Foto L. Bar¢akova.

6/332: Na hranu kaptorgy je nanesena diftzni pajka pro pfipajeni zadniho dilu plechu. Foto L. Bar¢akova.

6/333: Pajeni téla kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/334: Prebyteény plech je odstfihnut. Foto L. Bar¢akova.

6/335: Viko kaptorgy z pasku plechu. Pasek plechu je tvarovan na téle kaptorgy, aby viko spravné
dosedalo. Foto L. Bar¢akova.

6/336:Po té je na vrchni ¢ast vika pfiloZen plech, ktery je fixovan dratem nebo plechovou svorkou.
Foto L. Bar¢akova

6/337: Pajeni vika kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/338: Pfebyte¢ny okraj je zastfihnut a zabrousen na brousku. Foto L. Bar¢akova.

6/339: Té¢lo kaptorgy s vikem. Foto L. Bar¢akova.

6/340: Vytvoreni otvoru po obou stranach kaptorgy jehlou. Foto L. Bar¢akova.

6/341: Otvory zhotovené v téle kaptorgy a ve viku. Foto L. Bar¢akova.

6/342: Postup vyskladani granuli je ¢asové narocny, dtlezitd je peclivost pfi vybéru granuli podle
velikosti a pfesné vyskladani ornamentu. Foto J. Sobek.

6/343: Pajeni granulace na viku kaptorgy. Foto J. Sobek.

6/344: Pajeni granulace na viku kaptorgy, vrchni ¢ast. Foto J. Sobek.

6/345: Vyskladani granuli na celou pfedni ¢ast kaptorgy. Foto J. Sobek.

6/346: Pajeni granulace na télo kaptorgy. Foto J. Sobek.

6/347: Vyskladani granulace na bo¢ni ¢ast téla kaptorgy, na plech je nanesena diftzni pajka a vyskladany
granule. Foto J. Sobek.

6/348: Pajeni granulace na spodni strané, opét je nutné dekorovat vzdy po jedné strané. Foto J. Sobek.

6/349: Postup je opakovan jesté na bocnich stranach. Foto J. Sobek.

6/350: Pohled na bo¢ni stranu kaptorgy zdobenou granulaci. Foto L. Bar¢akova.

6/351: Predni ¢ast kaptorgy zdobena granulaci. Foto L. Bar¢akova.

6/352: Originalni $perk — kaptorga H82-15. Foto E. Ottenwelter.

6/353: Komponenty potfebné pro vyrobu kaptorgy, plech a drat. Foto L. Barc¢akova.

6/354: Prehybani boku kaptorgy pomoci plochych klesti. Foto L. Bar¢akova.

6/355: Na hranu kaptorgy je nanesena diftzni pajka. Foto L. Bar¢akova.

6/356: PriloZeni plechu pfedni plochy kaptorgy na pfipravenou sloZenou ¢ast, na které je nanesena diftzni
pajka. Foto L. Barc¢akova.

6/357: Pajeni kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/358: Pohled na pajeny spoj. Foto L. Bar¢akova.

6/359: Prebyte¢ny plech je odstfihnut. Foto L. Bar¢akova.

6/360: Zabrouseni na brousku. Foto L. Bar¢akova.

6/361:Pasek plechu je tvarovan na téle kaptorgy, aby viko spravné dosedalo na télo kaptorgy. Foto
L. Barcakova.
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. 6/382: Pohled na dekorovanou kaptorgu. Foto L. Bar¢akova.
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. 6/390: Rozstfihani spiraly na jednotlivé krouzky. Foto L. Bar¢akova.
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. 6/408: Po té je uchopen pinzetou a provléknut. Foto L. Bar¢akova.
Obr.
. 6/410: Retizek je ptipraven na pfidani daliho segmentu, postup je opakovéan. Foto L. Baréikova.
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6/362: Po pajeni pasku je vytvoren otvor pomoci ocelové jehly. Foto L. Bar¢akova.

6/363: Pajeni vika kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/364: Prebyte¢ny okraj je zastfihnut a zabrousen na brousku. Foto L. Bar¢akova.

6/365: T¢lo kaptorgy s vikem. Foto L. Bar¢akova.

6/366: Vyroba dekora¢niho pletence kaptorgy. Pletenec je zhotovovan ze tfi prament splétanim do copu.
Kazdy pramen copu obsahuje dva dratky. Foto L. Bar¢akova.

6/367: Postupnym pletenim - pfehybanim prament copu kolem jehel je docileno stejnomérnosti pletence.
Foto L. Barc¢akova.

6/368: Do pferysovanych drazek je umisfovana jehla, vidy po umisténi jehly nasleduje prehnuti
pasku. Jehla se stiidavé umistuje do jedné a pak do druhé drazky, ¢imz vznikne pravidelny meandrovity
pasek. Foto L. Barc¢akova.

6/369: Pohled na hotovy meandrovity pasek. Foto L. Bar¢akova.

6/370: Tvarovani plechového pasku obruby pro sklenénou vlozku. Foto L. Bar¢akova.

6/371: Pfipajené obruby, mezi obrubami je ponechan dostatek mista pro umisténi dekoru. Foto L.
Barc¢akova.

6/372: Tvarovani tordovaného dratu na viko kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/373: Umisténi pletence na télo kaptorgy. Foto L. Bar¢édkova.

6/374: Pletenec je umistén také na viko a zkracen na potfebnou délku. Foto L. Barc¢akova.

6/375: Vyzdoba je na viko fixovana plechovymi svorkami a nasledné je viko pajeno. Foto L. Bar¢akova.

6/376: Na télo kaptorgy jsou umistovany tichyty (krapny) pro uchyceni skel. V misté pajeného spoje je
nanafena difazni pajka. Uchyty jsou nasledné pfipajeny k obrubam. Foto L. Bar¢akova.

6/377:Na boky téla kaptorgy jsou upevnény filigranové draty a pletenec s nanesenim difazni pajky.
Foto L. Baréakova.

6/378: Nanaseni difazni pajky a filigranového dratu kolem obrub a meandrovitého pasku mezi obruby.
Foto L. Barc¢akova.

6/379:V dalsim kroku je na kaptorgu umistovan meandrovity pasek kolem obrub s pfidanim diftzni
pajky s naslednym péjenim. Foto L. Bar¢akova.

6/380: Nasledné je kolem meandrovitého pasku umistén filigranovy drat s nanesenim difdzni pajky
a pfipajen. Foto L. Bar¢akova.

6/381: Zkraceni tchytd pro sklenénou vlozku. Foto L. Bar¢akova.

6/383: Umistovani sklenéné vlozky do obruby. Foto L. Bartakova.

6/384: Uchyty jsou pfihnuty tak, aby pfesahovaly usazenou sklenénou vlozku. Foto L. Baréakova.

6/385: Detailni pohled na vyzdobu ze strany kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/386: Hotova kaptorga. Foto L. Bar¢akova.

6/387: Originalni $perk — filigranova perla z fetizku H82-13. Foto L. Barc¢akova.

6/388: Postupna fada od jednoduchého dratu pfes tordovany, jednotlivé ovalné krouzky, pfipravené
polokoule aZ k hotové perle. Foto L. Bar¢akova.

6/389: Natoceni tordovaného dratu na vieteno o potfebném priaméru. Foto L. Barcakova.

6/391: Vytvarované ovalné krouzky. Foto J. Sobek.

. 6/392: Nasledné bylo provedeno seskladani krouzku a pajeni. Foto L. Bar¢akova.
Obr.
Obr.

6/393: Polovina perly. Foto L. Bar¢akova.

6/394: Tvarovani poloviny perly za pomoci ¢akanu. Profilovani ¢akanem je provadéno pouze rucné,
aby nedoslo k degradaci filigranového dratu. Foto L. Bar¢akova.

6/395: Pripravené polokoule s pfipajenym druhym krouzkem na vrsku polokoule. Foto L. Bar¢akova.

6/396: Naneseni difazni pajky v misté pajeného spoje. Foto L. Bar¢akova.

6/397: Pajeni perly uchycené v pinzeté. Pijeni je mozné provadét také na kovové podlozce. Foto
L. Bar¢akova.

6/398: Perla je umisténa na fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/399: Pohled na originalni retizek H82-13. Foto L. Baré¢akova.

6/400: Do mista pajeného spoje je nanesena diftizni pajka a krouzky jsou péjeny. Foto L. Baréakova.

6/401: Detail spajeného krouzku. Foto L. Bar¢akova.

6/402: Krouzek je zplostén pomoci klesti nebo pouze rukou do ovalného tvaru. Foto L. Bar¢akova.

6/403: Pohled na zplostény krouzek. Foto L. Bar¢akova.

6/404: Prehnuty ¢lanek fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/405: Clanek je dotvarovan do pozadovaného tvaru. Foto L. Baréakova.

6/406: Detail ¢lanku fetizku. Foto L. Baréakova.

6/407: Retizek je zhotoven vplétanim jednotlivych ¢lanka do fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/409: Pohled na provléknuty ¢lanek. Foto L. Barc¢akova.
6/411: Ovalny krouzek je navléknut na fetizek. Foto L. Bar¢akova.

6/412: Pajeni ovalnych clanki. Foto J. Sobek.
6/413: Nasledné je navléknuta perla na vSechny tfi prameny fetizku. Foto J. Sobek.
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. 6/427: Pajeni vika kaptorgy Foto J. Sobek.
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6/414: Detail pleteni Tetizku z mista za perlou, dal§i ¢lanek je provléknut ovalnym krouzkem. Foto
L. Barc¢akova.

6/415: Nakonec fetizku je umistén krouzek tak, Ze je provléknut poslednimi ocky fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/416: Hotova ¢ast fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/417: Kopie kaptorgy H82-14 zavésena na fetizku. Foto L. Bar¢akova.

6/418: Pohled na hotovy nahrdelnik s kaptorgami. Foto L. Bar¢akova.

6/419: Originalni $perk — kaptorga H16-19a. Foto L. Bar¢akova.

6/420: Originalni $perk - fetizek H16-21. Foto J. Sobek.

6/421: Polotovary pro zhotoveni kaptorgy, plech, drat a granule. Foto J. Sobek.

6/422: Ohybani téla kaptorgy. Foto J. Sobek.

6/423: Pohled na spajené télo kaptorgy. Foto J. Sobek.

6/424: Polotovary - pfedohybané plechové soucasti kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/425: Na spodni ¢ast téla kaptorgy byl umistén plech. Foto J. Sobek.

6/426: Po pfipajeni plechu byl zastfihnut a zabrousen prebyte¢ny okraj plechu Foto L. Baréakova.

6/428: Pajeni vrchniho plechu vika kaptorgy. Foto J. Sobek.

6/429: Pohled na télo kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/430: Obruby, v nichz byly pravdépodobné umistény sklenéné $atony, byly vytvarovany z pasku plechu.
Foto J. Sobek.

6/ 431: Pajeni obruby na plechové podloZce. Foto J. Sobek.

6/432: Pleteni dekorativniho pletence na dfevéném prkénku. Foto L. Bar¢akova.

6/433: Pletenec byl vytvarovan a zkracen na potifebnou délku podle téla kaptorgy. Foto L. Bar¢akova.

6/434: Umisténi pletence na télo kaptorgy a naneseni difazni pajky. Foto L. Bar¢akova.

. 6/435: Pletenec byl fixovan pomoci Zeleznych paski a péajen. Foto L. Bar¢ékova.

Obr.

6/436: Na télo i viko kaptorgy byly umistény puklice a obruby s nanesenim diftzni pajky a s naslednym
pajenim. Foto J. Sobek.

6/437:Pohled na kaptorgu s pfipdjenymi pletenci, puklicemi, obrubami a krouzky kolem otvoria
kaptorgy. Foto L. Barc¢akova.

6/438: Otvory do kaptorgy byly zhotoveny jehlou. Foto L. Bartakova.

6/439: Vykladavani granuli s pfidanim difazni pajky. Foto L. Bar¢akova.

6/440: Nasledovalo vyskladani granuli s difazni pajkou na puklice téla i vika kaptorgy s naslednym
péajenim. Foto L. Bar¢akova.

6/441: Pohled na hotovou kaptorgu. Foto L. Baréakova.

6/442: Pohled na hotovou kaptorgu. Foto L. Bar¢akova.



ZKRATKY

CPVM
event

Inf

J
JEL-LZ
Jvv

Jzz.

max
mj.
mm
Obr.
PAN
PM

pi. K.
rkp.

SVV
SZ
sign.
SIV.
stol.
SC
SK
SZ
Tab.

VJiz
VM

VZ.

Zjiz

- azimut

- stiibro

- zlato

- méd

- ¢islo

- ¢islo jednaci

- ¢asné povelkomoravsky

- eventualné

- hrob

- vékovy stupen infans

- jih

- pohiebisté Jeleni ulice/Lumbeho zahrada
- jihovychodovychodni

- jihozapadni

- jihozapadozapdni

- pohfebisté Kralovska zahrada
- metr

- maximaélni

- mimo jiné

- milimetr

- obrazek

- pohfebisté v poloze ,Na panenské“ (Bfevnov)
- pohiebisté Pragny most/Milady Horédkové
- pfed Kristem

- rukopis

- strana

- sever/severni

- severovychodovychod

- severozapad

- signatura

- srovnej

- stoleti

- pohfebisté Strahovska cihelna
- pohfebisté Strahovsky klaster
- severozapadni

- tabulka

- to je

- vychod

- pohfebisté pod Jizdarnou a jizné od ni
- velkomoravsky

- vzorek

- zapad

- pohfebisté Lumbeho zahrada
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